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Plant wrth a capar:aty to treat 120, 750 t/y&ar- af.MSW
producing 5296 t/yeariof.biogas, 6000 MWh of
electricity and 1 2 580 t/yegg_af compost

| pasadle mes de enere entrd en funcionamiento la nue-
E»a planta de tratamiento de residuos urbanes de Vito-

ria-Gasteiz. la primera en Euskadl que valoriza la frac-
cian organica presente en este tipo de residues, reduciendo
en un 50% los residucs que finalmente van a verteders

Ubicadz en el territorio del municipio de Yitoriz-Gastelz, an
&l extrermno sur de la ampliacitn oeste del poligono indus.
trial de Jindiz, Ia plants permite el tratamiento de 134250
toneladas anusles de residucs, de los cuales 120,750 t son
residuas urbanasy 13,500 tresiducs vegetales, procedentes
de todo el Territorio Histérico de Alava.

La planta de tratamiento incluye los procasos de clasifica-
clan y trigie de los residucs urbancs, biometanizacién de
parte de la materia organica y aprovechamiento enargatico
del| biogas obtenido, asi come |los procesos de compostaje
del resto de |a materia erganica ifermentacian, maduracion
y afino), Ademas, |z planta ha sido disefiads para reducir al
minima las molestias y olores que pueds generar

La nueva instalacian ha supuesio una inversidn de 23,3
millchnes de euros, financiada por la Unién Euraopea a través
dae los Fondos de Cohesion en un BO%%, y el resto entre el
f’u},-'un':ar"nemcn de Vitoria-Gastez (80%) y la Diputacidn Foral
de Alava (20%). Su explotacion corresponde a este Ayunta-
miento, a través de una UTE constituida por las empresas
Fomento de Construcciones y Contratas, 5.4 (FCC) v Ces
pa Contar, 5.A., bajo el nombre de Biocompost de Alava
UTE. Ls empresa vizcaina |dema, del grupo Lantec, llevé a
cabe la asistencia técnics para la construccion de la planta
A su vez, la Ingenieria vasca ldom se ha encargado de pres-
tar los sEnicios de asistancia técnica a la direccidn facultat-
va, con respecto también a la construccidn de la planta
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bre neve MSW treatment plant fn Vitorin-Gasteiz, the
Jivst in the Spranish Basgue Countrey to make nse of
the ooganic fraction present in this type of waste, was

inangurated in January 2007, The facllity reduces 50% the
waste finally sent to the landfil

Located in the mumicipal area of Vitoria-Gasteiz, on the
sowtbern Hp of the western extension of the fundiz
Tudusirial Estate, the plant makes it possible fo trear 134,250
tonnes, vear of waste, of which 120,750 ¢ are MSW and
13,500 ¢ plant waxte. that comes in from afl over the
Historical Tervitory of Alova.

The treatment plant inclivdes the processes af sorting and
mannal selection of wawicipal waste, Biomethanisation of
fraet af the organic matter and conrersion inta energ) of the
omass oblained. It also includes a compasting facility for
the vest af the orgamlc wetter (fermentation, maturing
reffindng ), The plant bis been designed for fow fmpact on
the surronnding area and practically no odeur emissions.

This wew facillty required an investment of €233 M. I
was funded S0% by the Enropean Unfon through the
Cobesion Funds., The remaining 20% was finauced by the
City Government of Vitoria-Gasteiz (80% ) and the
freavincial Government u_f.ﬂur'd (2% ). It is operated iy
the City Government, through the consorttiom formed by
the companies Fomento de Construcciones v Contratias
(FOC) and Cespa Contén, nnder the name of Blocompost
de dlava. The Basque company Idema, of the Lawtec
Growup, provided techrical assistance for construction of
the plant. The engineering comfrany Tdom frrovided
assistance with resprect to the equipment, processing
systems and construction.
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Residuos tratados

En la planta de tratamianto se tratan
a5 siguientes residuos procedentss
de la provincia de Alava:

* Residuos domésticos y comercia-
leg recogidos en masa; Fesiduo
domiciliarios. [RD) denominac Jc-t
holsa de basura (BdB) v residuo
df‘ COmearnc f.l;-l III'\.I luCIones ¥ SEMA

[RICS5A) no recogidos de
maenera selectiva,

* Restos de poda vy jardineria [RP.J)

* Residuos organicos de caracter ali-
mentario o agropecuanc {entradas
puntiuales previa autorizacion de
los Servicios Tecnicos Municipales),

5

CIoS

En &l caso de que s produjese una
evolucion del sistema da recogida
de residuos actual, en g ;_.I.emtéu 5B
igualmente los residuos
correspondientes a dicho cambio de
sisterna. Asi, se ha previsto la posib
lidad de que s= pongs en marcha un
gisterna e recogida selectiva en oni-
gen en las grandes productores de
residuos arganicos, asi como 2l esta
|_' lecimianto ce LIfd rec l'IE'; l:l._ selach
va de la fraccién orgénica de los resi
duos domeésticos

gtaran

Segun |as estimaciones realizadas, la
i """'Tl['lll"= cion de I"" ras
siguienie

iouns es la

Materia crganica: 41,43%
Papel-cartén envases: 10, 74%
Papel-cartdn no envaszes: 8,209
Plastico anvases -'|::] ',_,l."hf

Plastico no envases: 3,77%

Vidrio envases! &,70%

Vidrio no envases: 1,09%

Metales férricos envases: 2 66%
Metales férricos no envases; 1,92%
Metales na {&rricos 1_?65&
Metales no férricos no envases:
0.81%

Brick: 1.65%

Madera; 3,71%

Textil, gomas, cueras; 2,37%
lerras, cenizas, lozas: 1,55%
Otros: 1,20%

- &= ® & 8 &8 &8 =
T

Enyases

L I ]

DESCRIPCION

DEL PROCESO

RECEPCION Y CONTROL
DE ACCESOS Y SALIDAS

Los residuos gue llegan a la planta
pasan en prmer lugar por una bas-
cula axistente en lg parcela, con al
fin de proceder a su pesaje e ident-
ficacion. Junto-a la caseta de control
de accesos y salidas se ha instalado
la bascula de pesaje, suministrada

Mavo 2(

por la empresa Basculas
datada de un sistema de
automatico y lector de chip de pr“m
midad para los vehiculos habituales
El pesaje es solo de entrads, pero
tamb a5 Camiones

con subpro-

gue salen de la planta
Lctos y rechazos

Ld.

A continuacion, los residuos urbanos
cargados en dos

on. Dicha recepcian

mas, &l ac
izd a traves Ju
apertura sincronizada, de la empresa
Porhisa como medida
para evitar la emision de palvo
durante la descarga de los residuos,
los fosos estan pn;;x-lstc:- de un siste:
fma de eliminacion de polva median
te atomizadores de agua

También,

21 brefrrmmvire
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RECEIVING, ENTRY AND
DEPARTURE CONTROH

Thwe weaste brought fo the plant first poes
onlo @ scale installed on the ot where it s
wedghed amd fdemtified

Subsegquently the wasorted municiprl woaste
is unlovded into teo recelving frils, vach of
a total capacity of 3.516 m’. There is also an
nnloading vard of a surfece area of 535009
i, for collecting the argawic fraction and
waste from garden and free mainfenance

PRE-TREATHENT

Tl free-treatment wodule (s configured on
tiwres bighly automtic selection les,
combining manual apd electromagnelic
sovting, Each line has a capacity of 30 18

Process description

After large veltme flems are removed fn o
mianuil selection bootl, the remaining waste
enters o sorfing tromntels with scréen
mesh sizes af 40 vom and T8 e, each

Sitted with a bag-opening system

The fraction fess than d0-mm ( fine fraction)
is transported o a double buffer yard, prior
1o prassing Hreougl o magnetic sepavator,

Srom where it is senl (o o biometbanisation

e fie.

The otlier fraction sifted througl the
trommel (betiween 30 and 1O mim ) alsa govs
through a byffer yard and is then senf 1o a
comfrosting modale. Prior to ils eniry into
thix stage, ferrons and non-ferrous metals
are sefrarvated by meons of o mogmetic
sefarrator and a Foucanlt separator,

The fraction thal remiaing dn fe Irommel

{parrticles lavger than 100 e ) s collected
amd correyed over a semif-autamalic plastic-
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Uno de |os nas dimeansio
nesde 2 emx12dmximy 1L3/Em
de capacidad, y | otro 1.740 m? de
capacidady :_1|||-f—""5| snes 29 mx 1Z2m=
En total, &l volumen disponible es
i '[n':r'ufi el suficiente para
ular la entrada de resicduos de dos
an (considaerands ung
colon)

establezca un sistema de
lectiva de I.:. [ra.:c icr argani

) -_-rg.-.r'u.os
a miyved domestico, =sta s8ra
onada en una plava disefiada a
fa ;e 53509 m? de suparficie
pio, Esta misma

2 para d
amplEa Ccomod 20ona -"Jl—. ".'—.('.l—.FF—
cion-de residuos de poda y jardineria,
sitlando este materal bajo la capa de
n organica de re da selectiva
Cigse BStE Sis
tema de y, pars ser empleado
tanto como material estructurante en el
OroCest J'-"' Ir‘l'lrll-'l'lrr\’ 13N ComD mats-
ahsorbanta la posible |ixivia
de esta fraccién selectiva, Duranta =l
indo an al gua no esta establecido
ch— re .GHI._‘.—J asta |'.‘-i.—|~,.'—| se

Dlays se

fgi

ar el trafico en las zonas de
transoorte s& ha dissiado un visl perd
metral de doble carml que borgea prac-
ticamenta '-_u_Jn & ,'||.,'r'|-',:|l W -.']‘E':'\-".'n'? ,-:.|
cual se van derivando todos los acce-
505 & los diterantes puntos, permitien-
dao asi la flulder de la girculacidn,

PRETRATAMIENTO

separar
resiguos
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fin, parasu tratamiento diferenciada y
tacilitar la separacian de subproductos
valorizables para obtener como mini-
muo un 8% sobre residuo de entrada, Y
por otra lado, reducir al maximo la pre-
sencia de impropios pars obtener una
[ra-" k=i Erg&‘ir“l'_n'ﬂ iry r_|'-=_-',|rlc'. =] |'_'||i'_:rr||%'-
tanizacion adecuadsa para este proce-
sa. Bl suminis la maguinaria del
pretratamento na sido un

rana” de la empresa Tarsus,

El modulo de pretraiamiento se ha
canfigurado en 2 lineas de seleccian
con alto grado de automatismo y
combinando procesos de clasifics-
cion manual y electromecanica. La
capacidad de cada una de las lineas
as de 30 t/h

Descripcién del proceso

Para la carga de |2 tolva de los alimen-
tadores de las dos |ineas de seleccian
se dispone de dos puentes grua,
suministrados por Industrias Electra-
mecanicas GH, aequipados con pulpo
electrohidraulice de la marca Blug
a uno de los puentes gria tiena
na capacidad de carga de 81 y |a del

..-Ipa glectrohidréulico es de 6 m.

Considerando una densidad de la
basura bruta en foso de 0,33 t/m?, la
capacidad de cargs del pulpo resul-
tante esde 2t

El ' mande de contral se sitda en la sala
de contral, que permite |a observacion
diregta sobre los fosos y scbre |as
zonas de descarga

Desde los alimentadores, los residuos
son conducidos hacia la cabina de
seleccion manual de elementos volu-
minasos, En esta cabina climatizada se
retiran los efermeantos voluminosos gue
padrian interferir en-al carrecta funcio-
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cagn a contenedoras
situades bajo la cabina

Los residuns restantes antran a con
tinuacicén a los dos tromeles de clasi-
ficagion por tamanos de paso de
malla 40 mm v 100 mm, y-con siste
ma de apertura de bolsas, ya gue los
residuns a trat

ren la planta se reci
ben mayaritariaments an balsas de
basura. La se canica de
la materiz arganica mediante una
malla de 100 mm asegura
o de la fraccion organica en
gl rechazo sea minimo. )

e gl

cortani

La fraccidn menar de 40 mm Hrac-
cion fina) cae sabre una cintd situada
bajo &l tromel yoes transportada
hacia un pulman ragulador doble,
PrEvio Paso por un separacor meg-
netico, desde donde serd conducida
al modulo de biome

ANZaCIan

El otro hundido de tromel (fraccié
de tamafio comprendido entra 40 y
100 mm) pasa tambign & una cinta
transparnadora para ser enviado al
miadulo de compostaie. Previa entra
da a esia fese; |3 fraccidn es someti
da 3 una separacitn de metales farr
cos y no férmcos mediante un separa-
didr magnética y un
Fougault, ambos marca Regulator
Cetrisa, Dichos residucs metallcos
son depositados en dos’ conteneda-
res independientes, suministrados
par Contenedaores Forcoma, 5.1,
para ser posteriormente prensados
an la pransa {e metales. Esta frac
cion, una vez limpis de elementos
metadlicos, es conducida mediante
una cinta transpartadora hasta up
pulman regulador

varador de

Far ultimo, el rebose del tromel,
fraccidan mayor de 100 mm, es raco-
gide por dos cintas transportado-

Mavao 20

| frefrrmmvire

ras {una par cada tramel), hacién
dole pasar por una plataforma de
separacidn  ssmiautomatica  de
plastica film. Sequidsments es con
ducido hacla un separadaor balistico
Stadler de rendimiento aprogimado
100 - 1058 m¥hora, gue separa
material de ambas lineas en tres
flujos

* Fracoion ligera-planos, compues
ta fundamentalments por elemean
tos planocs y ligeros como papel y

cartor

Sl sepreration fdalfvirae, It ix thew sent fo a

baflistic sefrarator flul separoabes (e
micrterdal on barh lines futis thvee T s:
light-fTat_fraction, roumd-dady fraction amed

Sine fraction of sizes betvven 40-1560 imm

confrosed miainly of five elepienis aped
GFEaic matier.

The first tva fractions, composed of Tt and
rond efemients, dre sent Lo an automealtic
PEAD aored PET pinstics sefurating sy,
enthlaying tuo optical separators, The
flastics reveaved fram both Haes go an o
thve mamual sorting boolbs with swetion
brevosels to vevnoee plastic il Here, diffiovent
tyfres of ressable materials are sorted
mitnsally or resroved by micans of metal
sufanralies

The fant s equippred with theee frresses:
e foor metals, one for by-prodacts aned
another fur refects, o firepare these
miiiterials for their fTnal destinations

BIOMETHANISATION

Fhe bicmetbanisabion module was designed
for v wecessary arininmam capacity for
epergy selfsnfficiency af the plawt, The
rexwlting treatment cafaicity is 200000 1 yenr
af organic fraction. The freodaction of
digested matter is vatimatid at
afrprroximarely Fo849 1 year

The Drarco (DEy ANaerobic COmposting)
systewm, patented by the Belglan company
Chyantle Waste Systems NV, o adopied.
Thris 18 a aley prrocess, of o thermapidlic {50
59C) ar mesopbilic (359 C) temperatire in
wilricl thve orgmidc fraction of particle sizes
<4} mien 15, Bicommnet it andseel,

The aerobdc comprost obtadned from the
digested matter 15 provessed directly
afterwards. A biogas, which is employed to
Pproiuce electricity, and compoxt are

Infoenviro



» Fraccion de cu
da principalmeanta a la
pesados v redondos coma |os ol

cos PEAD y PET.

® Fraccion fina de tamado 40-100 mm),

z5td en mayor med

as finos v materia o

cula hacia fa segunda cinta trar

hundido de tromel,

Las gos pnimeras fracciones, de ele

mentos planos y rodantas, san envia
SERAracio
PEAD: v
res ados en Espafia por
chl maodelo PX-1000 v colocados
en paralele, de rendimisnta Bpraxi
mada 4.5 t/h

:-I
ambas cornantes, estas fraccione
pasan par una cabina de 1naje con

acian de §

lovs plasticos de

i

vez aliminac

[Fa]

campanas de 3 stivo

tim, donde se procede a |a separa-
cian y clasificacion manual de las dis-

P05 -iv':' materiales reutilizab X

P mplo papel v carton, gUE
10 trojes
COTTESPOn cada linea de
clasificacion). Ademas, la cabina de
triaje estda equipada con un rampebo

tellas Imake

1 ung de los

antes (5 pol

sductos san alimentacos
te desde las
al alimentador de la
para subproductos,
ir FAES

Los sub

13 Situa-

dos Bajo tre
prensa de b
surmnistrada |

Tras esto se realiza la separacion de

5 mMagnencos ¥ dJos

separador

de Foucault, tambigér

gliminan =|-.!5 elementos COMms

bricks v latas de aluminio, asi come

posibles materiales férrices. Para su
disposician tinal la planta cuenta con
una prensa de metales FAES, Final-

mente, aguellos maternale

QuUE N Se

COMmo
dae re
plania
ca Lind

35 s almi
su luga
digrte hasta reunir suficiente nomero

de balas para realizar una carga com-

¥

almacanan ¥y 58 expaden con destino a

los cantros de reciclae y v

Mavo
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BIOMETANIZACION

El m&dulo de biometanizacian ha sido
disefado. con la capacidad minima
necesaria pare conseguir el autbabas
tecimiento energetico de la planta; por
lo que la capacidad de tratamiento
reaultante es de 20000 tfafo de frac-
cian organica y la preduccion minima
de |:‘|"\C| a5 &85 de 138 Nmi

A fa hora de eleglr la tecnologfa de
biometanizacion, se buscaba una gue
permitiese la extraccion eficaz de
imprapios con 2| fin de minimiz
desgaste de la instalacidn y una reduc-
CION Maxirma de mdaterna |.:|r|;|.3|'|||:,:| BN
condiciones anaerochias, For estos
motivos se ha aptade por 13 tecnologls
Dranco (DRy ANasrobic COmposting),
patentada por la empre ,,;-; belgs Crgs-
nic Waste Systemns NV Se trata de un
ES0 BN VIE S8Ca, a tDn-r_Pruhlln fer-
méfila (50-55 °C) & mesdfila (35 *C) an
ue 58 biometaniza la frnc-:.-c:rl orga-
de tamafio <40 mm, seguido
directamente de un proceso de com

postaje asrobio del digesto obtenids.
._)P estos-dos procesos, biometaniza-

Ciomn l:'rhpa:';:iu se rahi =y TESEEC-
twvameanta, un lm‘\r.]-;' empleads para Iz
DFDd.JEEIDI'I de enargia eléctrica, vy
compost

Este proceso de digestion en via saca
&2 caracteriza principalments por el
disefio simplificade del reactor o
digestor, sin partes mecanicas moviles
¥ sin agitacion, una inoculacian intenss
yogran produccion de bogas. Ademas,
no requiers da ningin tipo de pretrata-
miento previo a la digestion, lo gue
permite obtener mayor proparcidn ds
fraccion erganica facilmente degrada-
ble y en consecuencia mayor produc-
cion de biogas, ademas de simplificar
gl proceso

Mayo 200
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Otro de los aspectos releva de
gste praceso es el nulo consumo da

agua, De este modo se :jh.-renre- .
impartantes ventajas, tanto desde el
punte de vista ambigntal como econd-
mico. Por un lado se ahorra el agua de
aporte y por otro lado se ahorra un alto
consuma de energia y otros productos
:| serian necesarios para limpiar nue
mente esas aguas de aporie antas
su vertido

Digestion anaerobia
Tal W (= |I.-j "-’-_lllfdl,ll_- danigrior-
mente, |a fraccidn ore
te el hundido del tréome| menar de
40 mm {fraccion tina) y libre de ela-
mentas férricos, se conduce hacla un
pulman regulador doble, suministra
do por Eguiptrans, Este pulmon de
alimentacion al modulo de hiometani
racidn tiene una capacidad da 75 m
superior a las necesidades regles en
pravision de averias-en el madulo de
biomeatanizacion

ica proceden-

Antes de transferir el residue al digester,
la fraccion es conducida a una tolva
gquipada con tornillos mezcladores,
donde se mezcla con el digesto proce
derte del reactar. A contimuacion se
procede a su calentamiento hasta una
temperatura aproximada de 50 °C,
mediante |a inyeccion de vapor. El obje-
tiva de esta mezcla es favarecer el pro-
ceso de digestian al entrar en el diges-
tor, Para al suministro de este vapor sa
ha instalado una caldera de vapor aun
que, para un fututo proximo, se ha pre
visto utilizar el propio biogas, guedando
la calders en reserva. Tambuén se dosifi-
ca clarure ferroso, re NG NECESarno
para evitar gl desgaste de los compo-
rentes de los equipos Implicadas. Para
s almacenamiento se dispe de un
depdsito suministrado par Alltech.

Infoenviro



ANTA DE BIOMETANIZACION

Una bomoa de pistones Putzmeister
tipo KOS 2180 con un grupa hidréu
ico HA 140 E para el accionamienta
de la bamba de alimentacion, bom
bea la mezcla al digestor vertical, a
traves de tres conductos situados en
gl techo del mizsmo

La mezcla es digerida en el diges-
ter, de 1,700 m® de capacidad y
construide por la empr Contra-
tos vy Disefos Industriales 5.4,
durante un parade aproximado de
26 dias y en condiciones termafilas,
de 50 5 55 °C. Transcurrido este
tiempo y & través de los distintos
procesos biologicos coucs &l
bicgas, en concréto, se ha estima-
do una produccién anual de 5.295
toneladas de biogas (> 55% en
CHy €on un contenido de ' S5H. <
500 ppm, Ademas, mediante este
procesa sg eliminan los posibles
elernentos patogenos del sustrato
gracias a |as altas temperaturas del
proceso y a oftras condiciones des-
favorables para su crécimiento

En un sistema con tecnalogia Dran-
£a, la digestion és una accian esta-
clenaria v sin mezcla macanica, lo
aue permite ung construccion sim
ple del reactor, ademas de un fun
clonamiento duradern v fiable, sin
problemas mecanicos

El residuo digerido se esxtrae del
reactor mediante un tornille sinfin de
extraccion, situado en la parte baja,
y &5 conducido hacia la tolva de

amilre
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mezcla o, en su mayor parte; intro-
ducido posteriormenta en la linea de
compostaje mezclade con el resio

de |as fracciones:.

La instalacidn de biometanizacian
contempla también un deposito-
pulmon de lixiviados de 15 m?, gque
postenormente alimentaran la volte-
adora durante el procese de com-
postaje.

De las 20.000 toneladas anuales de
£a gue pusden tratar
s&, 52 ha estimado gue aproximada
mente se produzcan 16.849 t/ano de
digesto

fraccian organi

Aprovechamiento del
residuo digerido

El residuo digendo presenta un por-
centaje de humedad tal, que permi
te merclarlo con el residuo prove
miente de ls fase de fermentacian
aerobia (compostaje), para sequida
mente depositar dichs mezcla en la
nave de maduracidn de compost
Posteriormente, dicha mezcls sera
volteada [(volteadora de meseta)
pericdicamente en |a nave de macdu-
racicn, hasta conseguir un compost
madure de calidad

Almacenamiento del biogas

El biogas producido se almacena
!:E'rl-ll:lf.lr.:.lll'l'lﬂ"l:f—_. 20 un Gasomairo
ce membrana fijo, con una Capaci-
dad minima de 1,57 horas de alma-
cenamiento en prevision de averias
o por motives de mantenimiento
del module de cogeneracian. Ha
sido suministrado por la empresa
francesa TMB (Technigues Miche
Brochel)

obstiined from the biomet bamisation and
l'l'iJ'J‘J"leJ.\'IfI‘J'R pi‘fn’:“.\ 5E5, i“q'jfr:"‘[‘f” el

Anaerobic digestion

Before the waste is fransforred (o the digester,
the fractiom is sent fo o bopper equipfed with
spival mixers, where it s solxed with the
digesfed matter brougtd in from e reactor:
Subseguently the fraction ix Deated fo
affrreecimatedy 50% C by bifecting stean.

1 Putzweister siction pumf, conmected to o
dosing wril, pomprs the mixture inio the
vertical digester, through three pifrelines
fncated on the celling of the digester

The mdxtwre s dipesied in the 17K m! -
coficisy digester over a period of
aprrraximately 26 days in thermofbilic
conrditions, af o temiperature of betiween 50
and 55° (. The biogas is produced af the end
af thix pertodd, by means of different biological
frrocesses, af o yearly prodaciion rate
exbimaied at 3200 tonnes of biogas (>55%
CH ) weith s H N contemst af <500 b

The digesied wasie (s removed from e
redctor on o spiral comvevor fnstalled on the
battome. Part is sent to the mixing bopper
bt meast is sent to the mixed compasting
line, along with the rest of the fractions,

Biogas storage
The bfogas produced is temporarily stored

in a fixed-membrane gas lank, with a
minfum capacity of 1.57 bours of storage.

COMPOSTING

The composting modile bas also been
dexigned ax o closed bay in a depression
werdth respect to groumd level A forced
aerating awd air pemoral gand ficrification
system is installed

Infoenviro
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COMPOSTAJE

El modulo de compostaje se ha confi-
gurado también en nave cerracla y en
::!'EF:IT-;‘-EI'{.II, Gue cusnta con un sistema
de alreacion forzada y de extraccion y
depuracion de aire, Su disefio comio a
cargo de la empresa Metrocompost,
gue ademas suministra |os sigulentes
equipos! las trincheras ventiladas, &l
tripper de carga, el suelo movil de des-
carga y Iz volteadora automatica,

Fase de fermentacién
aerobia

La fraceién crganica procedente del
hundide de los tramales dal madule
de pretratamiento, de tamano Com
prendido entre 40y 100 mm, &s some
tida a un proceso de fermentacién
asrobia acelerada en trincheras de fer-
mentacion, Hasta aue dicha fraccién es
conducida a la zona de trincheras, los
fesicluos permanecen en un depdsito
pulmén de 150 m? de capacidad. Los
residugs organicos procedentes de la
recogida selectiva, sin embargo, pasa
ran directaments a la zona de fermen
tacion serobia, sin pasar previaments
por este pulman {previa trituracion en
la trituradara Seko, suministrads por
Traco lberis, S.L)

El material estructurante (materia arga-
nica mezclada con fraccion vegetal) es
triturado mediante la trituradora Seka,
antes de utilizarlo en el proceso de
compastaje

El disefio de la planta incluye un total
de 14 tnncheras de fermentacion, de
27 m de largo par 4,5 da ancha, donde
los residucs se distribuyen en funcian
de la procedencia del material {residuo
urbano en masa y fraccidn organica

Mavo 2007

EEE SR
SRR LR

b B RS

recogida selectivamenta). Es un siste-
ma de fermentacion dinamico y de
ventilacion forzada para el control del

proceso cel material

La materia organica del pulman ali-
mentador es transportada meadiante
una cinta hacia las-trincheras, donde
permanece durante un periodo de 14
dias

El sisterna de carga consta de una din-
ta tripper gue recorre el fronta| de las
trincheras por la zona de carga. La lon-
gitud de |a cinta wripper es el ancho
total de las trincheras para poder abas-
tecer de matenal a todas ellas. Ls zona
de carga de cada trinchera se llena con
el material que transporta el tripper
por mivel

Una vez llenadas las trincheras, el siste
ma estd dotado de una maguina gue
voltea el material aireandelo, hemoge-
neszandole y desplazandole hacia =l
otro extremo de la trincheras donde s&
encuentra = sistema de descarga auto-
matica. La frecuencia diana de volteo
del matenal permite trasladar 312
m/dia de las zonas de carga y dejarlas
listas para poder cargar de nuevo con
materia organica llegando & tratar

47.000 tv/ano

Durante los 14 dias de permanencia
dal material en trincheras, se contralan
todos los parametros que afectan al
proceso de fermentacion: temperatu-
ra, oxigeno y aporte de agua median
te un sistema de contral disenado por
Metrocompost

El aire necesario para esta fermenta-
cidn se aspira de la nave, mediante
ventilador centrifuge para cads trin-
chera, forzando =l paso del aire

Infoenviroe
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ambiente por ls masa hacia los ori-
ficios perforadas en el suels, bajo
las trincheras, e impulsandaole al
sistema de tratamiento guimico-
bicldgico preparada para tratar 2|
agire de esta zona. Tamb:ien se dig-
pane de ventiladores que recogen
los gases generados rencvando al
aire de |a nave y los conducen al
sistema de tratamiento de clores.

Respecto a lguido empleade para
la humectacion, &ste procede de los
propios lixiviados praducides duran-
te |os procesos anteriares, recogidas
en las arquetas de lixiviados y con-
ducides hacia un deposite gue ali-
menta al sistema de riego incorpora-
do en |z maguina volteadora:

ranscurnde el trempo minimo de
descamposicien primaria, la magui-
na volteadora desplazard el material
hacia el sistema de descargs. El
vaciado de las trincheras se realiza
Con un sistema mecanico de piso
mayil gue evacua el material gue |a
maguina- sutomatica ha depasitado
durante su ciclo de volieo, transpor
tando la materia fermentada haoa s
etapa de maduracian,

El control de toda el sistema de com-
postaje en trincheras se realiza
mediante un software especifico gue
permite parametrizar, controlar,
visuglizar v representar laz variahles
del proceso, asi como ir variando las
consignas o parametros de entrada
en funoon ds las necesicades. Para
la integracian de todo el funciona-
mignto automatico de carga, volteo W
descarga de la zona de compostajs
en trincheras, Metrocompaost instala
PLCs, PC con software de contral y
Touchpanel para cantrolar y visualizar
todas las funciones de la automatiza
cion de todo su suministro

e

Mavo 2007

!

ot

T ——— — "
-

Fase de maduracién

Durante esta fase s= lleva a cabo la
maduracian tanto del digesto prove-
niente del procezo de biometaniza-
cién como de la fraccitin procedente
de las trincheras de fermentacion, en
meseta con volteo mediante una
voltesdors de shts produrcidn para
pilas en mesets, de la marca Komp-
tech, modelo Sideturn 2000 (57
20000, de la que |z firma Masias es
representante en  exclusiva
Espana y Portugal. Este equipo tiens
un rendimiento de 300 a 1.600 m'/h
y asegura la homogeneidad del gro
ducto procesado

Dara

El tiempo de residencia es de spro-
ﬂlrrldd&rrlprlre H 28Mdnas,; y samanal-
mente se procede al voltes del
material para aportar el oxigeno
necesario. La capacidad de la nave

lifenvira

Aerobic fermentation

The vrgaric fraction sifled through the
trommiels in the pre-treatment moduele, of
sizes befiween 40 and 1K) mow, is submeitted
fo it gecelerated aevobic fermentation
preocess for a perciod of fearteen dayvs in

Jourteen fermentation trenches, of a

cafracity af 312 we day, where avound
# 7O L year are Brealed

The strwctnring maferial (erganfc mather
wtizxed with the gavien and tree wasie
fractio) is shredded before it is utilised in
i compasting frrocess.

Maturing stage

The digested matter from the biomet biwixation
prrocess e the froction frome the fevmentationmn
trenches oore micttired on a tarning plodforne
The residence time ix approxinmtely gy
weeks. The matter is torned weelly, The
wtaliering bty Doy @ capacily of 1000 ' year
S thatt residence time

Refining stape

After the vight weeks of the maturing
;J”Jlri“.‘x. the I'Hllr_"]".'l'.! pﬂ,\',\l’"ﬁ irm len @l l'l:lri'"-ﬂ'g
Hine, of a capacity af 15 tyear. In s stage,
fhe matyred material is sest o o tromme!
wilh a 15 mim miesh feeder. The material
fhvat goex tleosgh the tromemel (e fraction
af particles sizes smaller than 15 v ) is
seal on fo a densismetric table fTited with a
settling cyclone (o capire the powder
generated. From this process the following
prroddncts: refined compost, refect and
structuring material pre obtained.

COGENERATION MODULE

The Wogas produced (n the
biomerbanisation plant is recovered (o be

enviro
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para dicho tiempa de residenda

Al igual gue en &l caso de las trincheras
ce fermentacion, el drea de madura-
5 dividida en zo

as en funcidn
erial (resious

l.II'l::ErII.'- EMN Medsa ¥ Irac
recogida se
origan se un compost de
mayar o menar calidad

lectiva), pues en funcian del

Fase de afino

lranscurridas 8 semanas, el
madurado pasa a la linea de afing,
disefinda an nave cerrada y an depre-
sion, convenientemente desodorizada
con tratamiento del polve. De esta
e afing, cuya capacidad es de 15
ora, e obtiene un compost afinado
un rechaze de afino y la separa de
material estructurante

COMm

gadors ge el material
¢ deposita en una tolvs -

sirfin

Una pala o
MAUTEG0 ':,l'

ahimentadar

gque nduce - &l
material al trémel de mal
hundido del tramel (fraccion menor de
15 m""-l' 2% I'l:"l-.'.:-gll'i"" par un transporta

dor situsdo

15 mm. El

dotada de ciclon o

1ar el polvo generas

El rechazo de la mesa (impropios comao
pladras, vidrio, e1€:) se agrupa vy poste

normenta se eyatud 8 vertedero

E afino (fraccion

constituida grin

rebose del tromel ¢
15 mmy,
por matarial estructurante, s recogido
¥, ras-una limpieza, recirculade al pro-

CRSO

cipalmente
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Finalmante, el compost depurado en la
mesa es trasiadado a la zona de alma-

c2n de compost

almacenadso
lizaclan v en

er almacenar la produccion de
mas de 3 meses &n prevision de la
estacionalidad de |a ¢

MODULO DE
COGENERACION

El biogas producide en la plan
biometaniza
fin de proceder a su apt
energetico. El aprovect

liza mediante un maotor de combistitn
produciendo electricidad y calor, o
bien 5 una caldera auxiliar, en este caso
sale generando calor en forma de
vapor. La caldera de vapor alimentada
par gasoil, de la ampresa slemana Cer-

tuss, ha sido surministraca por ProZ

on es recuperado COFy 24

chamiento

La instalacign de
formiada por un
cian conten
Ceutz modelo, TGC
2206247 v 7114 kW de poten

ca, ‘gue utiliza como

2016 V

as generado an el o

asegurar la correcta
maotor de biogas, =
tema de refrigeracian de
00 situado a la
motor, que se encarga de
temperstura de antrada de dicho gas.
Por otro lade se dispone de un inter-
cambiadar de calor de gases de ssca-

de

m*'h

pe, gue entrega el cale
bliometaniz
tambien del suministre de last

ge conexion y tuberas sublerrs

El generador eléctrico es marca Marz-
li, modelo MBE 400LC4 N® M5 18027

Las instalaciones cuentsr
con una antorcha de se
-émpl’ir.'lf"'r‘l F.'l_"ﬁ& un v
e o gas, tambien s
por Prod, prewvista en caso de falloen el
funcionamiento del motor o por para-
das de mantemmiento, con &l fin de

evitar el vertido directo gel I:h:ga: a |3

guaimente
ridad ge zlta

men ce 500

miristrada
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Esta antorcha es de com

almc
bustion Interna & una lemperatura

] °C y un tiempo de
EI:!_Jilll-'.{":"f |"—_"'1E rig

minima de 00

5 an mnstala-
do permite el sbastecimiento eléctrico

de la planta

TRATAMIENTO Y
RECIRCULACION DE
EFLUENTES LiQuUIDOS

El sistema tratamienta
efluentss liquidos ha side

on |as siguigntes preamisas:

e Minimizacidon del vertido a la

ge saneamnta, e 1n

clon O Mmecanismos pafa. gue en ¢

mpla

J'u_f'a:.a enviro

Caso

cipal

.-E'1| |

= Segregacion de las aguas pluvi nedos cads uno de ellos a las distintas |03 residuns se recogen por medio de
limpias procedentes de zc sil s en |z planta.en fun una red subterranea |
riesgo de contaminac llas Cia. to subtarranec de

procedentes de sups

potarn de, mediante unas bomba

=11 IIrI'F_:I.‘J"_-._ o | o

naves y de  maduracion. Actualmente los lixivia

AN wanr, .J.'i";u S0nNr "-_'\__]Il'_‘il'_'.-'i Or L E"'_“:T'_-r gut
"

3, pero para fina

den lam &

clalmentsa

o Lt

tes de |as cubiertas
lzs zonas sin nesgo
son recogidas y emplead

diversos, so prevéd la incorporac

Para usos

tratamento aclas en' lgs

agjllas BUCHS, Tanto las aguas |.'!|IJ

s procedentes de zonas con riesge

eden

I":- circule

'-':|I| e |05 WilE 50 1 2 CONLarmin O COmo 85 proc

rados a los distin tes dal lavado de camionas v contens
. clan de una planta :If-' trata dares, san aimacenadas en el corres-

TRATAMIENTO DE LAS
EMISIONES GASEOSAS

Todas |

) subterraned

mianio deg |"\ W -J.jl e \|._,1— F_ ermita tra |:--_'_|'|:'j.\'_'
tar losefluen

Pera ac

L2 agua se podra utiliz
cuarlog a la Orgenanza Municipa Cion ge las trinchera

leriendo en cuenta todas
ciongs; la |:||5-r-‘-'- da trat

CIF &Iy IiCUBntran
cerradas y an J-mlr.‘-;'-. con sistema
Par dltima, los lisiviados generados  de captacion de olores: La emision de
sdos, dest Jurante las fases de tratamianta de ol 3| exterior se ha evitado 3 traves
de dobles sistemas de puertas, can
control apertura y clerre sir
da, que evita que permanezcan abier-
tas incefinlidamente

15 e
ficacian y tr del modulo de pr
tamiento s& encuentran carenados ¢
el fin de reducir |la concentracian de
olo la nave de pretratamiento, sl
5 transitada por el persa-

ctromeacani

m

En todo moments s contrala el
amblenta en al intariar da faz nas /
-

eCia

I""D‘_, cumplir |3:. condiciones de rr—gu
ad y salud |a En el |If'|'ll["' get
_quuC-ll:—,r

cle nlores, gue deben ser menc

unigades de alor europs

) fngfeemnuing

me: .I-'].-'}!-. S2gUn id narma !'r-‘
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Con ohjetivo de minimizar las ami-
siones de-olor al exteran que estas
58an practicamente nulas v gue se
garantice en toce momenta el cum-

plimignia de las normativas scbre
calidad del aire y un nivel de impsc
ta nula en el entomo praximo de s
planta, se ha instalade un sistema de
desodorizacion basado en:

* | avadn mediante scrubber dal aire
de wventilacion de las distintas
naves previa entrads en biofiltros,
2 Biofiltros de alte rendimiento
cubiertos y
parmiten mejorar la dispersion de
fos olores:

Filtrado de los gases de las moto-
Qenersdores

con chimenesas gue

La empresa Tecnium fue la encarga-
da del suministro e instalacion dal

sistema de desadorizacion
Biofiltros

Une de los bictiitras estd destinada
al module de pretratamisnto v esta
situado junto a la bascula, y el oo
cormesponde 3 |a zona de tfermenta-
cion y maduracion, estando adasado
a &sta ultima nave. Ambos estan
basados en el empleoc de ramaje
comao medida para |3 correcta deso
darizacién, y cuentan con un sistema
de riego para aporarle la humedas
necesara para su mejor funciona-
rhienta,

Las emisiones de los biofiltros se
evacuan a traves de una chimenaa
de altura minima de 15 m,

Mavo 2007

El tiempa de retencidn minima da
los gases en hiofiltros es de 34
segundos, Qque 58 corresponde con
un ratio. de 100 Nm? de aire por
metro cuadrade de biofiltra y hora, a
una aitura de lecho de 1 metro

El rendimienta minima de las biofil-
tros en la eliminacion de COW ag del

INSTALACIONES
AUXILIARES

Instalaciones
contra-incendios

La instalaciaon da PC.L (Protecoan
Cantra Incendios) ha carido a cargo
de la emprasa Ondoan, 5.4

T e I

|

nsed to produce enevgy. This is done by
means of @ combustion-engine package ol
Prodices electeicity and e, ar i an
auxiliary boller, to generale only steam.

Tl CHE flant ix formed by a pro2
cogeneralfon sel, comprising a Dentz engi,
model TGE 2006 V 16, of a power ot of
THo BWe, wiich Burns the blogas penervated
by the digester as a_fuel

A safety flave is installed, I case of engine

Sailure ar mainlenance sbaddowns, in order

ta prrevent the blogas from belng endfiting
divectly into the atmosplicre.

Tiis CHF system meets the efectricity
demand of the enbire,

TREATMENT AND RECIRCULATION
OF EFFLUENTS

Three different underground tawlis, for
diffevent types of water acearding o

their source, are iustalfed an ihe firemnises
af the Vitoria-Gasteiz plant. The tanks are
wxed respectively to store: clean rainwaler,
diviy waiter, inclading vainwater fron
zamnes with risk of contaminmation and the
truck and comtainer wash waler and
lixdviales,

In order to mifwimize e refease of odowrs
ottsicde of the planl, a deodarising system is
instaffed, based o an afr scrubber that
clegms the ventifmtion aiv from the different
bays, after it goes throwugh bicfilters: tivo
bigh-efficiency, copered bigfilters, with Mues
that fmifrone the disprersion of the odors,
anel a fIlering system for the exbotist goas

o thit micktor gencrating seb As o resalt of

{his systen, the il refeasex practicady no
exleanrs, amd eomfliance with the stendarids
regareling wir quolity (5 gaarantecdd and Hhe
fmfraect o fhe eneironment serronunding the
frleanst £x pigiiiedinle,
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