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Information fran Standardiseringsgruppen (STG)

100-arig standard star sig an

Forr saldes ol fatvis eller sa fick man det tappat fran fat i
medhavt karl. Vatten hamtade man i brunnen. P4 1950-talet
gick man till affaren och kdpte mjolk i egen kruka. I grunden
gor vi samma sak nu, anvander samma karl om och om igen
for vara drycker. Men i dag ar det bryggerierna som fyller
flaskor och burkar och tar hand om returglasen.

Eftersom det &r stora volymer som trans-
porteras dr det bra med standarder som
underlattar hela hanteringen. Standarder
som gor sa att flaskor och burkar passar i
backarna som i sin tur passar pa pallen.
Pallen ska latt kunna lastas, enkelt lossas
och slutligen utan problem kunna rullas
in i butiken.

Behovet av ett standardiserat forpack-
ningssystem for 6l var ett av skalen till
att bryggerierna 1885 bildade Svenska
Bryggareforeningen. Samarbetet om ge-
mensamma konsumentanpassade flaskor
startade och den forsta flaskan kom att
kallas ”Stockholmsflaskan”. Det &r i grun-
den samma 33-centilitersflaska som fort-
farande anvands. Backen till flaskan har
dock forandrats atskilliga ganger. Fran
borjan rymde den 104 flaskor, sedan 50
flaskor, sd 25 och 1988 introducerades
den nuvarande backen for 20 flaskor.

Bryggerierna har gatt i bréaschen

Forpackningar ar ett stort standardise-
ringsomrade som omfattar allt ifran
skruvkorkar till lastpallar och rullcontain-
rar. Vilka material ska man vélja? Vad ska
forpackningarna anvandas till? Hur stora
ska de vara och hur ska hanteringen bli
sa enkel som majligt? | dag ar det ocksa
mycket viktigt att se forpackningen ur
perspektiven miljé och distribution. |

Sverige ar bryggeriernas férpackningar
bland de energisnalaste av alla livsmedels-
forpackningar.

— Utvecklingen pa forpackningsom-
radet har gatt snabbt de senaste aren. Tek-
nik och miljo har gatt hand i hand, sam-
tidigt som behovet av bra konsument-
forpackningar har okat, sager Sven Ro-
mander, Svenska Bryggareforeningen.
Bryggerierna har gatt i braschen for bra
och miljéanpassade dryckesforpack-
ningar. Flera olika projekt har startat un-
der aren for att fa battre férpackningar,
transportsystem, tervinning och arbets-
miljo.

Farre transporter sparar miljon

— Vi skickar ut 60 000 langtradare med
slap per ar ut Sverige, fran bryggeri till
depa eller transportcentral. | nérdistri-
butionsbiten handlar det om minst lika
manga bilar. Det ar ganska betydande vo-
lymer vi hanterar och det rér sig om cirka
2 miljoner pallrorelser, fortsatter han.

Inom Bryggareféreningen finns en
sérskild grupp som har till uppgift att mi-
nimera transporter, framfor allt pa retur
av tomemballage. Tomemballaget cirku-
lerar till ndrmsta bryggeri dér det finns
behov av tomglas/PET.

— Systemet borjade utvecklas 1992 och
redan forsta aret tjanade vi 12 miljoner,

beréttar Sven Romander. Nu fordelas
emballaget battre mellan bryggerierna.
Dessutom sparar vi mycket resurser, bade
miljo- och kostnadsmassigt, tack vare
férre transporter.

Fran glas till plast

— Somliga forstar inte att vi kan satsa pa
plastflaskor, anser att det ar farligt for
miljoén. Men en glasflaska véger cirka 300
gram, en motsvarande plastflaska unge-
far 40 gram och en burk 20. Att ga fran
glas till plast och burk innebér en vikt-
minskning pa 11 ton forpackningsmate-
rial pa en langtradare med slap. P4 ett ar
rullar 60 000 langtradare i genomsnitt
26 mil i Sverige lastade med dryck. Det
ger cirka 180 000 000 tonkilometer. Det
gor att det sparas manga liter diesel och
det &r miljovanligt!

Hur 1angt kan man transportera innan
det blir olénsamt? Sven Romander sager
att det ar svart att ange nagon bestamd
punkt men eftersom det rér sig om stora
volymer kan man transportera ganska
léngt innan det blir olonsamt. Distribu-
tionssystemet kan alltid utvecklas, fort-
satter han, genom exempelvis annu lat-

Deltagare i projekt Forpackningar hos Standardiseringsgruppen
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Rosenlew Emballage AB, SCA, SIK, Skogsindustrierna, Skultuna Emballage AB, Smedlund Miljosystem, Statens Naturvardsverk, STORA Billerud AB, STFI,

Svenska Bryggareforeningen, Svenska Kartongforpackningsforetagen, Tetra Pak AB, Trétek, Volvo Transport AB



tare och komprimerade forpackningar. Pa
utvagen r det vikten som spelar roll, pa
returen &r det volymen.

Plastpall haller langre &n trapall

Sven Romander har lett arbetet med att
ta fram en ny helpall och halvpall i plast.
Om allt géar bra borjar tillverkningen av
den om ett ar. Vad ar fordelen med en
plastpall?

— Den har konstant vikt, drar inte at
sig fukt, har inga spikar, &r hygienisk och
héller langre &n en trapall.

I transport- och hanteringsbransch-
pressen laser vi att tiden ndr en retur-
forpackning lamnar en godsavsandare till
dess att forpackningen ater kan anvan-
das for godsavsandning &r en viktig fak-
tor som i hog grad péaverkar ekonomin.
Studier visar paen rad fordelar med retur-
system. Vid ett bra utformat retursystem
kan leverantoren sénka forpacknings-
kostnaderna.

— Standardisering av utrustning och
hantering underlattar transporterna. Dér-
for ar det viktigt att fa fram gemensamma
testmetoder, for att enkelt ta reda pa hur
mycket en pall tal. Vi maste ha garanti
for att den haller d&ven nér den har varit
ute en svang. Matten &r naturligtvis av

Gemensamt retur system
sanker kosthaderna

Svenska Retursystem AB bilda-
des 1996 och &gs av parter bade
fran leverantorsledet och han-
deln. DLF och DUR* &ger half-
ten var. Syftet ar att gemensamt
hitta och utveckla effektivitets-
vinster i retursystem omfat-
tande hela varuflodeskedjan.

En av huvudprinciperna &r att returen-
heterna ska vara logistiskt, ekonomiskt
och miljomassigt forsvarbara.

— Ett gemensamt retursystem innebdr
manga stordriftsfordelar for alla parter,
sager Goran Palm, ordférande i bolagets
styrelse. Andra, rent logistiska vinster, ar
bland annat att transporterna samordnas

betydelse for transporten. En pall borde
passa for alla transportbarare: lastbil, bat-
och jérnvéagscontainrar, kranar etc. Det
ar bra att komma ned till en gemensam
namnare. Det svara ar att rubba etable-
rade system, slutar Sven Romander.

och darmed blir kortare och att leveran-
toren har en saker tillgang pa returen-
heter, betydelsefullt for att inte produk-
tionen ska storas.

Samma typ av returenheter minskar
sorteringen och kraver minimala lager i
butiken. Det underlattar ocksa vid auto-
matisk hantering, det blir farre omstéll-
ningar av maskiner. Pé sikt kan ocksa
hanteringsutrustning med standard tas
fram for butiker och restauranger.

Ett omfattande arbete har gjorts for
att hitta en pall som uppfyller Retursys-
tems extremt tuffa kravspecifikation, en
belastning pa 1 000 kilo for helpall. Och
en plasthalvpall som har tagits fram er-
satter cirka 100 engangshalvpallar!

— Sjélvklart bevakar vi det standar-
diseringsarbete som pagar inom bran-
schen och forsoker paverka det pa grund-
val av vért eget utvecklingarbete, sager
Goran Palm.

*DLF = Dagligvaruleverantérernas férbund
DUR = Dagligvaruhandelns utvecklingsrad

For kalenderbitare

Returglas 33 cl
1 miljard aterfyllningsbara
Elaskor sdljs i Sverige varje
ar.

| systemet cirkulerar
cirka 290 miljoner flaskor.

Glasflaskorna transpor-
teras i 13,7 miljoner réda
backar som tvéttas och ater-
anvands. Standardiserad sa
att alla bryggerier kan an-
vanda forpackningen vilket
minimerar returtranspor-
terna.

Aterlamningsgraden &r
98 procent.

Systemet startade 1885.

Returglas 50 cl
90 miljoner aterfyllnings-
bara flaskor saljs i Sverige
varje ar.

I systemet cirkulerar
cirka 30 miljoner flaskor.

Glasflaskorna transpor-
teras i 1,8 miljoner bla
backar som tvéttas och ater-
anvands. Standardiserad sa

att alla bryggerier kan an-
vanda forpackningen vilket
minimerar returtransporter-
na.
Aterlamningsgraden &r 90
procent.

Systemet startade 1994.

Retur-PET (plast)
150 cl

134 miljoner aterfylinings-
E)ara flaskor séljs i Sverige varje
ar.

I systemet cirkulerar 40
miljoner flaskor.

Det finns fyra snarlika flas-
kor pa marknaden, alla med
volymen 1,5 liter.

Flaskorna transporteras i
3,6 miljoner gula backar och
770000 roda 1/4-brétten och
320 000 silvergra 1/2-palls-
bratten som tvattas och ater-
anvands. Standardiserade sa
att alla bryggerier kan an-
vénda forpackningarna vilket
minimerar returtranspor-
terna.

Aterlamningsgraden &r 98
procent.
Systemet startade 1991.

Returburkar
900 miljoner aluminium-
burkar séljs i Sverige varje ar.
Burkvolymerna varierar
mellan 15 cl och 50 cl.
Burkarna tas tillbaka i bu-
tik och materialet atervinns.
Det atertagna burkarna blir
nya burkar.
Systemet startade 1984.

Bade bryggerier och
importorer & med i det
svenska pantsystemet.

Over 90 procent av de
pantbelagda burkarna kom-
mer tillbaka till atervinning.

Privatimporterade bur-
kar avaluminium (pantlésa
burkar fran till exempel
taxfree) tas ocksa tillbaka
och atervinns d&ven man inte
far ndgon pant nar de ater-
lamnas.




Enhetlig kontroll
kan fa bort falska pallar

| Sverige cirkulerar i runda tal 12-15 miljoner EUR-pallar.
Bland dessa finns ett stort antal undermaliga EUR-markta
pallar som kostar svensk industri miljoner. Att férhindra att
dessa piratpallar kommer in i landet har visat sig vara svart.
Lag moral hos somliga tillverkare och kopare och bristfallig
kontroll gor att handeln kan paga ar efter ar. Hur man ska
komma tillratta med problemet ar det ingen som riktigt vet.

— Det hér dr ett stort bekymmer for oss
palltillverkare, sager Lennart Svensson,
VD pa familjeforetaget Gyllsjo traindu-
stri i Skane, dar man tillverkat pallar i
over 50 &r nu. Ett jatteproblem faktiskt,
med dessa billiga och daliga "EUR-pal-
lar” som &r i omlopp pa marknaden, bade
hér i Sverige och i andra delar av Europa.
De ligger 5-10 procent under vart pris
s bara i forlorad forsaljning handlar det
om minst 35 miljoner kronor per ar for
svenska palltillverkare.

Oseritsa producenter, i Polen och Bal-
tikum bland annat, tillverkar daliga lag-
prispallar som de forser med nagon form
av falskmérkning dar EUR-maérket finns
med. Piratpallarna séljs sedan till svenska
anvandare som for in dem i systemet.

Enkelt att mygla

— Eftersom stora mangder omsétts i han-
deln med begagnade pallar &r det latt att
blanda in nytillverkade av mycket dalig
kvalitet i partierna, saval som falskmarkta,
sager Bo Axebark pa SIS SAQ Certifi-
ering AB. Bo Axebark handlagger dren-
den som berér certifiering av lastpallar.
Naturligtvis borde de féretag som kdper
begagnade EUR-pallar béttre kontrollera
varifran de kommer, tycker han. Det

basta vore att helt upphdra med att kdpa
in begagnade pallar. Gjorde alla det skulle
problemet upphéra att existera.

Séakerhetsrisk

Lennart Svensson podngterar att det hér
inte bara ar ett svenskt problem utan att
det &ven 4r ett stort bekymmer for 6v-
riga Europas palltillverkare och -anvén-
dare. Och det har flera sidor. Férutom
att tillverkarna inte konkurrerar pa lika
villkor sa finns det en sakerhetsaspekt
som dr av det allvarligare slaget anser han.

— Pallarnakan ju vara livsfarliga att an-
vanda! Riktigt farligt blir det nér pallen
saknar foreskriven bérighet. Vad kan inte
hé&nda? Vi ser konstant pallar som inte
lever upp till de kvalitets- och sékerhets-
krav som avtal och standarder séger, trots
att de &r EUR-markta efter konstens alla
regler. De kan ha for tunna brédor och
skeva klossar. Ofta &r de tillverkade av
daligt tra, angripet av réta och fukt. Fukt
som ger mogel och som kan skada varor,
livsmedel till exempel.

Det var varre forr

— Anda var nog problemen &nnu storre
for 15-20 ar sedan och tills jarnridan foll
och kravet pa maskintillverkade pallar

kom, minns Lennart Svensson. Pa den
tiden kunde vem som helst sla ihop nagra
pallar, falskmarka dem och sélja. Det ar
trots allt mindre fusk nu tycker han.

— Polska jarnvéagen har ett stort ansvar
i detta, anser Bo Axebark. Darifran ger
man polska tillverkare tillstand att marka
sina pallar, men sedan kontrollerar man
inte s att de verkligen uppfyller kraven.
Det finns manga palltillverkare i Polen
som haft tillstaind men fatt dem aterkal-
lade. Trots det fortsatter de att anvdnda
dem. Vi har forsokt att komma tillratta
med problemet med hjélp av tullen, men
hittills har det inte gatt, konstaterar han.

Struntar i foreskrifter

Eftersom tillverkare och kontrollorgan i
vissa lander totalt struntar i att folja fore-
skriven standard &r dessa pallar av sémre
kvalitet &n de som é&r tillverkade i Nor-
den och kan darfor saljas till ett I&gre pris.
Som exempel pa fel pallarna kan vara be-
héftade med anger Bo Axebark saker som
daligt sagat virke med felaktiga dimen-
sioner, virke som inte torkat vid tillverk-
ningen, som &r mer eller mindre angripet
av trdmagel, pallarna ar tillverkade i fixtu-
rer och spikade med spikpistol eller ham-
mare, pallarnas dimensioner &r helt fel-
aktiga.

—Man forvanas 6ver att chaufforer och
personal ute pa foretag vill befatta sig med
att hantera gods pa denna typ av pallar,
sager han. Hér finns uppenbara risker for
skador pa saval manniskor som gods.

Vad kan man gora for att stivja detta
problem?

Lennart Svensson tror att mer upplys-



ning till anvandare och information om
kdnnetecken och risker kan medverka till
att de kénner igen och vagrar nyttja pirat-
pallar, trots att dessa &r billiga i inkop.
Det borde ocksa finnas nagon slags syn-
kroniserad kontroll, ett europeiskt forum
kanske, med representanter fran varje
kontrollmyndighet anser han.

Bra hjalpmedel

Oseritsa producenter struntar i att folja
standarder men standardisering kan vara
ett bra hjalpmedel i kontrollfunktionen.
Sa lange reglerna inom det 6vriga Europa
inte dverensstdmmer med de svenska for-
blir problemen mer komplicerade. De
bestdmmelser som tilldmpas inom den
europeiska pallpoolen, EPP, &r liberalare
an de svenska. En reparerad pall som inte
ar godkénd i Sverige kan vara det i Tysk-
land.

— Flera nya internationella standarder for
lastpallar &r nu under fardigstallande,
berdttar Stig Pettersson, STG, som &r
projektledare fér bland annat pall-
standardisering. Han framhaller sérskilt
en kommande europeisk reparations-
standard.

— Dimensionsstandarden ar pa om-
rostning, papekar Gunilla Beyer, Tréatek.
Hon &r expert pa lastpallar och standar-
disering av desamma och sammankal-
lande i saval den svenska arbetsgruppen
som den europeiska. Hon kan ocksa
meddela att reparationsstandarden nas-
tan har kommit lika langt, den &r under

EUR-pallens
historia

id andra varldskrigets slut
V l&mnade de allierade trup-

perna 100 000-tals pallar &f-
ter sigi Europa. Pallarnahade anvants
for att transportera material och fér-
nodenheter vid invasionen. Dimensio-
nernavar 32x48 tum (815x1219 mm)
respektive 40x80 tum (1016x1219
mm).

Jarnvagsforvaltningarna i flertalet
av Europaslander insag betydelsen av
pallar och truckhantering i en ratio-
nell hantering av gods.

UIC, internationella jarnvags-
unionen, standardiserade darfor di-
mensionerna hos pallarna som de al-
lierade efterlamnade. Pallen med det
mindre formatet ansags mest |ampad
for distribution av dagligvaror. Detta
blev EUR-pallen. | Sverigekallasden
oftafor SIS-pallen eller SJ-pallen.

| samband med en revidering av
standarden under 1970-tal et faststall-
des EUR-pallens dimensioner till
800x1200 mm.

oversattning for att sedan skickas pa om-
rostning.

Tror hon att en fullstandig standardi-
sering av lastpallarna kan bidra till att
stoppa det fusk som pagar?

— En pall tillverkad enligt standard &r
en bra pall — det &r kontrollen som maste
bli béttre och likvardig i alla lander, ar
det enkla svar hon ger.

Bo Axebark instdmmer. Fastdn han har
arbetat med standardisering och kontroll
av pallar i aratal och problemet med pirat-
pallar fortfarande finns kvar, &r det trots
allt den vag han foreslar, béttre kontroll
och enkel och tydlig information till per-
sonalen ute pa foretagen som hanterar
pallarna.

Kontrollen maste skarpas

For nastan tio ar sedan sammanfattade
han en rapport om pallar bland annat sa
hér: "Att faststdlla en gemensam europe-
isk standard kommer sékert att krdva
mycket arbete. An svarare blir det sikert
att utarbeta enhetliga och relevanta
kontrollbestdmmelser som goér det moj-
ligt for kontrollorganen i de olika I&n-
derna att likvardigt och réttvist bestdmma
pallarnas kvalitet. Det svaraste blir nog
att utarbeta gemensamma bestammelser
for den kvalitet som skall gélla for pallar-
na nar de &r ute i cirkulation. Skador
kommer alltid att uppsta pa pallarna och
pallarna kommer alltid att aldras med allt
vad det innebér.”

Lennart Svensson, Bo Axebark, Stig
Pettersson och Gunilla Beyer &r alla av
samma mening: Standardiserad och
skédrpt kontroll, i kombination med in-
formation till alla som hanterar lastpallar
kan varaen metod att fa bort falska EUR-
pallar fran marknaden.

Fantastisk produkt

— Pallen &r en fantastisk lastbarare och
billig att anvénda, det vill Lennart Svens-
son gdrna stryka under. Pa det hér sattet
stravar vi efter att fa en bra pall d4nnu
battre. Retursystemet i sig dr ju unikt,
sager han. Det har fungerat tvars Gver
granserna i 40 ar, langt innan EU fanns.
Anvéndningen av pallen, sett dver hela
Europa, okar hela tiden vilket maste ses
som ett kvitto pa att idén &r god, slutar
han.

Kanske blir det enklare att komma
Overens om riktlinjer ndr fler av de gamla
Oststatsldnderna kommer med i det eu-
ropeiska standardiseringsarbetet?
Tjeckien &r redan med i CEN, Ungern
och Polen &r pa gang. Det far framtiden
utvisa.

Vill Du veta mer?

Stig Pettersson (projektledare)

STG, Projekt Férpackningar

112 89 STOCKHOLM

Tel.: 08-13 62 50 / Fax: 08-618 61 28

Bengt G Nilsson (ordférande)
Tetra Pak International AB
Tel.: 046-36 46 38 / Fax: 046-36 46 54

Anders Linde PLM AB (projektansvarig
for delprojekt Allmant och miljo)
Tel.: 040-20 90 00 / Fax: 040-20 90 10

Gunilla Beyer Trétek (projektansvarig for
delprojekt Distributions- och transportfor-
packningar)

Tel.: 08-762 18 13 / Fax: 08-762 18 01

Bertil Nilsson AB Akerlund & Rausing
(projektansvarig for delprojekt Konsu-
mentférpackningar)

Tel.: 046-18 35 68 / Fax: 046-18 33 27

Eskil Arvidsson Mejerierna Service AB
(projektansvarig for delprojekt Informa-
tion)

Tel.: 08-788 03 22 / Fax: 08-788 03 20

Standarder

Standardiseringsgruppen (STG) svarar for stan-
dardisering inom ett tjugotal teknikomréaden
varav forpackningar &r ett. Arbetet drivs i form
av projekt med deltagare fran saval tillverkare
som anvandare och myndigheter. Arbetet som
drivs bade nationellt och internationellt finansi-
eras av deltagarna i projektet.

CEN, den europeiska standardiserings-
organisationen, har som overgripande uppgift
att undanrdja tekniska handelshinder inom
Europa. CEN:s standarder anvénds for att méta
de krav som anges i EU:s direktiv.

1SO, den globala standardiseringsorgani-
sationen, har till uppgift att frimja globala
standarder i syfte att underlatta utbytet av varor
och tjénster.

Valkommen till STG:s webbsida: www.stg.se
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