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Vorbemerkung

Die BG-Information (BGI) Schreinerei-
en/Tischlereien ist das Handbuch fiir
jede Schreinerei/Tischlerei zum Thema
»Arbeitssicherheit und Gesundheits-
schutz“. Nurwenn dieses Thema in

Ilhre Arbeitsorganisation eingebunden
ist, werden Sie Erfolg haben, vor allem
auch motivierte, arbeitsfahige Mitarbei-
ter, und damit lhre Produktivitat verbes-
sern und Kosten verringern. Zu lhrem
Erfolg soll diese BGI beitragen. Mit Hilfe
des feingliedrigen Inhaltsverzeichnis-
ses gehen Sie dem Problem oder der
Frage nach, welches sie gerade l6sen
wollen, und finden im Text die passen-
den Hinweise, Empfehlungen und
Lésungsvorschlage.

Mit dieser BGI sollen insbesondere
hohe Risiken abgebaut werden. Un-
ter Risiko wird in dieser BGI die Wahr-
scheinlichkeit verstanden, bei einem
bestimmten Arbeitsgang (bei einer
Tatigkeit) im speziellen Gewerk Schrei-
nereien/Tischlereien Unfille bestimm-
ter Schwere oder — bei chemischen und
physikalischen Einwirkungen — eine
Berufskrankheit zu erleiden. Dabei
spielt auch die Dauer der Tatigkeit und
die Vorsorge gegen Gefdhrdungen eine
wichtige Rolle.

Die Risiken sind in die Gefdhrdungsstu-
fen |, Il und lll eingeteilt, die wiederum
auf der Auswertung des umfassenden
statistischen Materials {iber Unfélle
und Erkrankungen in der Holzwirtschaft
beruhen. Es bedeuten:

I (hoch)

Sehr haufig leichtere Unfélle/Gesund-
heitsschaden oder relativ oft schwere
Unfélle/Gesundheitsschaden zu er-
warten.

Il (erheblich)

Haufig leichtere Unfalle/Gesundheits-
schdden oder relativ selten schwere
Unfalle/Gesundheitsschaden zu er-
warten.

Il (gering)

Selten leichte Unfdlle/Gesund-
heitsschaden oder nur in extremen
Ausnahmefillen schwere Unfille/
Gesundheitsschaden zu erwarten.

Ein hier als gering bewertetes Risiko
bedeutet keinesfalls, dass an dem Ar-
beitsplatz oder Arbeitsgerdt sorglos
gearbeitet werden kann oder gesund-

heitliche Belastungen ohne weitere Vor-

sorge in Kauf genommen werden kon-
nen. Diese BGI befasst sich nicht mit
,»Beschaffenheit®, diese ist im staatli-
chen Recht geregelt. In den Bildern wird
die jeweilige ,,empfohlene Regelaus-
fiihrung* dargestellt, wie sie von Her-
stellern erhéltlich ist. Sofern Einrichtun-
gen selbst gebaut werden (z.B. Rah-
menpressen), reichen die in dieser BGI
gegebenen Hinweise nicht aus. In die-
sem Fall sowie bei weiteren Fragen zu
dieser BGI bitte den Praventionsdienst
der BGHM in Anspruch nehmen.

Unter ,,Priifen im Betrieb* sind Fragen
gestellt, die, wenn sie beantwortet
werden, eine Ubersicht tiber samtliche
bestehenden Gefahrdungen und die zur
Behebung erforderlichen Manahmen
geben (Gefdhrdungsbeurteilung nach
[3]*). Diese Fragen sind auch zusam-
menhédngend als ,,Check fiir Sicherheit
und Gesundheitsschutz in Schreine-
reien/Tischlereien® bzw. ,,Check fiir
Sicherheit und Gesundheitsschutz auf
Baustellen“ bei der BGHM erhdltlich.

Sie stehen auch als Download-Datei im
Internet unter

www.bghm.de/arbeitsschuetzer/pra-
xishilfen/handlungshilfen-fuer-klein-
und-mittelbetriebe/schreinerei-tischle-
rei.html

zur Verfligung.

[3]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Arbeitssicherheit und
Gesundheitsschutz
durch Organisation

1.1

Unfallhdufigkeit und krankheitsbeding-
te Ausfallzeiten werden mafigeblich
durch die Bereitschaft des Unterneh-
mers und der Filhrungskrafte beein-
flusst, die Arbeitssicherheit und den
Gesundheitsschutz in die betrieblichen
Prozesse und Strukturen zu integrieren.

Risiken fiir die Beschéftigten konnen
nicht nur von Betriebsmitteln (z.B. Ma-
schinen, elektrischen Anlagen) und
Gefahrstoffen ausgehen oder durch
korperliche Belastungen entstehen.
Zusétzlich miissen auch andere Fak-
toren mitberiicksichtigt werden, z. B.
mangelhafte Einweisung, unvollstandi-
ge Beschreibung der Arbeitsaufgaben,
mangelnder Handlungsspielraum, Mo-
notonie der Arbeit und die Arbeitsum-
gebungsbedingungen.

Verladerampe .

LKW

Stapler

=

Eine gut funktionierende betriebliche
Arbeitsorganisation mit klaren Zustan-
digkeiten und die Einbeziehung der
Beschiftigten in die Arbeitsgestaltung
sind fiir das Vermeiden oder Verringern
von Belastungen von mafgeblicher
Bedeutung und tragen nachweislich zu
weniger Betriebsstorungen und damit
zu einem besseren Betriebsergebnis
bei.

Damit der Betrieb auch langfristig leis-
tungsfahig bleibt, muss sich der Betrieb
dem Wandel der Arbeitswelt stellen.
Schnellere Anpassung an neue Markte,
sich schneller andernde Produktions-
bedingungen und der demographische
Wandel sind in der eigenen Personal-
entwicklung zu beriicksichtigen. Belegt
ist, dass gerade die Einbeziehung der
Beschaftigten in die Arbeitsgestaltung
wesentlich fiir den Erfolg eines Unter-
nehmens ist.

Gute betriebliche Organisation heifdt
auch, das Wissen und Kénnen der Be-

schéftigten zu nutzen und zu fordern.
So kann zum Beispiel ein erfahrener
Mitarbeiter mit einem jungen Beschaf-
tigten gemeinsam Arbeitsaufgaben
{ibernehmen — das sogenannte Tan-
demmodell. Sie profitieren voneinan-
der. Das hohere Unfallrisiko bei den
Jiingeren kann so gesenkt, psychische
und physische Belastungen kdnnen re-
duziert werden.

Auch die Qualifizierung am Arbeitsplatz
ist eine wichtige Strategie in der Organi-
sation. Durch ,,Job-Enlargement® (Ar-
beitserweiterung um gleichartige Auf-
gaben) kann die Arbeit abwechslungs-
reicher und weniger belastend gestaltet
werden, wodurch die Arbeitszufrieden-
heit der Beschaftigten steigt.

Eine weitere Stufe ist ,,Job-Enrichment*.
Hier wird nicht nur die Arbeitsaufgabe
des Beschiftigten erweitert, sondern
auch seine Verantwortung und sein
Handlungsspielraum. Motivation und



Identifikation mit dem Unternehmen
steigen nachweisbar.

Einen gut organisierten Betrieb erkennt

man z.B. an folgenden Merkmalen:

e DerVerantwortungsbereich eines je-
den Mitarbeiters ist schriftlich fest-
gelegt.

¢ In einerJob-Beschreibung/Arbeits-
anweisung sind das Tatigkeitsfeld
und der Aufgabenbereich der Mitar-
beiter vollstandig festgelegt.

e Verantwortungsbereich, Tatigkeits-
feld und Aufgabenbereich wurden
mit dem Mitarbeiter gemeinsam
festgelegt.

e Jeder Mitarbeiter wird regelméBig
nach moglichen Storfaktoren und
Schwachstellen in seinem Arbeits-
bereich befragt.

e Jeder Mitarbeiter wird nach Verbes-
serungen in seinem Bereich befragt.

e Mit den Mitarbeitern werden ge-
meinsame Ziele fiir den Arbeitsbe-
reich besprochen und festgelegt.

e Beschaftigte sind einzuweisen und
zu unterweisen.

e Eswerden nur sicherheitstechnisch
einwandfreie Betriebsmittel be-
schafft.

e Betriebsmittel werden regelmafig
liberprift.

e Die sicherheitstechnische und ar-
beitsmedizinische Betreuung der
Beschéftigten ist organisiert.

e Die Mitarbeiter werden {iber die be-
trieblichen Entscheidungen infor-
miert und in die Arbeitsgestaltung
mit einbezogen.

Ein Formular zur Organisation und
Festlegung von Verantwortungsberei-
chen ist im Anhang beigefiigt (siehe
Seite 117).

Arbeitsorganisation

Organisation - Festlegung von Verantwortungsbereichen Tischlereien/Schreinereien

Verantwortungsbereich Ausbildung Weiterbildung Bemerkung

vorhanden geplant

Lager, Be- und Entladung

Transport

Maschinenraum

Bankraum

Oberflache

SONStIGer.uceerrerererenreane

Silo

Gabelstaplerfahrer

Kranfiihrer

Sicherheitsbeauftragte
(ab 21Beschiftigte)

Fachkraft fiir
Arbeitssicherheit

Ersthelfer

Betriebsarzt

Zeitarbeitnehmer (Leiharbeiter)

Zeitarbeit kann Unternehmen helfen,
wenn Personal benétigt wird, z. B. zu-
satzliches Personal fiir einzelne Projek-

te, wenn vorhandenes Personal ausfallt.

Haufig sind die Einsdtze von Zeitarbeit-
nehmern nurvon kurzer Dauer. Das
bedeutet fiir die Beschéftigten u. a.:
Standig wechselnde Arbeitspldtze mit
unterschiedlichen Arbeitsanforderun-
gen und Ansprechpartnern, verander-
ten Arbeitsabldaufen, unterschiedlichen
Organisationsstrukturen, veranderten
Umgebungseinflissen.

Ursachen fiir das hohe Arbeitsunfall-

risiko von Zeitarbeitnehmern sind:

e mangelhafte Arbeitsplatz- und Auf-
gabenbeschreibung

e unzureichende Gefahrdungsbeurtei-
lungen

e Wechsel der Tatigkeit im Einsatzbe-
trieb (beim Entleiher) ohne Abspra-
che mit dem Zeitarbeitsunterneh-
men (dem Verleiher)

e schlechte Einarbeitung im Einsatz-
betrieb

e mangelhafte Unterweisung im Ein-
satzbetrieb, oft Unkenntnis tiber Ge-
fahrdungen

e fehlende Berufserfahrung im Ein-
satzbetrieb

e (Ubermotivation, um sich im Einsatz-
betrieb hervorzuheben

Neben der Bereitstellung sicherer

und gesunder Arbeitspldtze und einer

griindlichen Unterweisung/Einweisung

kdnnen Unfallrisiken vermieden und

die Effizienz der Zeitarbeit gesteigert

werden durch sorgfdltige Organisation

und Vorbereitung:

¢ Anforderungsprofil fiir die Tatigkeit
festlegen — das ermdglicht es dem
Zeitarbeitsunternehmen besser, ei-
nen geeigneten Beschaftigten aus-
zuwdhlen

e geeignetes Zeitarbeitsunternehmen
auswdhlen (Kriterien: Disponent
klart personlich vor Ort die Einsatz-
bedingungen, stellt fiir die Tatigkeit
qualifizierte Beschaftigte, betreut
personlich seine Beschaftigten
regelmafig vor Ort, hilft Storungen
und Fehler zu vermeiden)



Arbeitsorganisation

e Arbeitsbedingungen und Schnitt-
stellen mit Disponent des Zeitar-
beitsunternehmens persénlich vor
Ort abkldren

e Arbeitnehmeriiberlassungsvertrag
mit Arbeitsschutzvereinbarung ab-
schlieBen

¢ nach dem Einsatz Erfahrungen
auswerten und Verbesserungen fest-
legen

Tipp: Behandeln Sie Zeitarbeit-
nehmer so wie lhre eigenen
Beschiftigten! Informationen fiir
einen effizienten und rechtssiche-
ren Uberlassungsprozess siehe

BG-Information ,,Zeitarbeit nutzen
- sicher, gesund und erfolgreich
— Leitfaden fiir Unternehmen, die
Beschiftigte flexibel einsetzen
wollen“ (BGI 5021).

Einweisung/Unterweisung
der Mitarbeiter

Sicheres und gesundes Arbeiten setzt
voraus, dass die Mitarbeiter (iber die
Risiken an ihrem Arbeitsplatz informiert
sind.

Einweisung

Neue Mitarbeiter miissen vor Aufnahme

der Arbeit zundchst in den Betrieb und

ihren Aufgabenbereich eingewiesen

werden. Dies ist besonders wichtig bei:

¢ jungen Mitarbeitern (insbesondere
Auszubildenden)

e auslandischen Mitarbeitern

e branchenfremden Mitarbeitern

Diese Personengruppen sind aufgrund
der fehlenden Kenntnisse oder sprach-
lichen Schwierigkeiten besonders ge-
fahrdet. Zweckmafigerweise wird fiir
die Einweisung der Neuling bei einem
Betriebsrundgang mit allen Raumlich-
keiten und Ansprechpartnern bekannt
gemacht und einem fachkundigen Mit-
arbeiter zugeordnet.

10

Unterweisung

Die Unterweisung ist vor Aufnahme der
Tatigkeit, bei Verdnderung im Aufga-
benbereich, bei Einfiihrung neuer Tech-
nologien und danach in regelmafiigen
Abstdanden, mindestens einmal jahrlich
durchzufiihren.

Angelernte Arbeitnehmer, Leiharbeiter
und Jugendliche/Auszubildende sind
zundchst bei jedem neuen Arbeits-
gang/jeder neuen Tatigkeit zu unter-
weisen. Dabei sollte immer in 4 Stufen
vorgegangen werden:

e vormachen

e erkldaren

e nachmachen lassen

e kontrollieren

Bau- und Montagearbeiten
auf Baustellen

Montagearbeiten auf Baustellen sind
beeinflusst durch unterschiedliche
Arbeitsschutzsituationen an standig
wechselnden Einsatzorten, psychische
Belastungen durch Termindruck und
physische Belastungen durch Umgang
mit Lasten und langere Fahrtatigkeit.

Da der Unternehmer nichtimmer die
genaue Arbeitssituation auf den Bau-
und Montagestellen kennt, kann er eine
Gefdhrdungsbeurteilung nur gemein-
sam mit den Monteuren durchfiihren.
Sie haben Erfahrung tiber die unter-
schiedlichen Arbeitsschutzverhaltnis-
se, die sie vor Ort antreffen kénnen. Zur
Beurteilung der Gefdhrdungen und um
sich in die Lage zu versetzen, fiir sich
zufriedenstellende und notwendige Ar-
beitsschutzbedingungen zu schaffen,
miissen die Monteure umfassend qua-
lifiziert und unterwiesen werden. Den
Monteuren muss auch — vertraglich
abgesichert — Entscheidungsspielraum
eingerdumt sein, unter welchen Bedin-
gungen sie welche Konsequenzen fiir
den Fortgang der Arbeiten ziehen kon-
nen.

Siehe hierzu auch BGI 735.

Giitesiegel SMS -
Sicher mit System

Erfiillt Ihre Firma bereits die Kriterien
eines gut organisierten Betriebes?
Dann ist die Einfiihrung eines Arbeits-
schutzmanagementsystems ein ndchs-
ter Schritt.

SMS ist das Arbeitsschutzmanagement-
system der Berufsgenossenschaft Holz
und Metall, das Arbeitssicherheit und
Gesundheitsschutz im ganzen Betrieb
zum festen Bestandteil der Organisati-
on macht.

Das System fiihrt zu reduzierten Gefahr-
dungen, verbessertem betrieblichen
Gesundheitsschutz und optimierten
Betriebsablaufen.

Vorteile von SMS:

e weniger storende Ereignisse

e weniger unsichere Handlungen und
Bedingungen

e weniger Ausfallzeiten durch gesiin-
dere Mitarbeiter

e weniger Unfallkosten

e weniger Krankenkosten

und eine Verbesserung

e der betrieblichen Ablaufe

e der Qualitdt der Arbeitsergebnisse
e der Produktivitat

e der Motivation der Mitarbeiter

e des Betriebsklimas

Sicher
mit

Die Berufsgenossenschaft Holz und
Metall verleiht das SMS-Giitesiegel

an Unternehmen, welche das Arbeits-
schutzmanagementsystem erfolgreich
eingefiihrt haben.



Beispiel :"Information und Beteiligung”
Selbst-Check Schreinerei/Tischlerei + Demografiefragen

Unternehmensprofil

[ minetwert in der Branche

Unternehmereinschétzung l

Fiir Schreinereien/Tischlereien stellt
die BGHM ein spezielles Praventions-
angebot,,GiH-Gesund im Handwerk*
zur Verfiigung.

Dabei geht es um Gesundheit und Moti-
vation aller Beschaftigten sowie um die
demografische Entwicklung des Unter-
nehmens.

Eine schriftliche Befragung von Unter-
nehmer, Vorgesetzten und Mitarbeitern
fuhrt zu einem ,,Selbst-Check” und sen-
sibilisiert im ersten Schritt alle Beteilig-
ten im Unternehmen.

Dariiber hinaus wird ein Unternehmens-

profil mit branchentypischen Informa-
tionen Uber die individuellen Starken
und Potentiale des Betriebes ermittelt.

In einem weiteren Schritt erfolgt ein
Vergleich des Betriebes zu Branchen-
kennzahlen. Anhand von ,,Ampelfar-
ben“ erkennt der Unternehmer seinen
derzeitigen Stand und kann eigenen
Handlungsbedarf ableiten.

1.2  Beurteilung der
Arbeitsbedingungen
und Dokumentation

Warum eine

Gefdhrdungsbeurteilung?

Sichere Arbeitspldtze fiir diejenigen,
die dort den grofiten Teil ihrer Tageszeit
verbringen und ihre Arbeitskraft und
Leistungsfahigkeit dem Unternehmen
zur Verfiigung stellen — das sind selbst-
verstandliche Ziele der Arbeitgeber in
Industrie und Handwerk und der Be-
schéftigten. Auch in der Vergangenheit
waren Arbeitgeber wie Beschiftigte be-
dacht, Arbeitsplatze in Bezug auf Funk-
tionalitat, Sicherheit und Gesundheits-
schutz zu durchleuchten und standig zu
verbessern. Doch der eine oder andere
Aspekt wurde {ibersehen, und so konn-
te es dennoch gelegentlich zu Unféllen
oder auch Erkrankungen kommen.

Rechtliche Grundlagen

Grundlage fiir eine umfassende Geféhr-
dungsbeurteilung bildet das 1996 in
Kraft getretene Arbeitsschutzgesetz
(ArbSch@G) [3].

Ebenso fordern auch die Betriebs-
sicherheitsverordnung (BetrSichV) [4],
die Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)
[11] und die Larm- und Vibrations-
Arbeitsschutzverordnung (LarmVibra-
tionsArbSchV) [12] die Beurteilung der

Arbeitsorganisation

Arbeitsmittel und Arbeitsstoffe/Gefahr-
stoffe bzw. physikalischen Einwirkun-
gen.

Die genannten Vorschriften sind die
Basisvorschriften fiir alle Unternehmen
fiir den Umgang mit Arbeitsmitteln und
Arbeits- sowie Gefahrstoffen.

Das Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG) ist
das ,,Gesetz iiber die Durchfiihrung von
Mafinahmen des Arbeitsschutzes zur
Verbesserung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes der Beschaftig-
ten bei der Arbeit“.

Die Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV) ist die ,Verordnung liber
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
der Bereitstellung von Arbeitsmitteln
und deren Benutzung bei der Arbeit,
liber Sicherheit beim Betrieb {iberwa-
chungsbedaiirftiger Anlagen und {iber
die Organisation des betrieblichen Ar-
beitsschutzes®.

Die Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)
ist die ,Verordnung zum Schutz vor Ge-
fahrstoffen®.

Die Ldrm- und Vibrations-Arbeitsschutz-
verordnung (LdrmVibrationsArbSchV)
ist die ,Verordnung zum Schutz der
Beschiftigten vor Gefahrdungen durch
Larm und Vibrationen®.

Die Unfallverhiitungsvorschrift,,Grund-
sdtze der Prdvention“

— DGUV Vorschrift 1 — ist die Vorschrift
der Berufsgenossenschaften [22].

1
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Uberblick iiber die gesetzlichen
Grundlagen zur Durchfiihrung der
Gefdhrdungsbeurteilung

ArbSchG

§ 5 Beurteilung der Arbeitsbhedin-
gungen

§ 6 Dokumentation

BetrSichV
§ 3 Gefdhrdungsbeurteilung

GefStoffV

§ 7 Informationsermittlung und
Gefahrdungsbeurteilung

LarmVibrations ArbSchV
§ 3 Gefdhrdungsbeurteilung

DGUV Vorschrift 1

Unfallverhiitungsvorschrift Grund-
sdtze der Pravention

§ 3 Beurteilung der Arbeits-
bedingungen, Dokumentation,
Auskunftspflichten

Untersuchungen der Arbeitsschutz-
behdrden (Amter fiir Arbeitssicherheit
bzw. Gewerbeaufsichtsdmter) und der
Berufsgenossenschaften haben ge-
zeigt, dass in einer Vielzahl von Betrie-
ben die Dokumentation der Gefdhr-
dungsbeurteilung noch nicht vorliegt.

Die Umsetzung der Gefahrdungsbeur-
teilung in den Betrieben einzufordern
ist deshalb Teil der,,Gemeinsamen
Deutschen Arbeitsschutzstrategie®

(GDA) von Bund, Ldndern und Versiche-

rungstrdagern (z. B. Berufsgenossen-
schaften).
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Rechtssicherheit schaffen

Eine durchgefiihrte und dokumentierte

Gefahrdungsbeurteilung ist ein Schritt

zu mehr Rechtssicherheit fiir den Ernst-

fall. Haufigste Fragen nach einem Unfall

sind:

e Wurde die Gefdhrdungsbeurteilung
durchgefiihrt?

e Wurde der Beschdftigte tiber die Ge-
fahrdungen unterwiesen?

Wer fiihrt die
Gefahrdungsbeurteilung
durch?

Arbeitsschutz ist Chefsache! Der Ver-
antwortung daraus kann er sich nicht
entledigen.

Das Arbeitsschutzgesetz (§5) verpflich-
tet deshalb ausdriicklich den Arbeitge-
ber, Gefdhrdungen in seinem Betrieb zu
ermitteln und die erforderlichen Maf-
nahmen des Arbeitsschutzes festzule-
gen.

Die nachfolgende Checkliste soll dem
Arbeitgeber dabei helfen seiner Ver-
pflichtung zur Durchfiihrung der Gefahr-
dungsbeurteilung nachzukommen. Die
Fachkraft fiir Arbeitssicherheit und der
Betriebsarzt bieten dem Unternehmer
eine qualifizierte Unterstiitzung an.

Wann muss eine
Gefdhrdungsbeurteilung
durchgefiihrt werden?

e Zur Erstanalyse an bestehenden
Arbeitspldtzen

e Bei Erweiterung, Umbau oder
wesentlicher Nutzungsanderung von
Einrichtungen

e Nach Arbeitsunfillen, Beinaheunfal-
len und arbeitsbedingten Erkrankun-
gen. Aber auch zur laufenden Quali-
tatskontrolle, d. h. in regelmaBigen
Abstanden, empfohlen wird eine
jahrliche Aktualisierung

Wie soll die
Gefahrdungsbeurteilung
durchgefiihrt werden?

Die Vorschriften regeln nicht, wie der
Unternehmer die Beurteilung vorzu-
nehmen hat. Hier hat der Gesetzgeber
bewusst einen breiten Spielraum ge-
lassen. Die Berufsgenossenschaft Holz
und Metall, die tiber entsprechende
Zahlen und Analysen zur Arbeitsplatzsi-
tuation und zu den Gefahrdungen ver-
flgt, stellt daftir Checks fiir Sicherheit
und Gesundheitsschutz zur Verfiigung.

Mit dem Durcharbeiten dieser Check-
listen und dem Umsetzen dessen, was
als notwendige MaBnahme des Arbeits-
schutzes erkannt wurde, helfen sich die
Unternehmer selbst am Besten. Aufler-
dem wird die Verpflichtung des Arbeits-
schutzgesetzes, fiir Betriebe mit mehr
als zehn Beschaftigten eine Dokumen-
tation der Gefahrdungsbeurteilung zu
erstellen, gleich mit erfiillt.

Zur Durchfiihrung der Gefahrdungs-
beurteilung steht der ,,Check fiir Sicher-
heit und Gesundheitsschutz in Schrei-
nereien/Tischlereien“ der BGHM zur
Verfiigung.“



Sicherheitstechnische
und arbeitsmedizini-
sche Betreuung
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Der Unternehmer hat nach § 2 von [21]*
Betriebsdrzte und Fachkrafte fiir Ar-
beitssicherheit zur Wahrnehmung der
nach § 3 und 6 von [5] bezeichneten
Aufgaben schriftlich zu bestellen.

Arbeitsmedizinische Betreuung

Mit der fachkompetenten betriebsarzt-
lichen Beratung sollen arbeitsbedingte
Gesundheitsgefahren und Arbeitsun-
falle (Berufskrankheiten) vermieden
werden. Jeder Unternehmer weif3, dass
der Ausfall von Mitarbeitern wegen
Krankheit oder Unfall teuer ist. Deshalb
sollten Sicherheits- und Gesundheits-
schutzaspekte vorausschauend in den
betrieblichen Ablauf eingebracht wer-
den. Durch optimale menschengerech-
te Arbeitsplatzgestaltung kdnnen vie-
le Faktoren, die das Betriebsergebnis
beeinflussen, wie z.B. Stérungen im
Betriebsablauf, Termindruck, Qualitats-
mangel, verminderte Leistung, Nicht-
einhaltung von Lieferterminen, erhdhte
Beanspruchung der verbliebenen Ar-
beitnehmer vermieden werden. Dies
wiederum fiihrt zu erheblichen Kosten-
einsparungen im Betrieb. Um eine fach-
kompetente sicherheitstechnische und
arbeitsmedizinischen Betreuung der
Beschaftigten sicherzustellen, ist die
Betreuung moglich durch:

1. Interne im Betrieb angestellte Fach-
krafte fiir Arbeitssicherheit und Be-
triebsarzte

2. Freiberuflich tatige Fachkrafte fiir Ar-
beitssicherheit und Betriebsarzte

3. Arbeitsmedizinische und sicher-
heitstechnische Dienste

Kombinationen dieser Betreuungsmog-
lichkeiten sind ebenfalls méglich. So
kann z.B. ein Arbeitsmedizinischer
Dienst fiir die betriebsérztliche Betreu-
ung beauftragt werden und eine eigene
Fachkraft fiir Arbeitssicherheit fiir die
sicherheitstechnische Betreuung der
Beschaéftigten sorgen. Der Einsatz ist
abhangig vom Bedarf, der bestimmt
wird von den Gefdhrdungsmomenten
im Betrieb. Diese werden in der Gefahr-
dungsbeurteilung durch den Unterneh-
mer festgestellt. Hilfestellung leistet die
BGHM.

Sicherheitstechnische Betreuung

Nach dem Arbeitssicherheitsgesetz
(ASiG) wird vom Unternehmer die
schriftliche Bestellung einer Fachkraft
fiir Arbeitssicherheit (Sifa) und eines
Betriebsarztes gefordert. Das gilt fiir
jedes Unternehmen ab 1 Beschéftigten.

In der DGUV Vorschrift 2 ,,Betriebsarzte
und Fachkréfte fiir Arbeitssicherheit* ist
die Bestellung von Fachkraften fiir
Arbeitssicherheit und Betriebsarzten
geregelt. Dabei wird unterschieden
zwischen Regelbetreuung und alternati-
ver Betreuung (siehe nachfolgende
Tabelle).

Arbeitsorganisation

Regelbetreuung

Alle Betriebe, die sich fiir die Regelbe-
treuung entscheiden, miissen eine
Fachkraft fiir Arbeitssicherheit und ei-
nen Betriebsarzt bestellen und den
erforderlichen Betreuungsaufwand fest-
legen. Dieserrichtet sich nach der Ge-
fahrdung im Betrieb.

Alternative Betreuung

Fiir Betriebe bis 50 Beschéftigte wurde
eine Wahlmaoglichkeiten geschaffen.
Hier kann der Unternehmer die sicher-
heitstechnische Betreuung weitgehend
selbst ibernehmen, mit Unterstiitzung
des Betriebsarztes und externer Bera-
ter.

Dazu wird der Unternehmer zu Fragen
der Arbeitssicherheit, des Gesund-
heitsschutzes und der Durchfithrung
der Gefahrdungsbeurteilung in einem
Unternehmerseminar geschult, zur
Durchfiihrung der erforderlichen MaR-
nahmen motiviert und tiber die Inan-
spruchnahme der bedarfsorientierten
Betreuung informiert.

Unternehmensgrofie Regelbetreuung Alternative Betreuung
Bis zu 10 Beschiftigte Ja, Grundbetreuung, Ja, entsprechend der
anlassbezogene Betreuung, UVT-Regelung, Seite 52 ff.
Seite 50 ff. UVT = Unfallversicherungstrdager
Mehrals 10, Ja, Grundbetreuung, Ja, entsprechend der
bis zu 50 Beschiftigte Seite 24 ff und betriebs- UVT-Regelung, Seite 52 ff.
spezifische Betreuung, T T T—— -
Seite 34 ff. = Unfallversicherungstrager
Mehr als 50 Beschiftigte Ja, Grundbetreuung, Nein.
Seite 24 ff und betriebs-
spezifische Betreuung,
Seite 34 ff.

Hinweis: Tabelle wurde weitestgehend aus ,,DGUV Vorschrift 2 — Betriebsédrzte und Fachkréfte fiir
Arbeitssicherheit — Hintergrundinformationen fiir die Beratungspraxis“ entnommen. Weiterfiihrende

Information siehe:

http://www.dguv.de/inhalt/praevention/vorschr_regeln/dguv_vorschrift_2/index.jsp

[21]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Entscheidet sich ein Unternehmer da-
fiir, wird er personlich in die arbeitsme-
dizinische und sicherheitstechnische
Betreuung seines Betriebes eingebun-
den. Erist Dreh- und Angelpunkt fiir
Sicherheit und Gesundheitsschutz.
Folgendes ist dafiir erforderlich bzw. zu
erledigen:

1. Aktive Teilnahme des Unternehmers
an den Informations- und Motiva-
tionsmafinahmen, diese bestehen
aus:

Ausbildungsstufe 1
Seminar, Dauer 1 Tag

Ausbildungsstufe 2
Seminar, Dauer 2 Tage, oder Fern-
lehrgang mit schriftlicher Priifung

2. Im Rahmen des betrieblichen Prak-
tikums erstellt der Unternehmer die
Gefdhrdungsbeurteilung fiir sein
Unternehmen, dabei wird er auf
Wunsch durch einen Mitarbeiter der
BGHM beraten.

3. In einem Abschlussgesprdch mit
einem Mitarbeiter der BGHM wird
die erfolgreiche Qualifizierung fest-
gestellt und der Unternehmer erhalt
das Abschlusszertifikat fiir die Alter-
native Betreuung.

4. Der Unternehmer bildet sich regel-
maRig fort.

Dieses ,alternative” Betreuungsmodell
ist genau auf Handwerksbetriebe abge-
stimmt. Deshalb hat sich ein grof3er Teil
der Handwerksunternehmen bereits
dafiir entschieden.

Ablauf der Qualifizierung

Aushildengsstule |

Seminar
Diuer: 1 Tag

T

Austildungsstule 2 Aushiidungsstufe 2

Seminar gdel Fernlehrgang
Diauer: 2 Tage Bearbseitungszeil: ca, 15 Std.
lﬂ.’i";ﬁ“!"ﬁm

Prakiiom [m Betriehs
Gefahrdungsbewmtedung
im sigenen Bamieh

durc]
Abschlussgesprach

mit elnem
Miuarbeiter ded BGHM

Abs<hluss der Qualifizisnang

Fortblidung
Seminar

alle 5 [ahre srfordarich
Dauer: mindestens U Tag

Gesamtdawer der Ausbildung: maximal 2 Jahre

Wenn der Unternehmer schwierige
Probleme nicht l6sen kann, braucht er
einen beratenden Ansprechpartner.
Der steht ihm mit den Mitarbeitern der
BGHM zur Verfligung. Ansprechpartner
fiir alle Beratungen sind die Mitarbei-
ter der Praventionsdienste (kostenfreie
Service-Hotline 0800 9990080-2).

Feste Vorgaben, wann im Betrieb eine

Beratung notwendig ist, gibt es nicht.

Einige Anldsse, bei denen Beratungs-

bedarf erforderlich sein konnte, sind:

e Praxistauglichkeit von Schutzkon-
zepten neuer und komplexer An-
lagen

e Planungvon Explosionsschutz-
maBnahmen

e Anwendung neuer Produktions-
techniken

e Messen der Luftgeschwindigkeiten
neuer oder wesentlich gednderter
Absauganlagen

e Neubau oder Umbau von Betriebs-
stdtten,

e Verwendung neuer Arbeits- und
Gefahrstoffe.

Arbeitsmedizinische Betreuung

Die arbeitsmedizinische Betreuung
erfolgt durch die Bestellung eines Be-
triebsarztes oder durch die Beauftra-
gung eines arbeitsmedizinischen
Dienstes. Durch konstengiinstige Leis-
tungen unterstiitzt die BGHM die Mit-
gliedsbetriebe z.B. durch Untersuchun-
gen des Gehors oder der Augen.
Weitere Informationen erhalten Sie un-
ter der kostenfreien Hotline-Nummer:
0800 999 0080-2. Fragen zum arbeits-
medizinischen Dienst beantworten die
zustdndigen Ansprechpartner der Ab-
teilung Pravention (kostenfreie Telefon-
hotline: 0800 999 0080-2).

1.4  Sicherheitsbeauftragte
Zur Unterstiitzung des Unternehmers
bei der Verhiitung von Arbeitsunfallen
und Berufskrankheiten hat der Unter-
nehmer Sicherheitsbeauftragte zu be-
stellen (§ 20 von [22]%).

Sie haben sich von dem Vorhandensein
und der ordnungsgemafien Benutzung
dervorgeschriebenen Schutzeinrich-
tungen und persdnlichen Schutzaus-
riistungen zu iberzeugen und auf Un-
fall- und Gesundheitsgefahren fiir die
Beschiftigten aufmerksam zu machen.
Die Sicherheitsbeauftragten diirfen
wegen der Erfiillung der ihnen tiber-
tragenen Aufgaben nicht benachteiligt
werden.

In Unternehmen mit regelméfig mehr
als 20 Beschéftigten hat der Unter-
nehmer unter Beriicksichtigung der

im Unternehmen fiir die Beschaftigten
bestehenden Unfall- und Gesundheits-
gefahren in der erforderlichen Anzahl
Sicherheitsbeauftragte zu bestellen

(§ 22 von [1]%).

[1]*, [22]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Arbeitsschutz-
ausschuss

1.5

Zur Beratung der Anliegen des Arbeits-
und Gesundheitsschutzes und der Un-
fallverhiitung haben Unternehmer von
Betrieben mit mehr als 20 Beschéftig-
ten einen Arbeitsschutzausschuss zu
bilden (§ 11 in [5]%).

Der Arbeitsschutzausschuss setzt sich

zusammen aus:

e dem Unternehmer oder einem von
ihm Beauftragten

e zweivom Betriebsrat bestimmten
Betriebsratsmitgliedern, sofern vor-
handen

® Betriebsarzten

e Fachkraften fiir Arbeitssicherheit

e Sicherheitsbeauftragten

1.6 Beschéftigungs-

beschrankungen

Fiir folgende Personen bestehen Be-

schaftigungsbeschrankungen in Schrei-

nereien/Tischlereien.

Fiir werdende oder stillende Miitter

kdonnen folgende Beschrankungen in

Schreinereien/Tischlereien bestehen

(§ 4 von [7]9):

e regelméfiiges Heben von Lasten,
Arbeiten mit Beizen, L6semitteln,

Leimen, Klebern und/oder Holzstdu-

ben, sofern Art, Umfang und Dauer
der Exposition zu einer relevanten
Gefdhrdungi. S. d. Mutterschutzge-
setzes bzw. der Verordnung fiir Mit-
ter am Arbeitsplatz fithren kdnnen

e Ldrm mit einem Tages-Larmexpositi-

onspegel (Lex,sn) > 80 dB (A)

Jugendliche bis zu einem Alter von
18 Jahren diirfen mit Arbeiten, die mit

Unfallgefahren verbunden sind, von de-

nen anzunehmen ist, dass Jugendliche
sie wegen mangelnden sicherheits-
technischem Bewuftseins oder wegen
mangelnder Erfahrung nicht erkennen

oder nicht abwenden kénnen, nicht be-

schéftigt werden (§ 22 von [6]%).

Als besonders gefahrliche Arbeiten
gelten Tatigkeiten an Abrichthobel-
maschinen, Sdge- und Frasmaschinen
jeder Art, ausgenommen Dekupier- und
Handstichsdagemaschinen.

Sie diirfen ferner nicht beschaftigt wer-

den:

e mit dem Beseitigen von Stauungen
in Silos

e mit dem selbststandigen Steuern
von Flurférderzeugen mit Fahrersitz
oder Fahrerstand

e wenn sie gesundheitsschddigendem
Larm ausgesetzt sind, d.h. ihr per-
sonlicher Beurteilungspegel 85 dB
(A) ubersteigt

¢ bei Uberschreitung der Luftgrenz-
werte von Lacken, Lésemitteln und
Holzstaub (auch Erwachsene diirfen
bei Uberschreitung der Luftgrenz-
werte nur mit persdnlicher Schutz-
ausriistung arbeiten)

Dies gilt nicht fiir Jugendliche (ab 15

Jahren), soweit:

e die 0.g. Arbeiten zum Erreichen des
Ausbildungszieles erforderlich sind,
d. h. soweit sie im Ausbildungsrah-
menplan festgelegt sind, z. B. fiir
Tischler/Schreinerim 1. Lehrjahr
(ausgenommen Tischfrismaschine)
und Tatigkeit an der Tischfrasma-
schine ab dem 2. Lehrjahr

e ihrSchutz durch die Aufsicht eines
Fachkundigen gewahrleistet ist

Arbeitsorganisation

1.7  Unterweisungen

Risiko

Unzureichendes Wissen iiber die ein-
zelnen Arbeitsgange oder Maschinen
durch ungeniigende oder nicht regel-
mafRig wiederholte Unterweisung ist
mit erhéhtem Risiko verbunden. Die
Unfallstatistik zeigt, dass Beschaftig-
te, die Arbeiten an einer Maschine erst
seit kurzer Zeit ausfiihren, haufiger
verungliicken. Die ersten Arbeitstage
stellen das gréBte Risiko dar. Dies gilt
insbesondere fiir Lehrlinge, die in der
ersten Zeit nach Einfiihrung in die Ma-
schinenarbeit besonders haufig verun-
gliicken.

Beschdftigte sind daher iiber die Ge-
fahrdungen am Arbeitsplatz ausrei-
chend zu unterweisen (§ 4 von [22]*).
Lehrgdnge, z.B. {iber das sichere Ar-
beiten an Holzbearbeitungsmaschinen,
ersetzen die Unterweisung am Arbeits-
platz nicht, da sie nicht auf individuel-
le Betriebssituationen eingehen und
nicht regelmafiig wiederholt werden.

Die Unterweisung ist vor Aufnahme ei-
ner Tatigkeit, bei Verdanderungen im Auf-
gabenbereich, bei der Einflihrung neuer
Arbeitsmittel oder einer neuen Techno-
logie und danach in regelmafiigen Ab-
standen, mindestens einmal jahrlich,
durchzufiihren. Angelernte Arbeitneh-
mer, Leiharbeitnehmer und Jugendliche
sind besonders intensiv zu unterweisen.

Uber die iibliche Unterweisung hinaus
miissen Beschiftigte, die in besonders
gefdhrlichen Arbeitsbereichen tdtig
werden, iiber die besondere Gefihr-
lichkeit dieser speziellen Arbeitspldtze
unterwiesen und iiber die zu treffenden
Schutzmafnahmen unterrichtet sein.

[5]%, [6]*%, [7]%, [22]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Besonders gefdhrliche Arbeitsbereiche

bestehen

® beim Arbeiten auf Leitern,

e beim Fithren von Flurforderzeugen,

* inSilos,

e an Abrichthobelmaschinen,

e an Tischfrasmaschinen fiir Einzel-
fertigungen, die haufig umgeristet
werden miissen, sowie

e dort, wo sich aus der sicherheits-
technischen oder betriebsérztlichen
Betreuung oder aus den Ergebnissen
von Vorsorgeuntersuchungen Hin-
weise auf weitere besondere unfall-
oder arbeitsbedingte Gesundheits-
gefahren ergeben.

Fiir verschiedene Arbeitsbereiche/
Tatigkeiten hat die BG Unterweisungs-
hilfen erstellt (siehe Anhang 2):

e Leitern

e Flurforderzeuge

e Silos

e Abrichthobelmaschinen

e Tischfrasmaschinen

usw.

Die Unterweisungshilfen stehen als
Download zur Verfligung:
http://www.bghm.de/arbeitsschuet-
zer/praxishilfen/unterweisungshilfen.
html

Bei Beschiftigten, die nicht ausrei-
chend Deutsch sprechen, muss sicher-
gestellt werden, dass die Unterwei-
sungen verstanden werden, z.B. durch
Verwenden von Piktogrammen auf
Schildern oder Ubersetzen von Anwei-
sungen.

Folgende Reihenfolge soll bei der
Durchfiihrung von Unterweisungen be-
achtet werden:

e Erklaren der Arbeitsgdange mit Unter-
weisungshilfen (z. B. die bebilderten
Unterweisungsvorschldage des An-
hanges 2, auch fiir Gefahrstoffe)

e Vormachen der Arbeitsgdnge

e Nachmachen lassen

e Kontrollieren

16

1.8 Larm

Risiko

Die Larmschwerhdrigkeit ist eine

der hdufigsten Berufskrankheiten bei
Schreinern/Tischlern.

Das Risiko, an Larmschwerhdrigkeit zu
erkranken, ist in Gefahrdungsstufe Il als
erheblich eingestulft.

Ermittlung

Die Tages-Larmexpositionspegel Lex, sh
sind zu ermitteln und zu dokumentie-
ren. Es ist zu unterscheiden:

e 80dB(A) <=Lex,sn<85dB(A)
e 85dB (A) < =Leszgn

Kennzeichnung, Informationspflicht
Bereiche mit einem Tages-Ldrmexposi-
tionspegel Lex, sn > = 85 dB(A) sind zu
ermitteln und zu kennzeichnen. Es ist
sicherzustellen, dass dort Gehorschutz
getragen wird. Wird festgestellt, dass
der Tages-Ldrmexpositionspegel kleiner
als 85 dB(A) aber gleich bzw. groBer als
80 dB(A) ist, sind die dort Beschiftig-
ten iber die Gefahren des Larms zu un-
terweisen. Geeigneter Gehdrschutz ist
bereitzustellen

Mafinahmen zur Vorsorge

e Arbeitsmedizinische Vorsorge
Beschiftigte in Schreinereien/Tisch-
lereien, die in Bereichen arbeiten, in
denen ein Tages-Larmexpositions-
pegel Lex, sn > = 80 dB(A) festgestellt
wurde, ist eine arbeitsmedizinische
Gehoruntersuchung anzubieten.
In den Bereichen, wo ein Pegel
Lex, sn > = 85 dB(A) ermittelt wurde,
ist fiir die dort tatigen Beschaftigten
eine regelmafige arbeitsmedizini-
sche Gehoruntersuchung zu veran-
lassen.

e Technische Malnahmen
Von einem Tages-Larmexpositions-
pegel Lex, sn > = 85 dB(A) an ist ein
Larmminderungsprogramm aufzu-
stellen und durchzufiihren.

Larmminderungsmafnahmen
e Bei der Neuplanung von Betriebs-
statten:
—Vorsehen von Schallschluck-
decken/-wdnden
—Trennung von Bank- und Maschi-
nenraum
e Bei Neukaufvon Maschinen:
—Beschaffung larmarmer Maschi-
nen (bei gepriiften Holzbearbei-
tungsmaschinen wird sicherge-
stellt, dass die MaRnahmen zur
Larmminderung nach dem Stand
der Technik ausgefiihrt sind, z. B.
durch Larmkapselung). Gepriif-
te Holzbearbeitungsmaschinen
siehe: http://www.dguv.de/dguv-
test/de/zertifikatsrecherche/ho-
zertifikatsrecherche/index.jsp


http://www.bghm.de/arbeitsschuetzer/praxishilfen/unterweisungshilfen.html
http://www.bghm.de/arbeitsschuetzer/praxishilfen/unterweisungshilfen.html
http://www.bghm.de/arbeitsschuetzer/praxishilfen/unterweisungshilfen.html

Priifen im Betrieb

Arbeitsorganisation

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

kein Handlungsbedarf

Technik
Organisation
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1. Sind die Larmbereiche im
Betrieb gekennzeichnet?
Dies betrifft stets den
Maschinenraum und
dariiber hinaus den
Arbeitsbereich von:

e Tisch- und Formatkreis-
sdgen
Abrichthobelmaschinen
Tischfrasmaschinen
Vierseitenhobelmaschinen
Vielblattsagen
Pendelsdagen

N

. Werden in diesen Bereichen
Gehorschutzmittel benutzt?

O O O0OO

3. Werden Spezialisten der
BGHM in den Fallen einge-
schaltet, wo Hinweise des
Betriebsarztes auf Gehor-
schadigungen vorliegen?

ONONONO.
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Arbeitsorganisation

Fartikelfitter
: . g
AR ]
P
6035 PR 2125 P2R
6038 P2RHRA) 2128 P2R
2135 PR
2138 P3R

1.9  Personliche
Schutzausriistungen

Den Beschéftigten miissen persdnliche
Schutzausriistungen in ausreichender
Anzahl zur persdnlichen Verwendung
fiir die Tatigkeit am Arbeitsplatz zur
Verfiigung gestellt werden. Fiir die be-
reitgestellten personlichen Schutzaus-
ristungen miissen — mit Ausnahme von
Hautschutzmitteln — EG-Konformitats-
erklarungen vorliegen. In Schreinerei-
en/Tischlereien sind folgende person-
liche Schutzausriistungen notwendig
(829 von [22]%):

¢ Sicherheitsschuhe, mindestens
Klasse S1 (mit Stahlkappen nach
[40]%). Auf Baustellen sind Sicher-
heitsschuhe Klasse S3 (zusétzlich
mit durchtrittsicherer Sohle) erfor-
derlich, da sonst mit FuBBverletzun-
gen durch Hineintreten in spitze und
scharfe Gegenstdnde zu rechnen ist
(siehe auch Kapitel 10 ,Arbeiten auf
Baustellen®).

e Gehdorschutz bei Aufenthalt in Larm-
bereichen (siehe 1.8 ,,Ladrm®).

e Atemschutz beim Umgang mit Ge-
fahrstoffen, sofern der Luftgrenz-
wert iiberschritten wird oder mit er-
hohter Exposition zu rechnen ist.
Der Atemschutz muss auf den Ge-
fahrstoff bzw. das Arbeitsverfahren
abgestimmt sein, z.B.

Halbmasken
der Serie 6000,
7000 und 7500

IM™ Vollmaske
FF-400

Gasfilter

8055 A2
6054 K1

Druckiuftsystem

-

-

— Atemschutzmasken mit Partikel-
filter P2 oder partikelfiltrierende
Halbmasken FFP 2 nach [44]* oder
Atemschutzhauben nach [43]* bei
Stauben.

—Werden iiberwiegend Schleifarbei-
ten durchgefiihrt, sollten partikel-
filtrierende Halbmasken nach
[44]* oder Atemschutzmasken mit
Partikelfilter P2 nach
[42]* verwendet werden.

—Beim Einfahren in nicht entleerte
Silos Vollmaske mit Partikelfilter
P2NR.

— Atemschutzmasken mit Kombina-
tionsfilter FFA2P2NR nach
[41]* beim Spritzlackieren.

Partikel-Einlegefiter Fiterdeckel
........ e
B05T ABE1 5311 P1R 501
8059 ABEK1 5925 P2R
8075 Al+Form 5835 P3R

o

6096 ATHGF3R  Kombinationsfilter

BOYE AXFINA
6099 ABEK2P3R

e Augenschutz beim

—Umgang mit dtzenden Arbeitsstof-
fen, z. B. Sduren, Laugen, Bleich-
mitteln, Abbeizern,

— Schleifen von Metallwerkstiicken,

— Bearbeiten von Aluminium oder
zum Splittern neigenden Kunst-
stoffen,

— Einsteigen und Befahren von Silos
(nur Korbbrille mit Befestigungs-
band) nach [45]*.

¢ Hautschutz beim Umgang mit
bestimmten Gefahrstoffen

(siehe ,,Hautschutzplan“, Anhang 2,

Seite 165)

e Schutzhelm bei bestimmten Tatig-
keiten auf Baustellen.

¢ Lederschiirzen mit Splitterschutz
bei Arbeiten an Mehrblattsdge-
maschinen.

Die notwendigen persdnlichen Schutz-

ausriistungen muss der Unternehmer

bereitstellen.

[22]%, [40]%, [41]%, [42]%, [43]*, [44]*, [45]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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1.10 Hygienische
Mafinahmen

In den Arbeitsraumen

e moglichst nicht essen und keines-
falls rauchen

e keine Nahrungsmittel aufbewahren

e verschmutzte Haut mit speziellem,
moglichst mildem Hautreinigungs-
mittel oder Seife waschen. Als Ar-
beitsstoffe eingesetzte Losemittel
diirfen zur Hautreinigung auf keinen
Fall verwendet werden. Nach der
Reinigung der Haut unbedingt Haut-

pflegemittel auftragen (siehe ,,Haut-

schutzplan“, Anhang 2, Seite 165).

1.11 Beschaffen
von Arbeitsmitteln

Bei der Beschaffung von Arbeitsmit-
teln, Ausriistungsgegenstdanden oder
Arbeitsstoffen hat der Unternehmer
sicherzustellen, dass diese den ein-
schlagigen Arbeitsschutzvorschriften
entsprechen. Solche Anforderungen
ergeben sich insbesondere aus dem
Produktsicherheitsgesetz [8]*, der Ge-
fahrstoffverordnung [11]* sowie der
Betriebssicherheitsverordnung [4]*.

In den Vertrag ist auch aufzunehmen,
dass die zu liefernden Produkte diesen
Arbeitsschutzanforderungen entspre-
chen missen.

Es empfiehlt sich, vor Auftragsertei-
lung mit dem zustdndigen Unfallver-

sicherungstrager sowie mit der Arbeits-

schutzbehorde die mafigeblichen An-
forderungen abzuklaren.

1.11.1 Beschaffen von Maschinen

Beim Beschaffen einer Maschine ab

Baujahr 1995 ist darauf zu achten,

e dass die Maschine mit dem CE-Zei-
chen gekennzeichnet ist und

¢ die EG-Konformitdtserklarung sowie
die Betriebsanleitung mitgeliefert
werden [8]*, [10]*.

Mit der Konformitatserklarung und dem
Anbringen des CE-Zeichens an der Ma-
schine bestatigt der Hersteller, dass
die Maschine den Anforderungen des
Anhangs | der EG-Maschinenrichtlinie
entspricht.

Dieses Bescheinigungsverfahren ist
nach der EG-Maschinenrichtlinie zwin-

gend erforderlich. Um eine ordnungsge-

mafie Lieferung sicherzustellen, sollte
dies bereits bei der Bestellung schrift-
lich mit dem Hersteller oder dessen Be-
vollmé&chtigten (Verkaufer) vereinbart
werden.

Bei der Beschaffung von Anlagen gro-
Beren Umfanges stellt sich die Frage

hinsichtlich des Ausstellens der Kon-
formitatserklarung in vielen Féllen un-

tibersichtlicher dar. Fragen zur CE-Kenn-

zeichnung oder Konformitatserklarung
beantworten die Mitarbeiter der Pra-
ventionsdienste der BGHM (kostenfreie
Service-Hotline: 0800 999 0080-2).

Vorhandene und Gebrauchtmaschinen
vor Baujahr 1995

miissen mindestens dem Anhang 1 der
Betriebssicherheitsverordnung ent-
sprechen. Dies ist in der Regel der Fall,
wenn die Forderungen der zuletzt
giiltigen Unfallverhiitungsvorschrift
VBG 7j ,Maschinen und Anlagen zur

Be- und Verarbeitung von Holz und &hn-

lichen Werkstoffen“ eingehalten wer-
den [20]*. Wenn Maschinen wesent-
lich verandert wurden oder aus einem
Nicht- EWR (Europdischer Wirtschafts-
raum)- Land eingefiihrt wurden, mis-
sen sie der Maschinenverordnung

(9. ProdSV) entsprechen.

GS-/BG-PRUFZERT-Zeichen

Anders als beim Bescheinigungsver-
fahren wird das GS-Zeichen auf Antrag
eines Herstellers im Rahmen einer frei-
willigen Priifung vergeben. Es ist also
beim Kauf einer neuen Maschine nicht
zwingend erforderlich und ersetzt auch
nicht das CE-Zeichen. Jedoch darf der
Maschinenkdufer beim Vorhandensein

Arbeitsorganisation

eines GS-Zeichens davon ausgehen,
dass dieses Produkt als sicher angese-
hen werden kann.

Das Gleiche trifft auch fiir das BG-PRUF-
ZERT- Zeichen zu, das z. B. Werkzeuge,
Schutzvorrichtungen als sicherheits-
technisch gepriift kenntlich macht bzw.
an Absauggeraten oder Maschinen auf
die bestandene Priifung der Holzstaub-
emission hinweist.

Sonstige Empfehlungen beim Beschaf-
fen von Maschinen
e BeiderBeschaffung transportabler
Maschinen, z.B. fiir Arbeiten auf
Bau- und Montagestellen, sollte dar-
auf geachtet werden, dass
—geeignete Transporthilfen, z.B.
Griffe und
— Zusatzeinrichtungen fiir eine ergo-
nomische Arbeitshohe, z.B. Ti-
sche oder schnellmontierbare Fi-
Be fiir Kreissdgen, vorhanden sind.
e |eisere Maschinen sollten beim Kauf
bevorzugt werden. Die erreichbare
Larmemission wird fiir die einzelnen
Maschinen im Abschnitt 4 angege-
ben. Es handelt sich dabei um Emis-
sionswerte, die unter festgelegten
Arbeitsbedingungen ermittelt wer-
den. Im Betrieb kdnnen sich je nach
Arbeitsgang und Beschaffenheit von
Wanden und Decken hohere Werte
ergeben.

Sicherheitstechnische Abnahme von
verketteten Anlagen

Schutzkonzepte verketteter Anlagen
sollten vor Inbetriebnahme auf offen-
sichtliche Mangel hin tiberpriift wer-
den. Solche Anfragen sind an die Mit-
arbeiter der Praventionsdienste zu
richten (kostenfreie Service-Hotline:
0800 999 0080-2).

[4]*, [8]% [10]*, [11]*, [20]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115

19



Arbeitsorganisation

1.11.2 Beschaffen von Fraswerkzeugen fiir die
Holzbearbeitung

1.11.2.1 Werkzeuge fiir Handvorschub
(z. B. fiir Tischfrasmaschinen)

Beim Beschaffen von neuen Holzbearbeitungsmaschinen-
Werkzeugen fiir Handvorschub und fiir Arbeiten mit dem Vor-

schubapparat ist darauf zu achten, dass sie wie folgt gekenn-

zeichnet sind: Name oder Zeichen des Herstellers, Baujahr

und ,,MAN“. Ferner muss der zulédssige Drehzahlbereich (z.B.

n 6000-9000) oder die Hochstdrehzahl angegeben sein.
Gepriifte Werkzeuge kdnnen zusatzlich das ,,BG-TEST*- oder
»BG-PRUFZERT“-Zeichen tragen.

Fiir gebrauchte Werkzeuge sind baujahrabhangige Einzel-
heiten in den Tabellen 1 und 2 des Anhangs 3 zusammenge-
stellt.

1.11.2.2 Werkzeuge fiir mechanischen Vorschub
(z.B. fiir Automaten)

Neue Werkzeuge fiir mechanischen Vorschub miissen mit
dem Namen oder Zeichen des Herstellers, dem Baujahr und
mit ,,MEC* gekennzeichnet sein. Ferner muss die zuldssige
Hochstdrehzahl (z. B. n max. 6000) angegeben sein. Gepriif-
te Werkzeuge kénnen zusitzlich das ,,BG-PRUFZERT“-Zeichen
tragen. Gebrauchte Werkzeuge konnen auch mit,, MECH.
VORSCHUB*“ gekennzeichnet sein.

1.11.2.3 Uberpriifung im Betrieb vorhandener Werkzeuge

Im Betrieb vorhandene Werkzeuge sollten zundchst anhand
der Kennzeichnung auf ihre Eignung gepriift werden (siehe
Tabellen). Werkzeuge mit dem BG-FORM-Zeichen diirfen auf
Tischfrasmaschinen nicht mehrverwendet werden und sind
mit ,,MECH. VORSCHUB* oder ,,MEC* zu kennzeichnen. Ist
keine Kennzeichnung vorhanden, sollte Folgendes gepriift
werden:

e Vorhandensein einer formschliissigen Messerbefestigung

e Eignung fiir Handvorschub durch Priifung der Spandicken-

begrenzung und Spanliicke des Fraswerkzeugs mittels
Priifschablone (siehe Anhang, letzte Seite)
Beziiglich des Betriebs wird auf 4.1.2 und auf das Unterwei-
sungsblatt,,Sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen fiir die
Holzbearbeitung® verwiesen (s. Anhang 2, Seite 138).
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1.12 Priifpflichtige Einrichtungen und Anla-
gen in Tischlereien/Schreinereien

Folgende Anlagen, die haufig in Tischlereien/Schreinereien
betrieben werden, miissen regelmafig von befdahigten Perso-

nen gepriift werden:

Anlage/

Betriebsmittel

Priiffrist
(Empfehlung)

Elektrische alle 4 Jahre

Anlagen und

Betriebsmittel

Hand- 1/2 jahrlich

maschinen

Kraftbetrie- jahrlich

bene Fenster,

Tiiren, Tore

Feuerloscher | alle 2 Jahre

Flurforderfahr- | jahrlich

zeuge

Hebebiihnen | jahrlich

Krane jahrlich

Lastaufnahme- | jahrlich

einrichtungen

im Hebezeug-

betrieb

Winden, Hub- | jahrlich

und Zuggerdte

Druckbehdlter | je nach Grofie
und Druck

Anlagen im alle 3 Jahre

explosions-

gefdhrdeten

Bereich




2. Bildschirmarbeitspldtze

Risiko Im Handwerk sind Bildschirmarbeits-
Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein pldtze meist nicht standig besetzt. Um
geringes Risiko, das sich auf Hals- Halswirbelsaulenbeschwerden und
wirbelsdulenbeschwerden und Erkran-  die Erkrankung der Augen zu vermei-
kung der Augen bezieht. den, sind bei der Einrichtung von Bild-
schirmarbeitspldtzen die im folgenden
Siehe §§ 2 und 3 von [2]* »Fragebogen zur Beurteilung der

Arbeitsbedingungen an Bildschirmar-

beitsplatzen* genannten Gesichtspunk-

te zu beachten.

[2]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Bildschirmarbeitspldtze

Fragebogen zur Beurteilung der
Arbeitsbedingungen an Bildschirmarbeitspldtzen

Die Beurteilung der Arbeitsbedingungen Im Einzelfall und bei der Beantwortung Arbeitsplatz:
bei Bildschirmarbeitspldtzen ist ein Teil der Fragen mit ,,nein“ kénnen eingehen-
der Aufgabe der Arbeitgeber. Diese Aufga-  dere Untersuchungen notwendig sein.

be ergibt sich aus der Richtlinie 89/391/
EWG, bzw. dem Arbeitsschutzgesetz und Der Fragebogen ist fiir jeden Bildschirm-

der Bildschirmarbeitsverordnung. arbeitsplatz auszufiillen und stellt so
einen Nachweis der Erfiillung der Doku-
Die Folgen von ungiinstigen Arbeitsbe- mentationspflicht dar.

dingungen an Bildschirmgerdten kénnen

Erkrankungen der Muskeln, des Skeletts Mehr zum Thema Bildschirmarbeitsplatze
und der Augen, Konzentrationsstérungen  siehe BGI 742 und BGI 650. Mitarbeiter:
sowie Stresssituationen sein.

Gesunde Arbeitshedingungen sind ein
wichtiges Element fiir die Leistungsfahig-

keit und die Wirtschaftlichkeit eines Be-
triebes. Der vorliegende Fragebogen soll

dabei helfen, diese Aufgaben effektiv und
sinnvoll wahrzunehmen. Er umfasst nur

die wichtigsten Fragen.
Priifer:

Hohe der obersten Zeile nie iiber Augenhdhe; am besten
Bildschirm-Oberkante 20-30 cm tiefer als Augenhdhe

Datum:

Mangel zu erledigen bis:

Tischh6he 74 cm £ 2 cm
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Bildschirm:

Sind die Buchstaben gut lesbar?

Hinweis: Bei einem Sehabstand von 70 cm Buch-
staben mindestens 4,5 mm hoch; bei kleinerem
Sehabstand (z. B. 50 cm oder weniger) mindestens
3,2 mm. Die Buchstaben miissen scharf und
deutlichsein...........couuiiiiiiiineeennnnn.

Wird eine Positiv-Darstellung verwendet?
Hinweis: Dunkle Zeichen auf hellem Hintergrund .

Liegt die oberste Bildschirmzeile unterhalb der
Augenhdhe (am besten 20-30cm)? .............

Ist der Bildschirm frei und leicht
dreh-undneigbar? ......... ... o i,

Tastatur:

Ist die Tastatur nicht zu hoch?
e Buchstabenreihe A-Amaximal3cm ...........

10-15 ch

Ist vor der Tastatur eine freie Tischfldche

Ist die Hohe ausreichend?

Hinweis: Bei nicht héhenverstellbaren Tischen

74 + 2 cm; bei hohenverstellbaren Tischen mindes-
eNS 68-76 CM. .o v v ettt

Oberfldche der Arbeitsflache

hakansinatalimarar Tiazh -
; =2

Reihieniclge Snatedung:
1hme %0° 4%
T.00ine W' =@

e Winkel zwischen Ober- und Unterarm = 90°,
wenn bei waagerechtem Unterarm die Hande
auf der Tastatur aufliegen

Winkel zwischen Ober- und Unterschenkel = 90°
Ist der FuBboden erreichbar und liegen die Fii3e
voll auf (eventuell FuBstiitze verwenden) .......

ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein

Bildschirmarbeitspldtze

Ist die Sitzflache nicht zu kurz, aber auch nicht
langer als die Oberschenkel des Beschdftigten?
Hinweis: Schon bei mittelgrof3en Personen ist
Sieoftzukurz. ...

Reicht die Riickenlehne mindestens bis zur
Unterkante der Schulterblatter und ermdéglicht
die Riickenlehne eine Unterstiitzung im

Anordnung im Raum/keine Blendung:

Ist die Blickrichtung parallel zur Fensterfront und

Falsch ‘\‘ ' Falsch H
(é:rekée » \\‘ Q,’/ Reflexion "/
endung | NG ZA

Falsch
direkte
Blendung

Falsch ;.
Reflexion 4

Parallelitat
keine direkte Blendung, keine Reflexi

Richtig

4
bevorzugter
Sehraum

®

Ist an den Fenstern Blendschutz vorhanden? .....
Software:
Ist die Software fiir die Arbeitsaufgabe geeignet ?. .

Kann mit der Software problemlos gearbeitet

werden? z.B.:

e keine Abstiirze

¢ keine schwerwiegenden Folgen durch falsche
Eingaben bzw. kleine Fehler..................

Arbeitsablauf/Organisation:

Besteht die Moglichkeit, die Bildschirmarbeit durch
Tatigkeitswechsel (z. B. Aktenablage) oder Kurzpau-
senzu unterbrechen? ... ... ..o,

Sind die Beschaftigten fiir die Arbeit an
Sind die Beschéftigten tiber mégliche
Gesundheitsgefahren informiert? ...............

Wurde eine Erst- oder Nachuntersuchung
angeboten? ... ...

ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
ja  nein
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3. Holzstaub

Risiko

Gefdhrdungsstufe insgesamt Il

Staubgeminderte Bereiche in Schreinereien/Tischlereien
1. Im Arbeitsbereich von stationdren spanabhebenden
Holzbearbeitungsmaschinen, die dem hier geschilder-

1. Es besteht ein erhebliches (Il) Erkrankungsrisiko, bei

langjédhriger Inhalation von Eichen- und/oder Buchen-

holzstaub und bestimmten Zusatzstoffen , wie z.B. Chro-

maten, Holzschutzmittelwirkstoffen, Nasenschleimhaut-
krebs zu entwickeln.

2. Es besteht ferner das Risiko bevorzugt bei der Inhalation,

aber auch beim Hautkontakt, chronische oder obstruktive
Atemwegs- oder Hauterkrankungen zu entwickeln. Dieses

Risiko ist aber — je nach Holzart — sehr unterschiedlich.

Risiko (Haut) Risiko (Atemwege)

ten Stand der Technik entsprechen, ist in Schreinereien/
Tischlereien der Stand der Technik eingehalten, sofern sie
an eine wirksame Absaugung angeschlossen werden und
auch sonst auf Staubvermeidung geachtet wird. Sie gel-
ten als staubgemindert [14]*. Das Erkrankungsrisiko ist
dann minimiert; Vorsorgeuntersuchungen sind in diesem
Fall nicht zwingend erforderlich.

. An Hand- und Montagearbeitspldtzen kann auch bei Be-

riicksichtigung des Standes der Technik in gréf3eren
Schreinereien/Tischlereien (mehr als 5 Beschiftigte) eine
erhohte Exposition moglich sein [75]*. Vorsorgeuntersu-
chungen sind dann nach der Gefahrstoffverordnung erfor-
derlich.

Abachi, Mahagoni gering (Il hoch ()*
(auer Meranti), Teak

Esche, Ahorn gering (II1) erheblich (I1)
Eiche, Kiefer gering (111 gering (Il)

Weitere Mafinahmen zum Vermeiden von Gesundheitsgefah-
ren beim Umgang mit Holzstduben sind in [23]* beschrieben.
Maflnahmen zum Vermeiden von Hauterkrankungen siehe
»Hautschutzplan®, Anhang 2, Seite 165.

*Das Abachi-Allergen ist mittlerweile identifiziert.Sofern
bei der Bearbeitung von tropischen Holzern Atemwegspro-
bleme auftreten, bitte umgehend die BGHM und den Be-

triebsarzt informieren.

[14]%, [23]*, [75]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Priifen im Betrieb

Holzstaub

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Losungsvorschlige/
Bemerkungen

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1. Sind alle staubintensiven
Maschinen an die Absaugung
angeschlossen (als weniger
staubintensiv knnen
e Kettenstemmmaschinen
e Bohrmaschinen
e Bandsdgemaschinen

mit taglichen Laufzeiten unter

1,0 Stunden angesehen werden)?

2. Sind eventuell vorhandene
mobile Entstauber (keine
Industriestaubsauger) mit
dem Priifzeichen H2 bzw. H3
gekennzeichnet?

ONONONO®

3. Werden Handmaschinen, wie
* Handoberfrase
e Exzenterschleifmaschine
e Handkreissdge usw.
abgesaugt?

O O OO

4. Werden Handschleifarbeiten
an abgesaugten Tischen
durchgefiihrt?

O O OO

. Ist die Wirksamkeit der Ab-
sauganlage gepriift — z. B.
durch Spezialisten der BGHM
(kostenfreie Service-Hotline
0800 999 0080-2)

(%2l

ONONONO.

6. Werden Partikelfilter oder
filtrierende Halbmasken der
Schutzart,, P2 NR“ zur Verfii-
gung gestellt?

ONONONO®

~

. Werden Experten der BGHM
in den Féllen eingeschaltet,
wo Hinweise des Betriebs-
arztes auf allergische Reakti-
onen oder anderweitige
Schédigungen durch Holz-
staub vorliegen?

ONONONO.
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4. Holzbearbeitungsmaschinen

4.1 Standard-Holzbearbei-  Beschaffenheit*
tungsmaschinen

Bei den unter 4.1 angegebenen Larm-
werten handelt es sich um Emmisions-
werte, die unter festgelegten Arbeitsbe-
dingungen ermittelt wurden. Im Betrieb
konnen sich, je nach Arbeitsgang und
Beschaffenheit von Wanden und De-
cken, héhere Werte ergeben.

4.1.1 Abrichthobelmaschinen

Risiko

Gefdhrdungsstufe I. Es besteht hohes
Verletzungsrisiko an der Messerwelle,
da das Werkstiick mit der Hand unmit-
telbar tiber die Messerwelle gescho-
ben wird. Besonders risikoreich ist das
Abrichten langer schmaler (< 60 mm)
Werkstiicke.

1 Aufgabetisch 6 Messerwellenverdeckung hinter
Alternativausstattung fiir Baujahre 2 Abnahmetisch dem Anschlag
bis 1994 3 schrdgstellbarer Parallelanschlag 7 Stellteile (EIN—AUS, NOT-AUS)
Baujahrabhdngige Einzelheiten sindin 4 schwenkbarer Hilfsanschlag 8 Hohenverstellung des Aufgabetisches
der Tabelle 3 des Anhangs 3, Seite 168 5 Messerwellenverdeckung vor dem 9 Fiigeleiste mit Halterung
zusammengestellt. Anschlag 10 Absaugstutzen
Betrieb
Siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres Regelausstattung bis Baujahr 1995

Arbeiten an Abrichthobelmaschinen“
(Anhang 2).

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Abrichthobelmaschi-
nen entsprechen dem Stand der Staub-
minderungstechnik, sofern Anhang 1
von [23]* eingehalten ist (Luftgeschwin-
digkeiten u.a.).

* entsprechend staatlichem Recht
[23]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdausch) nach [50]*:

90 bis 91 dB(A) je nach Messerwellen-
lange.

Dieser Pegel wird durch larmmindernde
gezahnte Tischlippen erreicht. Als zu-
sdtzliche Manahmen, inshesondere
fiir dltere Maschinen, hat sich der Ein-
bau von Spiralmesserwellen bewahrt.

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in - Zeitaufwand | Losungsvorschlige/ | Erledigung
Gesundheitsschutz “g 4 [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
E s %” - samkeits-
Q = n ‘@
& 3 35 2 2 kontrolle
s 5 c N = =0 = durch/am
o = ) v [ 2 < N
= = © on < on 2 ©
© [ < S £ S L= 0
= 2 = © 5 i 5 © 0 o
< s © T = = = X3 2
= © < = o [ o c o =
o 0 o ‘D = € = s = @
s o > i~ N = N C < 2]

Abrichthobelmaschinen

1. Sind Schutzeinrichtungen
wie Gliederschutz mit Fige- O O O O
leiste und Hilfsanschlag oder
Schwingschutz mit Hilfsan-
schlag oder ein Briickenschutz
montiert und ohne sichtbare
Mangel und werden diese

benutzt?

. Sind Hilfsmittel wie Zufiihrlade
und Schiebeholz griffbereit an O O O O

der Maschine?

N

3. Sind die Schutzeinrichtungen ;- ,
so eingestellt, dass die Mes- O O O O ——— {
serwelle soweit wie moglich
verdeckt ist?

%%
\

4., Werden beim Hobeln kleiner E £

Werkstiicke die Zufiihrlade O O O O > ; y
oder das Schiebeholz ver- "
wendet und bei schmalen
Werkstiicken zusatzlich der

Hilfsanschlag?

[50]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.2 Tischfraismaschinen

Risiko

Gefdahrdungsstufe I. Es besteht hohes
Verletzungsrisiko am Fraswerkzeug,
das sich insbesondere aus der Haufig-
keit und Schwere der Unfélle beim Be-
arbeiten geringer Stiickzahlen ergibt.
Das Werkstiick wird mit der Hand un-
mittelbar am Werkzeug vorbeigescho-
ben. Eine der Ursachen ist die Nichtver-
wendung von Schutzvorrichtungen vor
allem beim Probe- und Einsetzfrasen.
Beim Fertigen von Werkstiicken in gro-

Ben Stiickzahlen werden Schutzvorrich-

tungen zuverldssig benutzt. Die Gefdhr-
dung sinkt dann auf Stufe Ill.

Baujahrabhangige Einzelheiten sind in
der Tabelle 4 des Anhangs 3, Seite 169
zusammengestellt.

Beschaffenheit*

w N

= 0 00N O U1~

Regelausstattung ab Baujahr 1995

Frasanschlag mit Schutzkasten
Frasanschlaglineale
Werkzeugverdeckung vor dem
Anschlag
Spindelarretierung
Hohenverstellung der Spindel
Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)
Drehzahlanzeige
Schaltsperre
Absauganschluss

0 Tischverldangerung

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

Beschaffenheit der Fraswerkzeuge Stand der Lirmminderungstechnik
siehe Abschnitt 1.11.2 Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [48]*:

Betrieb 84 dB(A).

Merkregeln fiir das Riisten und Einstel-

len: Dieser Pegel wird mit einem Fiigefraser

e Nach Moglichkeit das Arbeiten mit als Normwerkzeug erreicht. Bei der Ver-
dem Vorschubapparat vorsehen, wendung von Profilwerkzeugen konnen
auch beim Bogenfrdsen sich Pegelerhhungen bis ca. 8 dB(A)

* Geeignete Werkzeuge auswahlen, ergeben.

d. h. nur Werkzeuge fiir Handvor-
schub, auch fiir das Frasen mit Vor-
schubapparat

e Die glinstigste Drehzahl innerhalb
des angegebenen Drehzahlbereichs
einstellen

e Fiir Einsetzfrasarbeiten Riickschlag-
sicherungen vorsehen, z.B. Tischver-
langerung mit Queranschlag

e Werkzeug gut befestigen, Zwischen-
ringe so auswahlen, dass das Ge-
winde der Fraserdorn-Mutter voll
ausgenutzt wird

e Nach Moglichkeit Fraserdorne mit
Mindestdurchmesser 30 mm ver-
wenden

e Fraswerkzeug entsprechend der
Drehrichtung und der vorgesehenen
Arbeitshohe aufspannen

e Tischoffnung durch Einlegeringe so
weit wie moglich schliefRen

e Einstellvorrichtungen verwenden,
Probefrasen nur mit Vorschub-
apparat

Weitere Hinweise zum Betrieb, insbe- :
sondere zu Riickschlagsicherungen Riisten einer Tischfraismaschine mit Fraswerkzeug
beim Einsetzfrdsen siehe Unterwei-

sungsblatter ,,Sicheres Arbeiten an

Tischfrasmaschinen“ und ,,Sicheres Ar-

beiten mit Fraswerkzeugen fiir die Holz-

bearbeitung® (Anhang 2).

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten und mit oberer und
unterer Absaugung (Tisch) ausgeriiste-
ten Tischfrdsmaschinen entsprechen
dem Stand der Staubminderungstech-
nik, sofern Anhang 1 von [23]* einge-
halten ist (Luftgeschwindigkeit u. a.).

[23]*, [48]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

Tischfrasmaschinen

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Losungsvorschlige/
Bemerkungen

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1. Sind fiir Frasarbeiten am
Anschlag Werkzeugver-
deckungen wie Handab-
weisbiigel in Verbindung mit
Druckvorrichtungen (Druck-
federn, Druckkdmme) oder
Druck- und Schutzvorrichtung
vorhanden?

N

. Sind fiir Frasarbeiten am
Anlaufring oberer Werkzeug-
verdeckungen Zufiihrleisten
vorhanden?

ONONONO.

3. Sind zum Einsatzfrasen Riick-
schlagversicherungen in Form
von stufenlos verstellbaren
Queranschlagen und fiir kurze
Werkstiicke zusatzlich eine
Spannlade vorhanden und
werden diese benutzt?

ONONONO.

4. Sind alle Werkzeuge fiir Hand-
vorschub geeignet?

ONONONO.

5. Sind Hilfsmittel wie Schie-
beholzer oder Schablonen
griffbereit an der Maschine
vorhanden?

ONONONO.

6. Werden die Schutzeinrich-
tungen so eingestellt, dass
das Fraswerkezeug soweit wie
moglich verdeckt ist und wird
wenn moglich der Vorschub-
apparat verwendet?

O O OO

Weraeuprerdeckung
= sogenteder

30




4.1.3 Tisch- und Formatkreissdge-
maschinen

Risiko

Gefdhrdungsstufe I. Es besteht ho-
hes Verletzungsrisiko durch Beriihren
des Sageblattes, inshesondere beim
Schneiden schmaler Werkstiicke.

Baujahrabhédngige Einzelheiten sind in
derTabelle 5 des Anhangs 3, Seite 171
zusammengestellt.

Betrieb

Siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres
Arbeiten an Tisch- und Formatkreissa-
gemaschinen“ (Anhang 2).

Beschaffenheit*

Regelausstattung ab Baujahr 1995

Stand der Absaugtechnik
Alle abgesaugten und mit oberer (an
der Haube) und unterer Absaugung

(unter dem Tisch) ausgeriisteten Tisch-

und Formatkreissdagemaschinen ent-
sprechen dem Stand der Staubmin-
derungstechnik, sofern Anhang 1 von

[23]* eingehalten ist (Luftgeschwindig-

keitu.a.).

Stand der Larmminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-

platz (Arbeitsgerdausch) nach [55]*:

87 bis 91 dB(A) je nach Sageblattdurch-

messer. Nach Moglichkeit Sageblatter
verwenden, die als ,,larmarm“ ange-
boten werden. Zum Pfeifen neigende
Sdgeblatter sofort austauschen, sofern
neu, dem Hersteller zuriickgeben.

Holzbearbeitungsmaschinen

Alternativausstattung fiir Sageblattdurch-
messer < 250/315 mm

Besonders leises Kreissdgeblatt (spezielle
Anordnung der Schneiden, minimalste Span-
liicke)

Spaltkeil

Schutzhaube mit Absauganschluss
Schutzhaubentrager
Parallelanschlag

kurzer Quer- und Gehrungsanschlag
Tischeinlage, auswechselbar
Tischverlangerung

Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)

9 Drehzahlanzeige

10 Absauganschluss unten

11 Schiebestock mit Halterung

12 Queranschlag

13 Besdumniederhalter (Klemmschuh)

O NNV D™ WN -

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*, [55]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

1. Ist der Spaltkeil montiert und
richtig eingestellt?

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

Tisch- und Formatkreissaigemaschinen

ONONONO.

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Losungsvorschldge/ | Erledigung
Bemerkungen und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

N

. Wird die Schutzhaube
immer auf Werkstiickhdhe
eingestellt?

ONONONO®

3. Sind Hilfsmittel wie Schiebe-
stock, Schiebeholzer, Wech-
selgriffe und Besdaumhilfen
griffbereit an jeder Maschine
vorhanden?

ONONONO®

4. Werden insbesondere beim
Schneiden schmaler Werk-
stiicke unter 120 mm Breite
Schiebebstdcke und unter
einer Breite von weniger als
30 mm Schiebehdlzer ver-
wendet?

ONONONO.

(%2l

. Wird kontrolliert, dass vor
einem Sdgevorgang die obere
Schutzhaube grundsétzlich
bis auf die Werkstiickhohe
abgesenkt wird?

ONONONO.

Schutzhaube
immer auf
Werkstiickdicke
einstellen!

6. Sind an Tischkreissdge-
maschinen im Bankraum
Tischverldngerungen
vorhanden ?

ONONONO.
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4.1.4 Dickenhobelmaschinen

Risiko
Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein geringes Risiko der Ver-
letzung durch Werkstiickriickschlage.

Baujahrabhangige Einzelheiten sind in der Tabelle 6 des An-
hangs 3, Seite 173 zusammengestellt.

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Dickenhobelmaschinen entsprechen dem
Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 1 von
[23]* eingehalten ist (Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Stand der Lirmminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsgerdusch)

nach [51]*: 80 dB(A). Dieser Pegel wird durch absorbierende
Auskleidung der oberen Haube und teilweise durch Kunst-
stofflamellen an der Ein- und Ausschuboffnung erreicht.

Betrieb

Angaben der Betriebsanleitung hinsichtlich der Mindest-
lange von Werkstiicken beachten. Vorschubgeschwindigkeit
entsprechend der vorgesehenen Oberflaichenqualitat wah-
len. Bei Storungen sofort den Werkstiickvorschub abschal-
ten. Riickschlaggreifer stets scharf und gangig halten.

‘_ Risikobereich

Bereich abfliegender Werkstiicke und Werkstiickteile beachten.

Aufgrund neuerer Erkenntnisse ist der Messeriiberstand

an dlteren Maschinen (Maschinen ohne CE-Kennzeichnung)
mit kraftschliissiger Messerbefestigung — unabhangig von
den Angaben in der Betriebsanleitung — aus sicherheits-
technischen Aspekten auf 1,1 mm einzustellen.

Diese Einstellung empfiehlt sich auch an Maschinen mit
CE-Kennzeichnung. Des weiteren darf die Hohenverstellung
nur vorgenommen werden, wenn sich kein Werkstiick auf
dem Maschinentisch befindet.

Erlduterung: Bei Versuchsreihen wurde festgestellt, dass

¢ mit zunehmendem Schneideniiberstand auch die
Riickschlaggefahr steigt,

¢ es beim Hochfahren mit Werkstiicken auf dem Maschinen-
tisch zum sogenannten ,,Einsatzfrasen“ und damit zum
Werkstiickriickschlag kommt.

Holzbearbeitungsmaschinen

Beschaffenheit*

1 Stellteile (EIN—AUS, NOT-AUS)

2 Messerwelle

3 Greiferriickschlagsicherung, gegen Durchpendeln
gesichert

4 Absaugung (der Anschlusstrichter zum Absaugrohr ver-

hindert den Zugriff zur Messerwelle)

Druckbalken

Einzugswalze

Auszugswalze glatt

Tischwalzen

0N ovw

<«— = Mindestlange

* entsprechend staatlichem Recht
[23]%, [51]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Einen Messeriiberstand von maximal
1,1 mm wahlen, bei grofBerem Messer-
iberstand besteht Riickschlaggefahr!

Die Hohenverstellung des Maschinen-
tisches nur vornehmen, wenn sich kein
Werkstiick in der Maschine befindet.

1. Hobeldicke = Ausgangsdicke abziig-
lich Spanabnahme. Dabei nicht die
maximal mogliche Spanabnahme

Hobeln breiter Werkstiicke. Durch mehrere

ausnutzen (hohe Belastung der Ma- Hobelvorgdnge das Endmaf herstellen.

schine), sondern durch mehrere Ho-
belvorgange das Endmaf3 herstellen.

2. Zum Hobeln nicht paralleler Flachen
geeignete Schablonen verwenden,
z.B. eine festliegende Schablone
(siehe Bild 2) oder eine durchlaufen-
de Schablone.

3. Bei unterschiedlich dicken Werkstii-
cken diirfen bei starren Einzugswal-
zen und Druckbalken im Gegensatz
zu Maschinen mit Gliedereinzugswal-

zen und -druckbalken (siehe Bild 4) Hobeln schmaler Werkstiicke. Bei starren
nur zwei Werkstiicke gleichzeitig be- Einzugswalzen und Druckbalken maximal zwei
arbeitet werden (siehe Bild 3). Die Werkstiicke gleichzeitig bearbeiten. werden.

Werkstiicke sind an den AuBenseiten
der Einschuboffnung zuzufiihren.

Priifen im Betrieb

Hobeln mit Schablone. Bei nicht parallelen
Flachen geeignete Schablonen verwenden.

Bei Maschinen mit Gliederdruckbalken diirfen

mehrere Werkstiicke gleichzeitig bearbeitet

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in
Gesundheitsschutz

kein Handlungsbedarf

Organisation
Verhalten

1. Istinsbesondere der Schnei-
deniiberstand auf hochstens
1,1 mm eingestellt?

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Lésungsvorschlige/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

sserbefestigun;
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4.1.5 Tischbandsdgemaschinen
Risiko

Gefdahrdungsstufe Il. Es besteht erhebli-
ches Verletzungsrisiko durch Beriihrung
des Sdgeblattes.

Baujahrabhangige Einzelheiten sind in
der Tabelle 7 des Anhangs 3, Seite 174
zusammengestellt.

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Tischbandsdgemaschinen
entsprechen dem Stand der Staubmin-
derungstechnik, sofern sie mit einem
Erfassungselement unter der Schneid-
stelle und mit einer gelochten Tischein-
lage (siehe Anhang 1 von [23]*) ausge-
riistet sind. In Schreinereien/Tischlerei-
en mit handwerklicher Fertigung sind
an Tischbandsdgemaschinen, selbst
ohne Anschluss an eine Absauganlage,
aufgrund der geringen Einsatzzeiten
dieser Maschinenart keine kritischen
Konzentrationen zu erwarten.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [54] *:
84-85 dB(A), je nach Rollendurch-
messer.

* entsprechend staatlichem Recht
[23]*, [54]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis,
Seite 114/115

Beschaffenheit*

O 0O NONUT~NWN -

Bandsagerollen

abwartslaufender Teil des Sageblattes
obere Sageblattfiihrung

untere Sageblattfiihrung

Verstellung der oberen Sageblattfiihrung
Verkleidung der Bandséagerollen
verstellbare Verdeckung des Sadgeblattes
Tischeinlage

Parallelanschlag

Holzbearbeitungsmaschinen

10 Absaugstutzen

11 Befestigungsschiene fiir
TischvergroBerung

12 Spannvorrichtung fiir das
Bandsageblatt

13 Neigungsverstellung der
oberen Bandsagerolle

14 Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)
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Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb

Siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres
Arbeiten an Tischbandsdgemaschinen®

(Anhang 2).

Die Laufruhe, insbesondere im Leer-
lauf, wird von fachgerecht ausgefiihrten
Bandstofen, Rollenbeldgen ohne Un-
terbrechungen und funktionsgerechten
Sdgeblattfiihrungen bestimmt.

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

1. Ist die verstellbare Verdeckung
des Schneidbereichs vorhan-
den?

kein Handlungsbedarf

Organisation
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Lésungsvorschlige/
Bemerkungen

Zeitaufwand
[h] fiir

=

[V}

=
= 5] -
2 5 g
2| 2
L )
c o =
[SpN=) -
& = 7}
w <t =]

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

2. Ist der tibrige Teil des Band-
sageblattes gesichert ?

ONONONO.

3. Wird die verstellbare Verde-
ckung (z.B. Winkelbrett) beim
Sdgen auf das Werkstiick
abgesenkt

O O O0OO
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4.1.6 Abricht-Dickenhobel-
maschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe | (Abrichthobelma-
schine)/ Ill (Dickenhobelmaschine).

Es gelten die gleichen Gefdhrdungsein-
stufungen wie bei den Einzelmaschinen
(siehe 4.1.1 und 4.1.4).

Beschaffenheit*

Grundsaétzlich gelten fiir die Abricht-
bzw. Dickenhobeleinheiten die glei-
chen Anforderungen, wie sie in den Ab-
schnitten 4.1.1 und 4.1.4 fiir die Einzel-
maschinen dargestellt sind [64]*.

Betrieb

Siehe 4.1.1 und 4.1.4. Zusatzliche Ge-
fahrdungen ergeben sich bei der Um-
riistung der Bearbeitungsart, da hierbei
auch eine Umriistung der Sicherheits-
einrichtungen erforderlich ist.

Hinweis:

An neuen Maschinen werden die 0.g.
Anforderungen, mit Ausnahme der
Messerwellenverdeckung vor dem An-
schlag, durch zwangsladufig wirkende
Mafnahmen, z. B. Verriegelungsschal-
ter, Einrastklinken, sichergestellt.

An dlteren Maschinen (vor Baujahr
1995) muss die Einhaltung der Sicher-
heitsanforderungen durch eine sicher-
heitsgerechte Umriistung gewdhrleistet
werden.

Stand der Absaug- und Larmminde-
rungstechnik

entsprechend Einzelmaschinen (siehe
4.1.1 und 4.1.4).

Holzbearbeitungsmaschinen

Der Zugriff zum unteren Teil der Messerwelle muss verhindert werden, z. B. durch die unten ange-
brachte elektrisch verriegelte Absaughaube

Beim Dickenhobeln muss der Zugriff zum oberen Teil der Messerwelle verhindert werden, z.B.
durch die Absaughaube. Wenn die Abrichttische in die senkrechte Position geschwenkt werden,
missen diese gegen Kippen gesichert werden.

* entsprechend staatlichem Recht

[64]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.7 Kombinierte Tisch- und
Gehrungskappkreissdge-
maschinen

Risiko

Gefdhrdungsstufe Il. Es gelten die glei-

chen Gefdhrdungseinstufungen wie bei

der Tisch- bzw. handbetéatigten Geh-
rungskappkreissagemaschine (siehe

4.1.3 und 4.2.1).

Die sicherheitstechnischen Anforderun-

gen werden in [57]* geregelt.

Betrieb

e Bei Maschinen nach Bild 1 muss
beim Betreiben als Tischkreissa-
gemaschine der Spaltkeil einge-
schwenkt bzw. eingebaut und die
Sdgeblattverdeckung angebracht
werden

e Parallelanschlag montieren

e Bei Maschinen nach Bild 2 muss
beim Betreiben als Gehrungskapp-
kreissdgemaschine das Sageblatt
tiber dem Sédgetisch vollstandig ver-
kleidet werden

e Fiir eine ergonomische Arbeitsweise
Maschine moglichst auf ein Unter-
gestell oder einen Tisch aufsetzen

Stand der Absaug- und Lairmminde-
rungstechnik entsprechend Einzelma-
schinen (siehe 4.1.3 und 4.2.1).

Beschaffenheit *

Y
12 S
Als Gehrungskappsédge

Als Gehrungskappsédge

Als Tischkreissdge

Als Tischkreissdge (ohne Parallelanschlag
abgebildet)

*entsprechend staatlichem Recht

[57]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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4.1.8 Handmaschinen

Risiko

Gefdahrdungsstufe insgesamt II. Es be-
steht erhebliches Verletzungsrisiko
durch Beriihren des Werkzeuges oder
durch wegfliegende Teile. Bei langan-
dauernden Arbeiten mit Handstich- und
Handschwingschleifmaschinen (mehr
als 2 h/Tag) sind Gesundheitsschaden
durch Hand-/Armschwingungen nicht
sicher auszuschlief}en.

Allgemeine Merkregeln zur sicheren

Handhabung:

e Maschine nur so verwenden, wie es
der Hersteller in der Bedienungsan-
leitung vorsieht

e Kontrollieren, ob alle Schutzeinrich-
tungen an der Maschine angebracht
sind und ob Anschlussleitung und
Steckvorrichtung keine Beschadi-
gungen aufweisen

e Zum Werkzeugwechsel Maschine
von der Energiezufuhr trennen

e Beide Hdnde verwenden, wenn die
Maschine fiir das Fiihren mit zwei
Handen vorgesehen ist

e Nach dem Arbeitsgang die Maschine
sofort ausschalten. Werkzeugstill-
stand abwarten. Maschine in einer
sicheren Lage ablegen

e Maschine nur mit dem Gerateschal-
ter ein- und ausschalten. Nicht
durch Betétigen der Steckvorrich-
tung ein- oder ausschalten

¢ Die elektrische Steckvorrichtung
nicht an der Anschlussleitung aus
der Steckdose herausziehen

e \or dem Beseitigen von Storungen
Maschine sofort stillsetzen und von
der Energiezufuhr trennen

Nach § 22 des Anderungsgesetzes vom
24.02.1997 zum Jugendarbeitsschutz-
gesetz diirfen Jugendliche nicht mit
Arbeiten beschaftigt werden, die mit
Unfallgefahren verbunden sind, von de-
nen anzunehmen ist, dass Jugendliche
sie wegen mangelnden Sicherheitsbe-
wusstseins oder mangelnder Erfahrung
nicht erkennen oder nicht abwenden
kdnnen.

Deshalb ist auch die Beschaftigung mit
folgenden Handmaschinen untersagt:
e Handkreissagemaschinen

e Handoberfrdsmaschinen

e Lamellendiibelfrasmaschinen

e Handhobelmaschinen

e Handkettensdgemaschinen

e Handbandsdgemaschinen

Jugendlicher im Sinne dieses Gesetzes
ist, wer mindestens 15, aber noch nicht
18 Jahre altist.

Das Verbot gilt nicht fiir die Beschafti-

gung Jugendlicher, soweit

e die Tatigkeit zur Erreichung ihres
Ausbildungszieles erforderlich ist

e ihrSchutz durch die Aufsicht eines
Fachkundigen gewahrleistet ist

e der Luftgrenzwert bei gefdhrlichen
Stoffen unterschritten wird

Ausbildungsziele und die einzelnen
Ausbildungsschritte sind in den Ausbil-
dungsordnungen oder Rahmenlehrpla-
nen festgelegt.

Stand der Absaugtechnik

Moglichst alle zerspanend arbeitenden
Handmaschinen zur Bearbeitung von
Holz oder Holzwerkstoffen absaugen.
Nur mit ausreichend wirksamen inte-
grierten Absaugeinrichtungen (Staub-
und Spanefangbeutel an der Maschine)
betreiben oder an externe Absaugein-
richtungen (z.B. Industriestaubsauger

Holzbearbeitungsmaschinen

der Klasse M) anschliefRen, z.B. Hand-
hobelmaschinen, Handkreissdgema-
schinen. Siehe auch BG-Information
,Holzstaub-Gesundheitsschutz*

(BGI 739-1) [23]

Angaben in der Betriebsanleitung tiber
Absaugstutzen, Mindestluftgeschwin-
digkeit und Unterdruck beachten!

Moglichst Staubsauger mit eingebauter
»Automatiksteckdose“ verwenden, der
sich automatisch mit der Handmaschi-

ne ein- und ausschaltet.

Als transportable externe Absaugein-
richtungen diirfen nur gepriifte Indus-
triestaubsauger oder Kombigerite (Kom-
bination aus Entstauber und Industrie-
staubsauger) verwendet werden.

Stand der Lirmminderungstechnik
Der Stand der Larmminderungstechnik
istin den einzelnen Produktnormen der
Handmaschinen beschrieben. An den
im Folgenden beschriebenen Maschi-
nen sind Schalldruckpegel tiber
90 dB(A) zu erwarten. Es empfiehlt sich,
auch bei kurzen Laufzeiten Gehdrschutz
zu tragen. Die Larmminderungsmoglich-
keiten beschranken sich fiir den Anwen-
der auf wenige Punkte:
e Stets scharfe Werkzeuge verwenden.
e Schwingungsfreie Werkstiickaufla-
gen schaffen, z.B. durch Gummi-
oder Weichkunststoff-Zwischenlagen.
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

Handmaschinen

1. Werden fiir Arbeiten mit Hand-
kreissdagen immer wenn mog-
lich Fiihrungsschienen, fiir
Arbeiten mit Lamellendiibel-
frasmaschinen Arbeitstische
mit Spannvorrichtungen fiir

das Werkstiick benutzt?

kein Handlungsbedarf

Organisation
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

N

. Sind die Beschdftigten im
sicheren Umgang mit Hand-

maschinen unterwiesen?

ONONONO.
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4.1.8.1 Handkreissdgemaschinen
Beschaffenheit *

Tauchkreissdge

Handkreissdage mit Pendelschutzhaube

1 Feste Verkleidung
Spaneauswurfoffnung, Absaugan-
schluss

3 Drehrichtungsangabe fiir das Sage-

blatt

Bewegliche Schutzhaube

Flihrungsplatte, Sdgetisch

Spaltkeil

Offnungsrichtung der beweglichen

Schutzhaube

8 Spaltkeilhalterung

9 Handgriff mit EIN-AUS-Schalter

10 Sdgeblatt

11 Entriegelungshebel fiir Raste in Aus-
gangsstellung

12 Eintauchrichtung

N oA~

Die bewegliche Schutzhaube muss den

aus dem Sagetisch herausragenden Teil

des Sdgeblattzahnkranzes am Umfang
und beidseitig bis auf einen Offnungs-
winkel von 10° verdecken.

* entsprechend staatlichem Recht

Holzbearbeitungsmaschinen

Spaltkeil

Handkreissagemaschinen missen
mit einem Spaltkeil ausgeriistet sein.
Ausnahmen fiir neue Maschinen ab
Baujahr 2007 siehe EN 6074-2-5.

Die Dicke des Spaltkeils muss der Dicke
des Kreissdgeblattes angepasst sein.
Der Spaltkeil darf nicht dicker als die
Schnittfugenbreite und nicht diinner als
der Sageblattgrundkorper sein.

Spaltkeilabstand vom Kreissdgeblatt so
gering wie moglich einstellen. Der Ab-
stand darf nicht gréBBer als 5 mm sein.

Spaltkeil ca. 2 mm unter der héchsten
Sdgezahnspitze einstellen.

4ca.2mm

Siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres
Arbeiten mit Handmaschinen“
(Anhang 2).
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Holzbearbeitungsmaschinen

Kreissdgeblatt

Fiir Material und Arbeitsgang geeignetes Kreissdgeblatt verwenden. Beispiele hierzu siehe folgende Bildreihe.

HM-Flachzahn

Fiir Rohzuschnitt von Voll-
holz (Massivholz) in Faser-
richtung.

HM-Wechselzahn

Fiir alle Holzwerkstoffe,
Baustoffplatten und weiche
Kunststoffe.

Hochstzuldssige Drehzahl des Kreissdageblattes nicht tiber-
schreiten.

Kreissdgeblatt wegen moglicher Beschddigung der Schnei-
den nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern immer auf
weichen Unterlagen, z.B. Holz, Pappe, ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungs-
zeit nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschéadigte Kreissdgeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Zah-
nen, Rissen, der Benutzung entziehen.
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HM-Trapezflachzahn

Fiir Aluminiumplatten und
-profile, harte und faser-
verstdrkte Kunststoffe.

HM-Wechselzahn

Fiir Platten mit beschichteten
oder furnierten Oberflachen
und Vollholz (Massivholz)
quer zur Faserrichtung.

Der Spanwinkel hat Einfluss auf:
e Schnittqualitat

e Vorschubkrafte

e Schnittkrafte

Kreissdgeblatter mit

e groflem Spanwinkel bevorzugen zum Schneiden in Faser-
richtung,

e kleinem Spanwinkel bevorzugen zum Schneiden quer zur
Faserrichtung und von Spanplatten.

! Tangente an den

Freifldche Schneiden-
flugkrei:
samicken___\__| Mgk
a Freiwinkel
Spanfldche
Zahnbrust

Spanraum




Maschine grundsétzlich mit beiden Handen fiihren.

Holzbearbeitungsmaschinen

Werden Handkreissagemaschinen stationdr in Tische

eingebaut, sind die Anforderungen an Tisch- und Format-

Zuschneiden von Vollholz (Massivholz)

Werkstiick gegen Verschieben sichern, z. B. mit Diibeln.
Kreissageblatt fiir Querschnitt wahlen.

Spaltkeilabstand und Befestigung priifen.

Zuschneiden von Plattenmaterial

kreissagemaschinen zu beachten.

Erforderliche Schnitttiefe einstellen (Richtwert: hochstens
10 mm mehr als Werkstiickdicke).

Unterlagen so anordnen, dass das Sageblatt unter dem Werk-
stlick frei lduft.

Montagearbeiten

Kreissdgeblatt fiir Plattenmaterial wahlen (z. B. vielzahniges
HM-Wechselzahn-Sageblatt).

Fiir eine sichere Fiihrung der Handkreissagemaschine sor-
gen, z.B. durch Fithrungslineal oder Fiihrungsschiene.

Einsetzsdgen

Fiir Montageschnitte beim Innenausbau geeignete Arbeits-
vorrichtungen zur sicheren Werkstiickauflage und prazisen
Werkzeugfiihrung benutzen.

Tauchkreissdage verwenden. Spaltkeil entfernen, gegebenen-
falls Spaltkeilhalterung festziehen. Fiihrungsschiene auf Werk-
stlick auflegen und festspannen. Anschlagnocken fiir Einsetz-
punkt und Aussetzpunkt an der Fithrungsschiene befestigen.

Handkreissdagemaschine am hinteren Anschlagnocken an-
legen. Nach dem Einschalten der Maschine Sadgeblatt in das
Werkstiick eintauchen und Maschine bis zum vorderen An-
schlagnocken vorschieben. Sdgeblatt aus dem Werkstiick
schwenken und Maschine ausschalten.

Nach Beendigung der Einsetzarbeiten den Spaltkeil wieder
anbringen.
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.8.2 Handstichsdagemaschinen

Beschaffenheit *

Handgriff

EIN—AUS-Schalter
Fiihrungsplatte, Sagetisch
Sageblatt

Beriihrungsschutz oberhalb des
Fihrungstisches

6 Absauganschluss

U~ W N -

Betrieb

Bei mehr als 2-stlindigem Arbeiten
mit der Handstichsdagemaschine sollte
im Rahmen der betrieblichen Gefdhr-
dungsbeurteilung der Betriebsarzt zur
Bewertung der dadurch verursachten
Hand-/Armschwingungen hinzugezo-
gen werden.

Fur den zu bearbeitenden Werkstoff das
geeignete Sdageblatt auswahlen.

* entsprechend staatlichem Recht
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Fiir Material und Arbeitsgang geeignetes Sageblatt auswahlen.

Vollholz (Massivholz)

grobe Zahnteilung, Wechselschliff und grofier Spanwinkel

e —— . - e
e e e LR L e e e s )

Plattenwerkstoffe

feine Zahnteilung, Wechselschliff und mittlerer Spanwinkel

AW BIMETAL ﬁ!@ \

Kunststoffe

mittlere Zahnteilung, Wechselschliff und mittlerer Spanwinkel

) J I | EI.IET-?TAL
e L oniglife

Metalle

Wellenzahnung und sehr kleiner Spanwinkel

Maschine grundsatzlich mit beiden Handen fiihren.

Herstellen geschweifter Werkstiicke

Werkstiick auflegen, gegebenenfalls

festspannen bzw. gegen Verschieben
sichern.

Maschine mit dem S&getisch an der

Werkstiickkante ansetzen.

Danach Maschine einschalten und Ar-

beitsgang durchfiihren.
Werkstiick oder Abfallstiicke nichtim
Schneidbereich halten.

Herstellen von Ausschnitten
Ansetzpunkte fiir Innenschnitte durch
Bohrungen herstellen. Bohrungsdurch-
messer sollte mindestens 3 mm gro-
Ber als die Sdageblattbreite sein, um ein
Klemmen im Ansetzpunkt zu vermeiden.
Maschine erst mit dem Sagetisch auf-
setzen, dann einschalten.

Darauf achten, dass sich das Sageblatt
wahrend des Schneidvorganges un-
ter dem Werkstiick frei bewegen kann,
z.B. bei Ausschnitten in Decken- oder
Wandverkleidungen.



Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.8.3 Handhobelmaschinen

Maschine grundsatzlich mit beiden

Handen fiihren.

Beschaffenheit *

Hobeln von Flachen
Werkstiick sicher einspannen. Vorgese-

1 Handgriff hene Spanabnahme einstellen.
2 EIN-AUS-Schalter
3  Messerwelle (nicht sichtbar) Maschine mit vorderem Teil der Fiih-
4 Hobeltiefeneinstellung rungsflache auf dem Werkstiick aufset-
5 Fiihrungsanschlag zen. Maschine sofort nach Beendigung
6 Spdneabsauganschluss des Arbeitsganges ausschalten.
(nicht sichtbar)
Maschine erst nach Auslauf der Messer-
Betrieb welle ablegen.
Beim Ablegen Maschine nicht auf die
Messerwellenschneide stellen.
Messerwelle

An Handhobelmaschinen sind nur runde
Messerwellen mit einem Schneideniiber-
stand von maximal 1,1 mm zuldssig.

Die Messer miissen formschliissig be-
festigt sein.

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.8.4 Handoberfrismaschinen

Beschaffenheit *

Betrieb

Siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres
Arbeiten mit Handmaschinen“ (Anhang
2). Sieht der Hersteller den Einbau ei-
ner Handoberfrdsmaschine in einen
Tisch ausdriicklich vor, sind die Anfor-
derungen des Herstellers gemas der
Bedienungsanleitung zu beachten.

*) entsprechend staatlichem Recht
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Bearbeiten von Werkstiickkanten
Werkstiick gegen Verschieben sichern.

Maschine mit dem Frastisch an der Werk-

stiickkante aufsetzen und bei Maschi-
nenstillstand Frashéhe und Frastiefe
einstellen. Danach Maschine einschal-
ten und mit dem Anlaufring an der Werk-
stlickkante fiihren. Nurim Gegenlauf
frasen.

Einfrdsen von Nuten

Werkstiick gegen Verschieben sichern.
Fiihrungsschiene oder Schablone auf
dem Werkstiick befestigen. Maschine
mit dem Frastisch auf Fiihrungsschiene
aufsetzen.

Wird eine Schablone verwendet, Ma-
schine mit dem Frastisch auf Schablone
aufsetzen und bei Maschinenstillstand
Frastiefe einstellen. Maschine in Aus-
gangsstellung zuriickfiihren. Danach
Maschine einschalten und Arbeitsgang
durchfiihren.




Kombinierte Bohr-Frasschablone Schab-
lonen und Vorrichtungen kdnnen haufig
so gestaltet werden, dass verschiedene
Arbeitsgange an demselben Werkstiick
oder verschiedene Arbeitsgange an un-
terschiedlichen Werkstiicken ausgefiihrt
werden kénnen. Schablone ausreichend
stabil machen. Schablonen miissen so
grof sein, dass sie durch Druck auf die
Handgriffe der Kniehebel nicht kippen
konnen. Hohe der Schablone méglichst
gering wahlen, damit die Werkzeugver-
deckung moglichst weit auf den Maschi-
nentisch abgesenkt werden.

Holzbearbeitungsmaschinen

Abstand vom Werkzeug durchgefiihrt
werden darf, kann bei solchen Scha-
blonen eine Vergréflerung der Tisch-

auflage notwendig werden.

e Leichter: Schablonenschneiden auf
Kreissdgemaschinen oder Tisch-
bandsadge oder wenn Schablone vom
Maschinentisch weggehoben wer-
den muss.

Stabile und abriebfeste Schablonenkan-

ten vorsehen. Geeignet sind z. B. Multi-

plexplatten oder mit Massivholzanlei-

mern oder Kunststoffkanten beschichte-

te Fiihrungskanten. Bei Bohrschablonen

Buchsen einsetzen. Gute Gleitfdhigkeit

auf dem Maschinentisch sicherstellen,

z.B. durch einen Belag mit niedrigem

Reibwert. Schablonengewicht an den

Arbeitsgang anpassen:

e Schwerer: Beim Frasen von ge-
schweiften Werkstlicken mit hand-
gefiihrten Schablonen. Da der Werk-
stiickwechsel nurin sicherem

Vorrichtung zum Bearbeiten von Werkstiicken in der Flache und zum Herstellen von Innenkonturen

Werkstiick in Schablonengrundplatte einlegen und mit einem eingenuteten Schie-
ber (z.B. T-Nut) auf der Hobelbank mit Bankhaken spannen.

Mit Handoberfrase Kontur herstellen.

Frasschablone mit eingearbeiteter Kon-
tur auf Grundplatte auflegen. Diese
muss formschliissig (z.B. durch Diibel)
auf der Grundplatte fixiert werden.
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.8.5 Lamellendiibelfrismaschinen

Beschaffenheit *

Handgriff

Fihrungsplatte
Fraswerkzeug (nicht sichtbar)
integrierte Spaneabsaugung
EIN—-AUS-Schalter

v~ wWwWN e

Maschine grundsatzlich mit beiden Handen fiihren.

Einfrdsen von Nuten

7

Werkstiick bei liegender Bearbeitung
auf eine ebene Unterlage auflegen.

Werkstiick bei stehender Bearbeitung
durch Stiitzwinkel sichern.

Werkstiicke festspannen.

Ausfrdsen von Harzgallen

Fraswerkzeuge

In Formfedernutfraismaschinen sind
nur Fraswerkzeuge zu verwenden, die
entweder mit der Aufschrift ,,MAN“ und
ggf. dem BG-TEST-Priifzeichen oder bei
dlteren Werkzeugen mit der Aufschrift
»HANDVORSCHUB* bzw. dem BG-TEST-
Priifzeichen gekennzeichnet sind.

Die auf dem Fraswerkzeug angegebe-
ne hochstzulassige Drehzahl darf nicht
Uberschritten oder der angegebene
Drehzahlbereich muss eingehalten
werden

Betrieb

Siehe Unterweisungsblatt
,Sicheres Arbeiten mit Handmaschi-
nen“ (Anhang 2).

* entsprechend staatlichem Recht
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Beim Harzgallenausfrasen Maschine
mit beiden Handen fiihren.

Werkstiicke festspannen.

Detailansicht einer Schablone zum
Harzgallenfrasen.

Die Maschine wird auf drei Seiten ge-
flihrt und kann somit mit zwei Handen
gefiihrt werden.



4.1.8.6 Winkel- und Trennschleifer

Beschaffenheit *

Handgriff
Zusatzgriff
EIN-AUS-Schalter
Schutzhaube
Schleifkorper

v~ WN -

Durch die Schutzhaube miissen mindes-

tens 175° des Schleifkdrperumfanges

und die zur Maschine hin gerichtete Sei-

te verdeckt sein.

Fiir das zu bearbeitende Material geeig-
nete Schleifkdrper oder Trennscheiben
verwenden. Angegebene Verwendungs-
beschrankungen beachten. Spann-
flansche zum Befestigen der Schleifkor-
per unter Beriicksichtigung von

e Schleifkdrperform

e Schleifkdrpermafien

e Schleifkdrperbindung

e Maschinenart

auswdahlen.

Spannflanschdurchmesser dq: z. B. bei
e Handschleifmaschinen mit geradem
Schleifkdrperd, =1/3D
e Handtrennschleifmaschinen
d; =41 mm

Hersteller, Lieferer,

Einfiihrer oder deren
gesetzl. geschiitztes Warenzeichen

Benennung:

Abmessungen: Priifzeichen
oder Nummer

Bindung: der Konformitits-

erklérung

Harte:

Raum fiir zusétzlich vorge- /‘
schriebene Eintragung

Schleifkdrper

Nur Schleifkdrper verwenden, die

mindestens mit folgenden Angaben

gekennzeichnet sind:

1 Hersteller, Lieferer, Einfiihrer oder
deren geschiitztes Warenzeichen,

2 Nennmafe

3 Arbeitshochstgeschwindigkeit oder
zuldssige Drehzahl

4 Schleifmittel und Bindung

5 ggf. Verwendungsbeschrankungen

6 Priifvermerk (bis Herstellungsdatum
31.03.1996) oder Priifzeichen mit
der Aufschrift ,,Gepriift nach § 15
Abs. 1 UVVVBG 49“ oder Nummer
der Konformitatsbescheinigung
einer akkreditierten Priifstelle

7 Farbstreifen flir Hochstgeschwindig-
keiten

blau/griin = max. 160 m/s
blau/rot = max.140 m/s

blau/gelb max. 125 m/s A

griin = max.100 m/s
rot = max.80 m/s
gelb =max.63 m/s
blau = max.50 m/s

)

* entsprechend staatlichem Recht

Holzbearbeitungsmaschinen

Schleifwerkzeuge nur bis zur ange-
gebenen Arbeitshéchstgeschwin-
digkeit oder zuldssigen Drehzahl
betreiben

Nach jedem Befestigen einer Schleif-
scheibe einen Probelauf von min-
destens 30 Sekunden vornehmen.
Dabei jedoch hiochstens die auf der
Schleifscheibe angegebene Arbeits-
hochstgeschwindigkeit oder zuldssi-
ge Drehzahl an der Schleifmaschine
einstellen

Winkelschleifer und Trennschleifer
nur mit Schutzhaube betreiben

Zur Bearbeitung muss das Werk-
stiick gegen Verschieben gesichert
sein

Trennscheiben nicht zum Seiten-
schleifen verwenden

Maschine immer beidhdndig fithren.
Nicht verkanten! (Trennscheiben
kénnen zerspringen!)

Darauf achten, daf3 besonders beim
Trennschleifen durch Funkenflug
kein Brand verursacht wird. Abge-
schliffene heifle Metallteilchen kon-
nen bis 10 m weit fliegen!
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.1.8.7 Eintreibgerdte

Beschaffenheit*

Auslosesicherung
Gehduse
Aufhdnger
Handgriff
Anschlussnippel
Ausloser

Magazin
Mindung
Schnellkupplung

O 0O NONUVT &~ WN -

Eintreibgeradte konnen je nach Verwen-
dungszweck mit unterschiedlichen Aus-
l6sesystemen ausgeriistet sein, z.B.
Einzelauslosung, Einzelauslosung mit
Sicherungsfolge, Kontaktauslosung,
Dauerausldsung.

* entsprechend staatlichem Recht
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Energiezufuhr

Sauerstoff und brennbare Gase diirfen
als Energiequelle fuir druckluftbetrie-
bene Eintreibgerate nicht verwendet
werden.

Druckluftbetriebene Gerate nur an Lei-
tungen anschlieflen, bei denen der
maximal zuldssige Druck des Gerdtes
um nicht mehrals 10% iiberschritten
werden kann. Sonst muss ein Druck-
regelventil (Druckminderer) mit nach-
geschaltetem Druckbegrenzungsventil
eingebaut sein.

Der auf druckluftbetriebenen Eintreib-
gerdten angegebene zuldssige Druck
darf nicht Giberschritten werden.

Betrieb

Nur die in der Betriebsanleitung be-
zeichneten Eintreibgegenstédnde, z. B.
Néagel, Klammern, Stifte, Wellenklam-
mern, Dubel, Muffen, Kabelschellen,
Bodentrdger, verwenden.

Eintreibgerdte, die mit einem auf der
Spitze stehenden Dreieck ¥ gekenn-
zeichnet sind, nur mit wirksamer Aus-
l6sesicherung betreiben.

Eintreibgerdte ohne diese Kennzeich-
nung, die bis zum 31.12.1974 herge-
stellt worden sind und bei denen Ein-
treibgegenstande von mehrals 25 mm
Eintreiblange verwendet werden kon-
nen, ebenfalls nur mit einer wirksamen
Ausldsesicherung betreiben.

Eintreibgerdte, die mit Kontaktauslo-
sung oder Dauerauslosung mit Auslo-
sesicherung ausgeriistet sind, diirfen
nicht verwendet werden:

e aufBaustellen oder bei wechseln-
den Arbeitsplatzen, insbesondere
auf Geriisten, Treppen, Leitern und
beim Einlatten von Schragdadchern

e zum Schlief3en von Kisten oder Ver-
schldagen

e beim Anbringen von Transportsiche-

rungen, z. B. auf Fahrzeugen und
Waggons

Es wird empfohlen, an diesen Gerdten
eine Kennzeichnung vorzunehmen.

Bei Storungen, z. B. durch verklemmte
Eintreibgegenstande, Gerat sofort von
der Energiequelle trennen.

Defekte oder nicht einwandfrei arbei-
tende Eintreibgerate sofort von der
Druckluft abkuppeln und einem Sach-
kundigen zur Priifung zuleiten.



4.2 Sonstige
Sdgemaschinen

4.2.1 Stationdre handbetétigte
Gehrungskappkreissadge-
maschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Il. Es besteht ein

erhebliches Verletzungsrisiko am Sage-

blatt infolge:

e nichtausreichenderVerdeckung in
der oberen Ausgangsstellung

e falscher Arbeitsweise, weil das
Sdgeblatt nicht ganz in die obere
Schutzstellung gefiihrt wird, wah-

rend gleichzeitig das Werkstiick vor-

geschoben wird.

Beschaffenheit*

Maschine mit Schleppschutzhaube

Betrieb

Maschine mit Linienlaser

Holzbearbeitungsmaschinen

e Beilangen Werkstiicken zusatzliche
Werkstiickauflage anbringen

e Werkstiick fest gegen den Werk-
stiickanschlag driicken

e Beim Verschieben des Werkstiickes
oder beim Entnehmen von Abschnit-
ten nie unter das ungesicherte Sage-
blatt greifen

e Zum einfachen Erkennen der
Schnittfuge méglichst Linienlaser
einsetzen

e Priifen, ob das Sdgeaggregat selbst-
tatig in die obere Ausgangsstellung
zurilickkehrt

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Gehrungskappkreissadge-
maschinen entsprechen dem Stand der
Staubminderungstechnik, sofern An-
hang 1 von [23]* eingehalten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [57]*:

86 bis 89 dB(A) je nach Sageblattdurch-
messer. Die Moglichkeiten des Anwen-
ders zur Larmminderung beschranken
sich auf den Einsatz sogenannter lar-
marmer und scharf gehaltener Sage-
blatter.

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*, [57]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

1. Verdeckt die Schutzhaube
nach jedem Schnitt das Sage-
blatt vollstandig?

kein Handlungsbedarf

Organisation
Verhalten

O O OO

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Stationdre handbetitigte Gehrungskappkreissagemaschinen

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

2. Sind die Beschaftigten
dariiber informiert, dass das
Werkstiick erst dann vorge-
schoben werden darf und
Abfallstiicke erst dann ent-
nommen werden dirfen, wenn
sich die Sage wieder in der
Ausgangsstellung befindet?

ONONONO.

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

3. Sind die Beschaftigten
dartiber informiert, dass sie
eine Schutzbrille tragen
missen?

ONONONO.
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4.2.2 Handbetdtigte Pendelkreis-
sdagemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein ge-
ringes Verletzungsrisiko am Sageblatt
in Ruhestellung.

Bei Beschéftigten, die ausschlieilich
schwere Bretter und Massivholzboh-
len zuschneiden, kann die Wirbelsaule
durch Heben und Tragen der Lasten ge-
schadigt werden (Gefahrdungsstufe II).

Betrieb

e Beilangen Werkstiicken zusatzliche
Werkstiickauflage anbringen

e Werkstiick fest gegen den Werk-
stlickanschlag driicken

e Beim Verschieben des Werkstiickes
oder Entnehmen von Abschnitten
nie vor das ungesicherte Sdgeblatt
greifen

e Teile der Werkstiickanschldge aus-
tauschen, wenn Durchtrittsoffnung
fiir das Sageblatt zu gro

e Nurspezielle Querschnittsdgeblatter
mit Spanwinkel < 5 ° verwenden

® An Arbeitspldtzen mit stdndigem
oder haufigem Zuschnitt schwerer
Bretter und Massivholzbohlen Hebe-
einrichtungen zur Verfligung stellen

e Priifen, ob das Sdgeaggregat selbst-
tdtig in die hintere Ausgangsstellung
zuriickkehrt

* entsprechend staatlichem Recht

Beschaffenheit*

Regelausstattung

Durchtrittséffnung fiir das Sageblatt im
Anschlag (max. Breite 8 mm)

Holzbearbeitungsmaschinen

Schutzhaube

Sdgeblattverdeckung in Ausgangs-
stellung

Bolzen fiir Einrastklinke (Festhalte-
vorrichtung der Sédge in Ausgangs-
stellung)

Selbsttatige Riickfiihrung des Sage-
aggregates in die Ausgangsstellung
Absauganschluss

Tisch (ggf. mit abklappbarer Tisch-
verbreiterung)
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Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Pendelkreissdagemaschinen
entsprechen dem Stand der Staubmin-
derungstechnik, sofern sie mit einer
Spédneerfassung nach Anhang 1 von
[23]* ausgeriistet sind. Das Bild ,,Regel-
ausstattung® zeigt einen nachriistbaren
Optimierungsvorschlag mit einem Ab-
saugkanal unter dem Sageblatt, der bis
zur Vorderkante des Tisches reicht.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [60]*:

89 bis 94 dB(A), je nach S&geblatt-
durchmesser. Neben der Auswahl larm-
armer Sageblatter empfiehlt es sich, die
obere und untere Schutzhaube schall-
absorbierend auszukleiden. Allerdings
darf der Abstand zwischen Auskleidung .
und Sageblatt nicht kleiner als 20 mm Ségeblattverkleidung mit schallabsorbierender Auskleidung
sein.

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in - Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz € g [h] fur Bemerkungen und Wirk-
3 s g Z samkeits-
o E] = 0 o kontrolle
o o ° a £
s 5 c N c =0 = durch/am
i) = ) o o 2 < N
© s 2 o0 2 o0 e S
X @ < © 3 o T | 4| 8
s s © T = 5 = | X3 | 2
S ) s = o o s |S53%| B
= 7 ‘T = = = c = 7}
i o > = N S N w < (2]

Handbetitigte Pendelkreissagemaschinen

1. Geht das Sdgeblatt insheson-
dere nach Beendigung des O O O O
Sagevorganges selbsttatig in
Ausgangsstellung zuriick und
ist es in dieser Stellung voll-

standig verkleidet?

[23]*%, [60]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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4.2.3 Handbetdtigte Ausleger-
kreissdgemaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein ge-

ringes Verletzungsrisiko am Sageblatt
in Ruhestellung.

Bei Beschéftigten, die ausschlieilich

schwere Bretter und Massivholzbohlen
zuschneiden, kann die Wirbelsaule ge-
schadigt werden (Gefahrdungsstufe I1).

Betrieb

e Beilangen Werkstiicken zusétzliche
Werkstiickauflage anbringen

e Werkstiick fest gegen den Werk-
stiickanschlag driicken

e Beim Verschieben des Werkstiickes
oder Entnehmen von Abschnitten
nie vor das ungesicherte Sageblatt
greifen

¢ Teile der Werkstiickanschlage aus-
tauschen, wenn Durchtrittsoffnung
flir das Sageblatt zu grof3

e Nurspezielle Querschnittsdgeblatter

mit Spanwinkel < 5 ° verwenden
® An Arbeitspldtzen mit stdndigem
oder haufigem Zuschnitt schwerer

Bretter und Massivholzbohlen Hebe-

einrichtungen zur Verfiigung stellen
e Priifen, ob das Sdgeaggregat selbst-

tatig in die hintere Ausgangsstellung

zuriickkehrt

* entsprechend staatlichem Recht

Holzbearbeitungsmaschinen

Beschaffenheit*

Schutzhaube

Sageblattverkleidung in Ausgangsstellung
Festhaltevorrichtung (Einrastklinke)
Werkstiickanschlag

Selbsttatige Riickfiihrung des Sdgeaggregates
in Ausgangsstellung

6 Absauganschluss

U WN -
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Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Auslegerkreissagemaschi-
nen entsprechen dem Stand der Staub-
minderungstechnik, sofern Anhang 1
von [23]* eingehalten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [59]*:

89 dB(A), je nach Sageblattdurchmes-
ser. Neben der Auswahl larmarmer S&-
geblatter empfiehlt es sich, die obere
und untere Schutzhaube schallabsor-
bierend auszukleiden. Allerdings darf
der Abstand zwischen Auskleidung und
Sdgeblatt nicht kleiner als 20 mm sein.

[23]*, [59]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis,
Seite 114/115

Priifen im Betrieb

Optimierungsvorschlag fiir Maschinen fiir Gehrungsschnitte

@120 mm

Absaugfdnger
fiir gerade
Schnitte

Variante fiir gerade Schnitte

@120 mm

Absaugfénger.
fiir beliebige
Gehrungsschnitte

———

Variante fiir beliebige Gehrungsschnitte

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

Organisation

Handbetdtigte Aus

1. Geht das S&geblatt insbeson-
dere nach Beendigung des
Sdgevorganges selbsttétig in
Ausgangsstellung zuriick und
ist es in dieser Stellung voll-
standig verkleidet?

Verhalten

legerkreissdgemaschinen

O O O0OO0O

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

c Zeitaufwand
Y o o
£ S [h] fiir
o bn
17} S c -
o 2 > =
[ S < B Q
& s | @ | = £
= N c S o +=
= 5] o ) 2 < N
= on 2 () & -2 ©
ok = o= 5 ©
(1] 5 i 5 (L] o
= = — = ~ B [
= o [T o =] =
‘D S IS S = @
i~ N =] N w <t o
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Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am




4.2.4 Vertikal-Plattenkreissdge-
maschinen

Risiko

Gefdhrdungsstufe Ill. Es besteht ein
geringes Risiko der Sdgeblattberiihrung
in Ausgangsstellung und wahrend des
Schnittes.

Baujahrabhédngige Einzelheiten sind in
derTabelle 9 des Anhangs 3, Seite 176
zusammengestellt.

Betrieb

e Grundsatzlich Spaltkeil verwenden
Beim Einsetzschneiden darf der
Spaltkeil ausgeschwenkt sein.

e Bewegliches Schutzhaubenteil auf
Leichtgangigkeit tberpriifen

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Vertikal-Plattenkreissadge-
maschinen entsprechen dem Stand der
Staubminderungstechnik, sofern An-
hang 1 von [23]* eingehalten ist.

Stand der Lairmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdausch) nach [56]*:
77-88 dB(A), je nach Sageblattdurch-
messer. Dies wird i.d.R. durch ausge-
kleidete Sageaggregate erreicht. Nach-
tragliche LarmminderungsmaBnahmen
durch den Betreiber beschranken sich
auf die Auswahl larmarmer Sageblatter.

Beschaffenheit*

Regelausfiihrung

1
2
3
4
5
6
7

Gestell (Werkstiickauflage)
Sdgewagen

Sdgeaggregat
Bedienelemente

Handgriff
Notaus-Schalteinrichtung
Absaugung

Holzbearbeitungsmaschinen

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*%, [56]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Selbsttatig schlieBende Sageblattverkleidung

Priifen im Betrieb

Sdgeblattwechsel

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

Organisation

Technik
Verhalten

kein Handlungsbedarf

Vertikal-Plattenkreissagemaschinen

1. Istinsbesondere der Spaltkeil

montiert und richtig einge-

stellt?

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

58

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am




4.2.5 Horizontal-Plattenkreissdge-
maschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. In Schreinereien/
Tischlereien mit einem grof3en Anteil an
Plattenbearbeitung besteht ein gerin-

ges Risiko der Sdgeblattberiihrung wah-

rend des Schnitthubes.

Bei Personen, die ausschlief3lich mit
Plattenzuschnitt beschaftigt sind, kann
die Wirbelsaule durch Heben und Tra-
gen der Lasten geschadigt werden (Ge-
fahrdungsstufe II).

Betrieb

e Beschddigte Lamellen austauschen

e An Arbeitspldtzen mit stdndigem
Plattenzuschnitt Hebeeinrichtungen
zur Verfligung stellen

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Horizontal-Plattenkreissa-
gemaschinen entsprechen dem Stand
der Staubminderungstechnik, sofern
Anhang 1 von [23]* eingehalten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [56]*:

80-82 dB(A). Nachtragliche Lirmminde-

rungsmaBnahmen durch den Betreiber
beschranken sich auf die Auswahl lar-
marmer Sageblatter.

Holzbearbeitungsmaschinen

Beschaffenheit*

Regelausriistung

Druckbalkensicherung (Schaltleiste)

Lamellenvorhang als Sicherung des Schneidbereichs neben den Werkstiicken
Absauganschluss

Zugriffsicherung von der Riickseite (z. B. durch Umzdunung)

Verkleidung des Sageblattes in den Endstellungen

Elektrische Verriegelung der beweglichen Verkleidung in der Sdgeblattwechsel-
stellung mit dem Sageblattantrieb und Zuhaltung bis zum Werkzeugstillstand

AU~ WN -

J

Hebeeinrichtung

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*, [56]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

Horizontal-Plattenkreissagemaschinen

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Lésungsvorschlige/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1. Ist die Druckbalkensicherung
(Schaltleiste) funktionsfahig?

ONONONO®

1. Wurden beschadigte Streifen
des Lamellenvorhanges er-
setzt?

ONONONO.

=y

. Wurde die Maschine so auf-
gestellt, dass im Ausschub-
bereich ein Mindestabstand
zwischen festen Teilen der
Umgebung und dem von der

Sage grotmoglich zu bearbei-

tendem Werkstiick von
500 mm sichergestellt ist?

O O OO

H

||
{HAAHH
i | |

1
—
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.2.6 Mehrblattkreissdge- Beschaffenheit*
maschinen mit Plattenband-
vorschub

Risiko

Gefahrdungsstufe Il. In Schreinereien/
Tischlereien mit einem grofen Anteil an
Vollholzbearbeitung besteht ein erheb-
liches Verletzungsrisiko durch Riick-
schldge von Werkstiicken und Werk-
stiickteilen.

Bei Beschaftigten, die ausschlieilich
mit Vollholzzuschnitt beschaftigt sind,

kann die Wirbelsdule durch Heben und | ) YARIORP 310
Tragen der Lasten geschadigt werden —

(Gefahrdungsstufe II).

Betrieb

e Riickschlaggreifer und Splitterfan-
ger leichtgdngig, Riickschlaggreifer
scharfkantig halten

¢ Druckwerk nur verstellen, wenn sich
kein Werkstiick mehrin der Maschi-
ne befindet

e Beim Beschicken der Maschine di- Regelausstattung
rekt vor der Einschub6ffnung Leder-
schiirzen mit Splitterschutz tragen

e Zum Wechsel schwerer Sdgepakete
Hebehilfen einsetzen und Schutz-
handschuhe tragen

e An Arbeitspldtzen mit standigem
Vollholzzuschnitt Hebeeinrichtun-
gen zur Verfiigung stellen

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Mehrblattkreissdagemaschi-
nen mit Plattenbandvorschub entspre-
chen dem Stand der Staubminderungs-
technik, sofern Anhang 1 von [23]*

eingehalten ist. Anordnung der Riickschlag- und Splitterfangeinrichtungen

Stand der Lirmminderungstechnik 1 Greiferriickschlagsicherung (unterschiedliche Systeme und Kombinationen
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits- moglich)

platz (Arbeitsgerdusch) nach [58]*: 2 Obere Splitterfangeinrichtung (unterschiedliche Systeme und Kombinationen
85 bis 86 dB(A). Nachtrégliche Larm- mdoglich)

minderungsmafnahmen durch den 3 Seitliche Splitterfangeinrichtung (bei neuen Maschinen Teil des Maschinenge-
Betreiber beschranken sich auf die Aus- hiuses)

wahl larmarmer Sageblatter. 4 Untere Splitterfangeinrichtung

5 Tirzum S&geblattwechsel (ab Baujahr 1990 Verriegelung mit dem S&geblatt-
antrieb und Zuhaltung bis zum Stillstand der Sageblatter)
6 Absauganschluss

* entsprechend staatlichem Recht
[23]%, [58]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Mehrblattkreissagemaschinen mit Plattenbandvorschub

Lésungsvorschlige/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1. Sind die Riickschlagsicherung

und Splitterfangeinrichtungen
funktionsfahig (Riickschlag-
greifer leichtgéngig, scharf-
kantig, Abstinde)?

ONONONO®

N

. Fiir Altmaschinen vor
Bj. 1995 und CE-Maschinen
bis Bj. 2001:
Greiferriickschlagsicherung:
Abstande zwischen den Grei-
fern halbe Greiferbreite.

ONONONO®

3. Fiir Altmaschinen vor
Bj. 1995 und CE-Maschinen
bis Bj. 2001:
Splitterfangeinrichtung:
Abstdnde zwischen den
Greifern 1 mm.

ONONONO®

4. CE-Maschinen gemaf3 DIN EN
1870-4 (ab Bj. 2002):
Greiferriickschlagsicherung:
Abstande zwischen den Grei-
fern 1 mm

ONONONO®

(%2l

. CE-Maschinen gemaf3 DIN EN
1870-4 (ab Bj. 2002):
Splitterfangeinrichtung:
Abstande zwischen den
Greifern 1 mm.

ONONONO.

6. Ist die Splitterfangeinrich-
tung so eingestellt, dass der
Spalt zwischen Plattenband/
Maschinentisch und der
Unterkante der Splitterfang-
einrichtung wenigerals 1 mm
betragt?

O O OO

~N

. Tragen die Mitarbeiter bei der
Beschickung dieser Maschine
Lederschiirzen mit Schutzein-
lagen?

O O 0OO0O
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.3 Bohrmaschinen Beschaffenheit*

4.3.1 Mehrfachbohrmaschinen mit
Handbeschickung

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein ge-
ringes Risiko der Beriihrung rotierender
Werkzeuge in Ausgangsstellung.

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Mehrfachbohrmaschinen
mit Handbeschickung entsprechen
dem Stand der Staubminderungstech-
nik, sofern Anhang 1 von [23]* einge-
halten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [61]*:

82 dB(A).

Diibelbohrmaschine

1 Werkzeugverdeckung, kann entfallen, wenn die Werkzeuge in
Ausgangsstellung stillstehen

2 Werkstiickanschldage

3 Absauganschluss

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarfin - Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz € g [h] fur Bemerkungen und Wirk-
E = %” - samkeits-
o E] = K o kontrolle
o o ° a £
s 5 c N c s = durch/am
L2 = () o (7] 2 < R
g s 2 o0 2 oo e 2 o
= 2 < © ° i 5 [ o
s s © T = 5 = | X35 | 2
= ?b = o o (7] o < o =
S < > ‘D = 5 = s k]
i o > ~ N S N w < (2]

Mehrfachbohrmaschinen mit Handbeschickung

1. Sind insbesondere bei
Mehrfachbohrmaschinen die O O O O
Bohrer verdeckt, wenn diese
in der Ausgangsstellung nicht

selbsttatig still stehen?

* entsprechend staatlichem Recht
[23]**, [61]*** siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.4  Schleifmaschinen Beschaffenheit*
4.4,1 Kantenschleifmaschinen

Risiko

Gefdhrdungsstufe Il. Es besteht ein er-
hebliches Verletzungsrisiko durch Be-
rithren der Schleifbandkante, das sich
aus der Haufigkeit der Unfdlle ergibt.

Betrieb

e Nicht benutzte Schleifrollen verklei-
den

e Bei der Bearbeitung kleiner Werk-
stiicke Werkstiickanschlag verwen-
den

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Kantenschleifmaschinen
entsprechen dem Stand der Staubmin-
derungstechnik, sofern Anhang 1 von
[23]* eingehalten ist.

Regelausfiihrung
Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits- 1 Verdeckung der Schleifkanten im Umlenkbereich
platz (Arbeitsgerdusch) nach [61]*: 2 Werkstiickanschlag
82 dB(A). 3 Absaugstutzen an den Bandumlenkrollen

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarfin - Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz € g [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
3 < =4 samkeits-
a 2 ] =
& 3 ] = 2 kontrolle
s g c N c 50 = durch/am
= ] ) 2 O =
© 5 = o = o &3 ]
= 2 o © = o 2 © 7 a
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Kantenschleifmaschinen

1. Sind die Schleifbandkanten
an Kantenschleifmaschinen O O O O

verdeckt?

* entsprechend staatlichem Recht
[23]*, [61]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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4.4.2 Tischbandschleifmaschinen
mit Schiebetisch

Risiko

Gefdhrdungsstufe Il. Es besteht ein er-
hebliches Verletzungsrisiko durch Be-
rithren der Schleifbandkante, das sich
aus der Haufigkeit der Unfélle ergibt.

Betrieb

e Schleifbandbereiche, die nicht zum
Schleifen benotigt werden, verde-
cken

Stand der Absaugtechnik
Abgesaugte Tischbandschleifmaschi-
nen mit Schiebetisch entsprechen dem

Stand der Staubminderungstechnik, so-
fern Anhang 1 von [23]* eingehalten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-

platz (Arbeitsgerdausch) nach [61]*:
84 dB(A).

Holzbearbeitungsmaschinen

Beschaffenheit*

Begrenzung des Tischfahrbereiches um Schnittverletzungen durch das Schleifband zu vermeiden

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*, [61]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Priifen im Betrieb

M~ WN -

Verkleidung der Schleifkante
Verkleidung der Umlenkrollen
Begrenzung des Tischfahrbereiches
Absauganschluss an den Bandum-
lenkrollen

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

Technik
Organisation
Verhalten

Tischbandschleifmaschinen

1. Steht bei maximal eingescho-

benem Tisch das Schleifband
nicht tiber?

kein Handlungsbedarf

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

66

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am




4.4.3 Breitbandschleifmaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein geringes Verletzungsrisi-
ko durch Quetschen der Hdande im Ein- und Ausschubbereich.

Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Breitbandschleifmaschinen entsprechen
dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 1
von [23]* eingehalten ist (Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Beschaffenheit *

— -

Einschubseite

Priifen im Betrieb

Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Lairmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsge-
rdusch) nach [61]*: 83 dB(A).

Ausschubseite

1 Schaltleiste

2 Auskleidung der Rollenzwischenrdume

Gesundheitsschutz

Fragen zum Sicherheits- und

Handlungsbedarf in

kleidet?

Breitbandschleifmaschinen

1. Ist auf der Einschubseite eine
Abschaltleiste vorhanden und
sind die Rollenzwischenrdume
im Ausschubbereich ausge-

Organisation

kein Handlungsbedarf

Verhalten

O O OO

zu erledigen durch
unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Lésungsvorschlage/
Bemerkungen

Fachkraft fiir
Arbeitssicherheit

Betriebsarzt

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

* entsprechend staatlichem Recht

[23]%, [61]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.5 Mehrstufige Maschinen
4.5.1 CNC-Oberfrdsen und

-Bearbeitungszentren
Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein
geringes Verletzungsrisiko insbeson-
dere durch Schneiden am Werkzeug
und Quetschen an den bewegten Ma-
schinenteilen des Vorschubs. Dariiber
hinaus kann es zu Gefahrdungen durch
wegfliegende Werkzeugteile insbeson-
dere bei der Massivholzbearbeitung
kommen. In Deutschland hat es des-
halb schon einen tédlichen Unfall ge-
geben.

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte CNC-Oberfrdsen und Be-
arbeitungszentren entsprechen dem
Stand der Staubminderungstechnik,
sofern Anhang 1 von [23]* eingehalten
ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Kapselung, wie sie auch der Absaugung
dient, mit schallabsorbierender Aus-
kleidung. Emissionsschalldruckpegel
am Arbeitsplatz (Arbeitsgerdusch) nach
[49]*: 85 bis 90 dB(A) fiir teilgekapselte
Maschinen, 73 dB(A) fiir vollgekapselte
Maschinen.

Mafinahmen zur Minderung der Aus-
wirkung des Wegschleuderns von
Werkzeugen bzw. Werkzeugteilen

1.Umfangskapselung
2.Teilkapselung

3.Ein vollstandiger Schutz gegen gan-
ze Werkzeuge, die im Fehlerfall aus
einer CNC-Oberfrasmaschine oder
einem CNC-Bearbeitungszentrum
herausgeschleudert werden kdnnen,
ist wegen der grof3en Energie der sich
drehenden Werkzeuge durch Schutz-
einrichtungen nicht moéglich. Deshalb
ist die Befestigung des Werkzeugs
in der Werkzeugaufnahme nach der
MafRgabe des Werkzeugherstellers
durchzufiihren. Besondere Fach-
kenntnis ist erforderlich, wenn ein
Fraswerkzeug gegen axiales Verschie-
ben auf dem Fraserdorn mit einer Fra-
seranzugsschraube (siehe Bild) gesi-
chert wird.

-

.
s

Der Uberstand ,,U“ der Nabe des Fras-
werkzeuges zum Fraserdornende rich-
tet sich nach den Herstellerangaben —
muss aber mindestens 1 mm betragen.
Bevor der Gewindebolzen in der Gewin-
debohrung des Fraserdorns bzw. auf
dem Fraserdornende festsitzen kann
(ca. 2 Umdrehungen vorher), muss der
Gewindering bereits fest an der Nabe
des Fraswerkzeuges anliegen. Unab-
héangig davon miissen sowohlam Ge-
windebolzen als auch am Gewindering
mindestens 3 Gewindegange tragen.

4.Um das Brechen von Hartmetall-
schneiden wahrend der Bearbeitung
zu vermeiden, missen die Werkzeu-
ge sorgfaltig gewartet und gepflegt
werden. Hinweise zur Werkzeugwar-
tung und —pflege gibt die Unterwei-
sungshilfe im Anhang 2.

5.Trotz aller Pflege kann insbesondere
bei der Massivholzbearbeitung nicht
sicher verhindert werden, dass Werk-
zeugschneiden brechen und wegflie-
gen. Durch Schutzeinrichtungen wie
Teilkapselung mit Lamellenvorhédn-
gen oder 4-seitige stabile Lamellen-
vorhange missen diese wegfliegen-
den Teile aufgefgangen werden. Der
Maschinenhersteller kann Auskunft
geben, ob der Lamellenvorhang an
der jeweiligen Maschine hierfiir ge-
eignet ist.

6.Bei Einsatz von Spindeln mit HSK-
Spannsystem ist gemaf der Vorga-
ben aus der Bedienungsanleitung die
Einzugskraft durch autorisiertes Per-
sonal zu Uiberpriifen.

[23]%, [49]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Beschaffenheit*

1 Teilkapselung 1 Nach unten verldngerte Teilkapsel

2 Trittmatte 2 Teilkapsel

3 Absauganschluss 3 Trittkontaktmatten

4 Umzdunung 4 Lamellenvorhdnge (mit gepriiftem Riickhaltevermogen)
5

Lamellenvorhdnge (mit gepriiftem Riickhaltevermogen)

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in - Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz € g [h] fur Bemerkungen und Wirk-
E < %” - samkeits-
o S = 0 o kontrolle
=] o .Q_) Qo S
S E c N c 59 N durch/am
2 = (7] g (7] = 5 N
g S 2 o0 2 L s
T | |5 | £ | 2| 2| & |£2| 8
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o o &) ‘T = IS = s = @
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CNC-Oberfrasen und -Bearbeitungszentren

1. Ist durch Schalteinrichtungen
sichergestellt, dass Personen
nichtvon verfahrbaren Ma-
schinenteilen eingequetscht
werden kénnen (Umz&dunun-
gen mit verriegelter Zugangstir
und Zuhaltung, Bumper, Tritt-
matten, Lichtvorhdnge)?

. Sind die Mitarbeiter tiber die
Handhabung von Fraswerkzeu- O O O O
gen informiert?
3. Ist sichergestellt, dass die
Schutz- und Schalteinrich- O O O O
tungen, z. B. Trittmatten, nicht
hintertreten werden kénnen?

4. Erfolgt der Austausch ver-
schlissener Lamellenvorhdange O O O O
durch vom Hersteller empfoh-
lene Lamellenvorhédnge?

N

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.5.2 Kantenanleimmaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Unabhdngig von

der Art der Sicherheitseinrichtungen,

die je nach Baujahr und Hersteller ver-
schieden sein kann, besteht ein Ver-
letzungsrisiko durch Zugriff in die teil-
weise laufende Maschine, um Einricht-,

Entstor- oder Nachstellarbeiten vor-

zunehmen. Dies hat oft Verletzungen

durch Abrutschen in Gefahrstellen oder
durch das ungewollte Auslésen von

Schnitthiiben zur Folge. Typische Risi-

ken sind:

e das Einziehen in die
Einzugs(stachel)walze beim Einfa-
deln von Kantenmaterial

e das Schneiden und Quetschen an
den Kappsédgen durch versehent-
liches Ausldsen des Kappsdgenhubs
beim Entfernen hdangengebliebener
Kantenreste

e das Schneiden an den Biindigfra-
sern beim Kontrollieren der Kanten-
qualitat am durchlaufenden Werk-
stiick

Betrieb

Siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres
Arbeiten an Kantenanleimmaschinen*
(Anhang 2).

* entsprechend staatlichem Recht
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Beschaffenheit*

Einseitige Kantenanleimmaschine

1

Elektrisch verriegelte bewegliche Schutzeinrichtung mit Zuhaltefunktion fiir
Kapp- und Biindigfrdsaggregate



Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Absaugtechnik Stand der Lairmminderungstechnik

Alle abgesaugten Kantenanleimmaschinen entsprechen Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz

dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern Anhang 1 (Arbeitsgerdusch) nach [BGI 53]*:

von [23]* eingehalten ist (Luftgeschwindigkeiten u.a.). 78 dB(A) fir teilgekapselte Maschinen, wie sie in

Schreinereien/Tischlereien zur Anwendung kommen.
Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in - Zeitaufwand Lésungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz k= 4 h] fiir Bemerkungen und Wirk-
(C
° 5 2 ~ samkeits-
o = b=} =
o S = 0 2 kontrolle
o o ° a £
S g = N < 59 = durch/am
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Kantenanleimmaschinen

1. Sind Buindigfréser, Kapp-
aggregate und Stachelwalzen O O O O

verdeckt?

[23]*, [53]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.5.3 Mehrseiten-Hobel- und
-Frdsmaschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Unabhadngig von
der Art der Sicherheitseinrichtungen,
die je nach Baujahr verschieden sein
kann, besteht ein geringes Risiko durch
spontanen Zugriff in die teilweise lau-
fende Maschine, um Einricht-, Entstor-
oder Nachstellarbeiten vorzunehmen.
Dies hat oft ein Abrutschen in den
Schneidbereich der Messerwellen zur
Folge.

Baujahrabhédngige Einzelheiten sind
in der Tabelle 10 des Anhangs 3,
Seite 177 zusammengestellt.

Betrieb

e Der Normalbetrieb darf nicht in der
Betriebsart ,,Einrichten® durchge-
fuhrt werden.

e Einricht- und Entstorarbeiten diirfen
nurvon besonders unterwiesenem
Personal durchgefiihrt werden.

e Schneidbereich durch Nachstellen
der einstellbaren Schutzeinrichtun-
gen soweit wie moglich eingrenzen.

* entsprechend staatlichem Recht

72

Beschaffenheit*

Ll Bl

|.,;; 4
.
.

¥
1 Elektrisch verriegelte Schutzhaube (Ldrmschutzhaube) mit Zuhaltefunktion

2 Schaltleiste
3 Absauganschluss

Werkstiickaufgabeseite

Werkstiickabnahme

1 Ausgekleideter Abnahmetisch
2 Schallschutztunnel



Stand der Absaugtechnik

Alle abgesaugten Mehrseiten-Hobel-
und -Frasmaschinen entsprechen dem
Stand der Staubminderungstechnik,
sofern Anhang 1 von [23]* eingehalten
ist (Luftgeschwindigkeiten u.a.).

Priifen im Betrieb

Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdausch) nach [62]*:
85-90 dB(A) fiir teilgekapselte Maschi-
nen, wie sie in Schreinereien/Tischle-
reien zur Anwendung kommen.

Gesundheitsschutz

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in

Organisation

1. Ist der Zugriff in laufende

gen (z.B. Schallschutzkabine
elektrisch verriegelt mit
Zuhaltung), Verdeckungen
verhindert?

Mehrseiten-Hobel- und -Frasmaschinen

Werkzeuge durch Verkleidun- O O O O

- Zeitaufwand | Losungsvorschldge/ | Erledigung
€ 4 [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
2 5 %” - samkeits-
n E] = K| @ kontrolle
o o K a =
5 c N = =0 = durch/am
= ) ] [ 2 < N
(= © BN Q2 b0 =] =
3] = 5 < = =5 &
= © 15 i 15 Cun a
© - = - = < = @
15| 3|22 |32 3
2
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[23]%, [62]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.5.4 Einseitige Zapfenschneid- Beschaffenheit*
und Schlitzmaschinen mit
Schiebetisch

Risiko

Gefdahrdungsstufe Ill. Es besteht ein
geringes Risiko durch Schneiden am
Werkzeug, insbesondere an der vorde-
ren Abldangsdge.

Betrieb

Maschinen mit Handvorschub des

Werkstiicks

e bewegliche Schutzhaube fiir das
Abldngsdgeblatt bis auf Werkstiick-
héhe einstellen

e aufsteigenden Zahnkranz des Sage-
blattes mit Spaltkeil gegen unbeab-
sichtigtes Beriihren sichern

e von Hand einstellbare Verdeckung
des Fraswerkzeuges bis auf Werk-
stiickoberflache absenken

® nur Fraswerkzeuge fiir Handvor-
schub des Werkstiicks verwenden

o fiir die Abschnitte der Ablangsdge
einen Behdlter benutzen

Maschinen mit mechanischem Vor-

schub des Werkstiicks

e Maschine mit den vom Hersteller
vorgesehen Schutzvorrichtungen
in Betrieb nehmen. Beispiele fiir
Schutzvorrichtungen: Trittkontakt-
matten oder Sicherheitslichtschran-
ken zur Sicherung des Fahrbereiches
des Werkstiickschlittens, elektrisch
verriegelte Verkleidung fiir die Werk-
zeuge der Hubspindeln, Verriege-
lung des Vorschubes einschliefilich
Zuhaltefunktion fiir die Umfélzein-
heit mit den Werkzeugantrieben

e fiir den Werkzeugwechsel Hand-
schube benutzen, um ein Schneiden  Stand der Absaugtechnik

am Werkzeug zu vermeiden Abgesaugte Zapfenschneid- und
e nurdie vom Hersteller frei gegebe- Schlitzmaschinen entsprechen
nen Werkzeugsdtze verwenden dem Stand der Staubminderungs-
e fiir die Abschnitte der Ablangsage technik, sofern Anhang 1 von [23]*
einen Behélter benutzen eingehalten ist.

* entsprechend staatlichem Recht
[23]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

Stand der Lairmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz (Arbeitsge-
rausch) nach [52]*: 84 dB(A) fiir Maschinen, wie sie in
Schreinereien/Tischlereien zur Anwendung kommen.

1 Verkleidung der Werkzeugaggregate (Abkiirzsage, Hub-
spindel) in Ausgangsstellung

Gefahrenbereich des Werkstiickschlittens gegen Erreichen sichern, z.B.
mit Sicherheitslichtschranken, nicht ibersteigbarer Trittkontaktmatte
und Einzelgefahrstellensicherung wie z. B. Schaltleiste auf der Innensei-
te des Werkstiickschlittens

1 Trittkontaktmatte
2 Schaltleiste

Priifen im Betrieb 1 Spannzylinder mit begrenztem Hub auf 4 mm.
Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in - Zeitaufwand Lésungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz 'E 4 [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
2 = 2 - samkeits-
a = 2 ) T kontrolle
2 o @ = <
5 S c N = =0 = durch/am
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Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen

1.Sind insbesondere alle
laufenden Werkzeuge gegen O O O O

Erreichen gesichert?

[52]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.6 Maschinen zur Furnier-  Beschaffenheit*
bearbeitung

4.6.1 Vierwalzen-Leimauftrag-
maschinen

Risiko

Gefahrdungsstufe Il. Es besteht ein
erhebliches Verletzungsrisiko des Ein-
gezogenwerdens beim Reinigen, das
sich insbesondere aus der Schwere der
Unfélle ergibt.

Betrieb
e Maschine wahrend des Laufes nur
reinigen, wenn
—die Walzen zueinander einen Ab-
stand von mehr als 80 mm haben,
—der Abstand zwischen den Wal-
zen und anderen Maschinenteilen Regelausfiihrung
mehr als 80 mm betrdgt und

—geeignete Hilfsmittel verwendet 1 Sicherung gegen Zugriff zur unteren Auftragwalze
werden, z. B. Hochdruckreiniger. 2 Schalteinrichtung an der Einschubstelle
Lappen, Schwamme o.4. nichtver- 3 Sicherung des oberen Dosierspalts (mit dem Antrieb verriegelt)
wenden. 4 Sicherung des unteren Dosierspalts (mit dem Antrieb verriegelt)
Priifen im Betrieb
Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarfin - Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz E 4 [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
3 = o samkeits-
a = = =
0 3 5 2 -GE) kontrolle
S 5 s | 3 s | 52| % durch/am
= = = ) 2 W [ £ S ©
> & | 2 |8 5 | £ | 5 |§%| 2
E = s T g - 2 | 2| 9
< © = = o ] o = o ‘=
] 0 &) ‘T = = 5 = @
(] o > i~ N S N w < [+

Vierwalzen-Leimauftragmaschinen

1. Sind durchgriffsichere
Schutzgitter unterhalb der O O O O
Aufgabenstelle und im Bereich
des Dosierspalts der oberen
und unteren Auftragswalze

vorhanden?

. Sind die Gitter so mit dem
Walzenantrieb geschaltet, O O O O
dass beim Anheben der An-
trieb stillgesetzt wird?

3. Gibt es auf der Vorderseite
eine Schaltleiste, die bei O O O O
Betdtigung den Walzenantrieb
abschaltet?

4. Werden fiir Reinigungsar-
beiten keine Lappen sondern O O O O
z.B. Hochdruckreiniger ver-
wendet?

Walzenantrieb gekoppelt

Pendelkiappe
+ it Waizenantieb

N

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.6.2 Furnierpaketschneidema- Beschaffenheit*
schinen mit Druckbalken

Risiko

Gefdahrdungsstufe Il. In Schreinerei-
en/Tischlereien mit groBem Anteil von
Furnierbearbeitung, z. B. Mobeltischle-
reien, Innenausbau, besteht ein erheb-
liches Verletzungsrisiko durch Schnitt-
und Quetschverletzungen an Messer-
und Druckbalken.

Betrieb ;
e An Maschinen ohne Lichtschranken T
oder zusatzliche Zweihandschaltun- T
gen diirfen nicht mehrere Personen .
beschéftigt werden. Lxx\j'_

Regelausfiihrung
1 Zweihandschaltungen zum Auslésen des Messerbalkens

2 Lichtschrankensicherung, wenn mehrere Personen an der Maschine arbeiten
3 Schutzgitter auf der Riickseite

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarfin - Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz € g [h] fur Bemerkungen und Wirk-
E < %’ - samkeits-
@ S = 0 o kontrolle
=] o .q_) o S
s 5 s N s 59 = durch/am
5 s = oo 2 » 2| 3
T | | | £ |2 |52 |£2] 8
< © 2 = o ] o c o =
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2 o > i~ N S N w < (=]

Furnierpaketschneidemaschinen mit Druckbalken

1. Ist der Schneidbereich ge- )
gen Zugriff gesichert (z.B. O O O O EE
Zweihandschaltungen, Licht- T
schranken, seitliche Verde- .

ckungen)?

. Werden die Bremsen und die
Funktion der Zweihandschal- O O O O
tung und ggf. der Lichtschran-
ken regelmaBig tiberpriift?

N

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.7 Verleimpressen
4.7.1 Rahmenpressen

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. Es besteht ein
geringes Verletzungsrisiko durch Quet-
schen der Hinde an den Spannelemen-
ten.

Sicherungsmafinahmen gegen

Quetschen:

e Spannzylinder mit begrenztem Hub
auf 4 mm oder

e Taster mit selbsttatiger Riickstel-
lung und Begrenzung der Schlief-
geschwindigkeit auf 25 mm/s oder-
Zweistufiger Druckaufbau

Priifen im Betrieb

Beschaffenheit*

%

3

§

Gesundheitsschutz

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in

Technik
Organisation

Rahmenpressen

Verhalten

kein Handlungsbedarf

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1

. Werden insbesondere die

dass der Abstand zum Werk-
stiick so klein wie moglich
gehalten wird?

Spannelemente so eingestellt, O Q O Q

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.7.2  Furnierpressen Beschaffenheit*

Risiko 1

Gefahrdungsstufe Ill. In Schreinereien/

Tischlereien mit groRem Anteil von Fur- T
nierbearbeitung, z.B. Mdbeltischlereien,
Innenausbau, besteht ein geringes Ver-
letzungsrisiko durch Quetschen.

Betrieb

e BeiInstandhaltungsarbeiten Press-
platte gegen Absinken sichern, z.B.
durch untergesetzte Stempel oder
Einlegen der an der Maschine ange-
brachten Sicherung.

Regelausfiihrung

1 Schalter mit selbsttatiger Riickstellung (Tippschalter) fiir SchlieBbewegung
2 NOT-AUS-Schaltleine

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in - Zeitaufwand Lésungsvorschldge/ | Erledigung
Gesundheitsschutz £ S [h] fuir Bemerkungen und Wirk-
B = @ samkeits-
o 2 S =
) 3 5 2 o kontrolle
5 S = N s | 58| % durch/am
= c = oo 2 o | £ ©
X th 2 S E=] £ S =] )
= = = 7] w 7] [S] =
= g © T = = = | 25| @
< S < = o 2o o S 2 =
] = ] ‘D ] = S 8= v
[ o > i~ N S N w << o

Furnierpressen

1. Istinsbesondere der Bedien-
hebel ohne Selbsthaltung und O O O O
ist eine umlaufende Not-Aus-
Schaltleine vorhanden?

* entsprechend staatlichem Recht
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.8 Zusatzliche Maschinen,
fiir die sich kein
nennenswertes Risiko
ergeben hat

4.8.1 Furnierfiigekreissdge-

maschinen

Beschaffenheit*
e Sicherung des Stellteils zur Druck-

balkenausldsung gegen unbeabsich-

tigtes Betdtigen
e Spaltkeil und obere Verdeckung

Stand der Absaugtechnik

An Furnierfiigekreissdagemaschinen
sind aufgrund der geringen Einsatzzei-
ten dieser Maschinenart in Schreinerei-
en/Tischlereien, selbst ohne Anschluss
an eine Absauganlage, keine kritischen
Konzentrationen zu erwarten.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [61]*:

89 dB(A). Die Moglichkeiten des An-
wenders zur Lirmminderung beschrén-
ken sich auf den Einsatz sogenannter
larmarmer und scharf gehaltener Séage-
blatter.

4.8.2 Doppelabkiirzkreissdgema-

schinen

Beschaffenheit *

e Spaltkeil mit oberer Verdeckung der
Sdgeblatter

e Abweisleisten fiir Abschnitte

e Werkstiickanschlag

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Doppelabkiirzkreissadge-
maschinen mit Ausriickeinrichtung ent-
sprechen dem Stand der Staubminde-
rungstechnik, sofern sie mit unterer
Absaugung an jedem Sdgeaggregat und
auch mit einer Absaugung an den obe-
ren Schutzhauben (Anschlussdurch-

messer mind. 50 mm) ausgeristet sind.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz: ca.90 dB(A) nach [61]*. Die Mog-
lichkeiten des Anwenders zur Lirmmin-
derung beschrénken sich auf den Ein-
satz sogenannter larmarmer und scharf
gehaltener Sageblatter.

4.8.3 Doppelgehrungskappkreis-

sdgemaschinen

Beschaffenheit *

e Verkleidung der Sageblatter in Aus-
gangsstellung

e Zweihandschaltung fiir die Auslo-
sung der Spanneinrichtungen und
die Kappbewegung der Kreissadge-
blatter

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Doppelgehrungskapp-
kreissdgemaschinen entsprechen dem
Stand der Staubminderungstechnik,
sofern Anhang 1 von [23]* eingehalten
ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz nach [61]*: ca. 95 dB(A). Die Mog-
lichkeiten des Anwenders zur Larmmin-
derung beschréanken sich auf den Ein-
satz sogenannter [drmarmer und scharf
gehaltener Sageblatter.

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*, [61]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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4.8.4 Tisch-Oberfraismaschinen

Beschaffenheit *
e Schutzring mit Absauganschluss

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Tischoberfrasmaschinen
entsprechen dem Stand der Staubmin-
derungstechnik, sofern Anhang 1 von
[23]* eingehalten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [61]*:

ca. 95 dB(A). Die Moglichkeiten des An-
wenders zur Lirmminderung beschran-
ken sich auf den Einsatz larmarmer und
scharf gehaltener Werkzeuge.

4.8.5 Kettenfraismaschinen

Beschaffenheit *

e Bewegliche Schutzstangen/Schutz-

hauben
e Rastklinke

Betrieb

e Schutzstangen/Schutzhauben bis
auf Werkstiick herabstellen

e Schutzstangen/Schutzhauben
leichtgdngig halten

Stand der Absaugtechnik

Abgesaugte Kettenfraismaschinen ent-

sprechen dem Stand der Staubmin-
derungstechnik, sofern Anhang 1 von
[23]* eingehalten ist.

Stand der Lirmminderungstechnik

Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-

platz (Arbeitsgerdusch) nach [61]*:
ca. 90 dB(A). Anwenderseitig ergeben
sich keine Minderungsmaoglichkeiten.

Holzbearbeitungsmaschinen

4.8.6 Gehrungsstanzmaschinen

Beschaffenheit *

e Verdeckung der Schneidebene

e Beij kraftbetriebenen Gehrungsstan-
zen ist zusatzlich eine Zweihand-
schaltung erforderlich.

* entsprechend staatlichem Recht

[23]*, [61]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Holzbearbeitungsmaschinen

4.8.7 Zweiwalzen-Leimauftrag-
maschinen

Beschaffenheit *
e Schaltleiste vor der Einschub6ffnung
e Maschine nurvon der Auslaufseite
her reinigen
e Maschine wahrend des Laufes nur
reinigen, wenn
—die Walzen zueinander einen Ab-
stand von mehr als 80 mm haben,
—der Abstand zwischen den Wal-
zen und anderen Maschinenteilen
mehr als 80 mm betrdagt und
— geeignete Hilfsmittel verwendet
werden, z. B. Hochdruckreiniger
Lappen, Schwdmme o.4. nicht ver-
wenden.

4.8.8 Restholzzerkleinerungs-
maschinen

Beschaffenheit *

Langsamlaufende Vertikalhacker

e Sicherung gegen Hineingreifen in
den Zerkleinerungsbereich durch
entsprechende Trichterausbildung

e Endschalter an beweglicher Werk-
zeugverkleidung

e Bei Unterflureinbau des Hackers Si-
cherung gegen Absturz gewdhrleis-
ten, z.B. durch 1 m hohe Gelander
oder durch mit dem Antrieb verrie-
gelte Deckel, die nur halb hochge-
schwenkt werden kdnnen

Schnelllaufende Vertikalhacker

e Trichter so ausgebildet, dass Werk-
stiickteile nicht herausgeschleudert
werden kdnnen

e Verriegelungsschalter mit Zuhaltung
an beweglicher Werkzeugverklei-
dung

Horizontalhacker mit

Zufiihreinrichtung

e Verkleidung der Einzugswalzen
(Mindestabstand einzugsseitig
850 mm)

e NOT-AUS-Schalteinrichtung fiir die
Zufiihreinrichtung, z. B. Abschaltbi-
gel bei Hohe der Zufiihréffnung
>135mm

e Verriegelungsschalter mit Zuhaltung
an beweglicher Werkzeugverklei-
dung

Betrieb

e Beim Messerwechsel, insbesondere
im Trichter, Hauptschalter ausschal-
ten und gegen Wiedereinschalten
sichern

e Funktion der Schalteinrichtungen vor
Arbeitsbeginn iiberpriifen

Stand der Absaugtechnik
Restholzzerkleinerungsmaschinen, an
denen das Zerkleinerungsgut abge-
saugt wird, entsprechen dem Stand der
Staubminderungstechnik. Maschinen
ohne Absaugung des Zerkleinerungs-
gutes nur auflerhalb der Arbeitsraume
aufstellen.

Stand der Larmminderungstechnik
Emissionsschalldruckpegel am Arbeits-
platz (Arbeitsgerdusch) nach [61]*:

< 85 dB(A) fiir langsamlaufende Ma-
schinen. Schnelllaufende Maschinen
weisen Emissionsschalldruckpegel

am Arbeitsplatz (Arbeitsgerdusch)

> 100 dB(A) auf und sind deshalb zu
kapseln oder aus dem Arbeitsraum zu
entfernen.

* entsprechend staatlichem Recht

[61]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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5. Arbeiten auf Leitern

Risiko

Gefahrdungsstufe I. Es besteht ein ho-
hes Verletzungsrisiko bei der Benut-
zung von Leitern, insbesondere fiir Ta-
tigkeiten, bei denen Gegenstande wie
Werkstiicke, Montageteile oder Werk-
zeuge transportiert oder in den Handen
gehalten werden. Unfallursachen sind
Abstiirze wegen Gewichtsverlagerun-
gen auf der Leiter oder nicht geniigend
festem Stand der Leiter.

Priifen im Betrieb

Hinweis

e Arbeiten auf Leitern ist die gefahr-
lichste Tatigkeit in der Holzwirt-
schaft.

¢ Das Risiko, beim Besteigen einer
Leiter zu verungliicken, ist fiinf-
mal hoher als beim Arbeiten an der
Kreissage.

e Fiirdie Unfalle sind kaum fehlerhaf-
te Leitern, sondern stets sorgloses
und deshalb falsches Verhalten ur-
sachlich.

Deshalb:

Arbeiten gréf3eren Umfangs, mit hohe-
rem Kraftaufwand oder Schwierigkeits-
grad nicht von Leitern aus durchfiihren,
statt dessen Gabelstapler mit Arbeits-
biihne, Hubarbeitsbiihnen, Geriiste,
Podestleitern einsetzen! Leitern nur zu
den Zwecken benutzen, zu denen sie
nach ihrer Bauart bestimmt sind.

Weitere Hinweise

e zum Umgang mit Leitern im Betrieb
siehe Unterweisungsblatt ,,Sicheres
Arbeiten auf Leitern“ (Anhang 2).

e zum Umgang mit Leitern auf Bau-
stellen siehe Abschnitt 10.4

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

Technik
Organisation

1. Sind Leitern, die zu Lager-
biihnen fithren, befestigt?

O
O
O

- Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung

E g [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
2 S g - samkeits-
" E] = 0 o kontrolle
o S 2 2 <
s = N = =0 = durch/am
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Arbeiten auf Leitern

2. Werden fiir Wartungs- und
Montagearbeiten Stehleitern,
vorzugsweise Podeste, ver-
wendet?

O O O0OO

3. Sind die Beschaftigten tiber
die besonderen Risiken beim
Arbeiten auf Leitern infor-
miert?

O O 0OO0O
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6.

Vorbemerkung

Hinweise auf MaRnahmen, richtiges
Verhalten und Ausgleichsiibungen zur
Verringerung von Beschwerden des
Skelettapparates sind in dem IKK-Leit-
faden [72]* sowie in der AOK-Broschiire
[71]* enthalten.

6.1 Lagern und Stapeln

Risiko

Gefdahrdungsstufe Il. Es besteht ein er-

hebliches Verletzungsrisiko durch

e umfallende Platten oder

e umstiirzende oder herabfallende
Brettware

Falsche Lagerung

Das Abstiitzen einzelner Platten oder
ganzer Plattenpakete durch Personen
ist bei fehlender Anlage verboten, da
die erforderlichen Stiitzkrafte von Per-
sonen nur aufgebracht werden kénnen,
solange die Platten ganz senkrecht
stehen. Die Stiitzkrafte von Personen
reichen nicht annghernd aus, wenn
die Platten versehentlich in Schraglage
kommen. Selbst bei geringen Schrag-
lagen sind die Platten nicht mehr zu
halten.

Lagern und Transportieren

6.1.1 Senkrechtes Lagern
Zahlreiche Unfdlle ereignen sich beim
,,Blattern“ senkrecht angelegter Platten.

Deshalb diirfen Platten und Plattenab-
schnitte nur in stabilen Gestellen, Ma-
gazinen oder Regalen senkrecht gela-
gert werden.

Bei dieser Art der Lagerung sind aller-
dings erhebliche seitliche Stiitzkrafte
erforderlich. Beim ,,Blattern® einzelner
Platten in den Regalen treten auf’erdem
zusatzliche Stof3krdfte auf. Diese miis-
sen bei der Konstruktion der Lagerein-
richtung beriicksichtigt werden.

/A\

Geschlossenes Lagergestell
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Hinweis:

e Platten oder grofiere Plattenab-
schnitte nie ungesichert anlehnen!

e Neu angelieferte Platten sofortin
das Lager einsortieren!

e Ungesicherte Zwischenlagerung un-
bedingt vermeiden!

Geschlossene Lagergestelle

Die meisten Lagergestelle in Hand-
werksbetrieben sind oben geschlossen,
weil diese Gestelle sehr stabil sind.

Die Facher diirfen hochstens 0,5 m
breit sein.

)

J

Z

e
J]
lichte Fachweite

500 mm
Rolle

* entsprechend staatlichem Recht

[71]%, [72]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Das Einbringen und Entnehmen von
Platten kann durch vorgesetzte Rollen
und einen glatten Bodenbelag mit ge-
ringem Gleitwiderstand wesentlich
erleichtert werden.

Fiir kleine Lager kann auch eine frei
bewegliche Bodenrolle eingesetzt wer-
den, die nach Bedarf unter die Kante
einer Platte geschoben wird.

Lagern und Transportieren

Lagergestelle, die eine Schrédglage
vorgeben

Bauelemente, wie Fenster und Tiiren,
konnen auf solchen Gestellen sicher
gelagert werden.

e Die vertikale Lagerung von Platten
istin diesem Fall nur zulassig, wenn
die Neigung mindestens 10° betrdgt
(s. Skizze).

Oben offene Lagergestelle

Beim Einsatz von Krananlagen kdnnen
dagegen meist nur oben offene Lager-
gestelle eingesetzt werden, damit die
Platten ohne Behinderung direkt vom
Greifer erfasst werden kénnen. Oben of-
fene Gestelle benétigen jedoch eine be-
sonders stabile Konstruktion.

Die Facher diirfen auch hier héchstens
0,5 m breit sein.

¢ Jedes Gestell darf nur Platten glei-

cher Art und Abmessungen enthal-
ten; deshalb sind solche Gestelle in
Handwerksbetrieben nur sehr selten
anzutreffen.

e Um den Einfluss von Windlasten zu
vermeiden, diirfen diese Gestelle zur
Lagerung nurin geschlossenen Rau-
men eingesetzt werden.

[ | I 1 H | |

Schréglager fiir Platten gleicher Sorte
je Fach

verschiedene Plattensorten

Restelager fiir verwertbare
Plattenabschnitte und
Streifen

Senkrechtlager: . e .
s Die Platten diirfen nur einzeln von

vorne abgenommen werden. Ein ,,Blat-
tern“ im Paket ist wegen fehlender vor-
derer Anlage nicht erlaubt.

je Fach
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Lagern und Transportieren

Verfahrbare Lagergestelle
(Magazine)

Verfahrbare Gestelle erleichtern die Be-
schickung und Entnahme. Die Platten

kdnnen tiber eine Fiihrungsrolle aus je-
dem Fach direkt an die Vertikal-Platten-
kreissdge gezogen werden. Um die Ge-
stelle leicht und sicher bewegen sowie
genau zur Sdgemaschine ausrichten zu
konnen, sollten sie motorisch angetrie-

ben sein.

Um Stolperstellen zu vermeiden, mis-
sen die Schienen von verfahrbaren Ge-
stellen in den Boden eingelassen sein.

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

Plattenlager

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1.Sind in ausreichender Zahl
Plattenlager vorhanden?

2. Sind senkrecht gelagerte Plat-
ten gegen Umfallen gesichert
(herumstehende Platten in vor-
handene Regale einrdumen)?
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6.1.2 Lagern und Stapeln von
Schnittholz

MaBnahmen zur Verringerung der Um-
sturzgefahren von Schnittholzstapeln

e Stapel nur auf festem Untergrund

errichten! Der Boden muss eben,
tragfahig und so angelegt sein, dass
Wasser gut abflieBen kann. Hierzu
ist es im allgemeinen erforderlich,
auf den gewachsenen Untergrund
Tragschichten aufzubringen, wie
z.B. Schotter- oder Kiesschiittungen,
Natur- oder Kunststeinpflaster (Ver-
bundpflaster) und Decken aus Beton
oder bitumindsen Baustoffen.

Auf standsicheren Stapelaufbau
achten! Beispiel fiir Stapelunterbau:
Kantholzer (12 cm x 12 cm), Stapel-
steine im Abstand von ca. 1 Meter.
Zuldssige Stapelhdhen einhalten!
Stapelhdhe: im Freien max. 3 x Sta-
pelbreite, in geschlossenen Rdumen
max. 4 x Stapelbreite. Schiefstellung
max. 2° (=10 cm bei 3 m Hohe)

Lagern und Transportieren

£ e e =T —— <] | siaper

unterbats

Trag-
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Lagern und Transportieren

6.1.3 Lagerbiihnen

Fiir den sicheren Betrieb von Lagerbiih-

nen sind erforderlich:

e Absturzsicherungen, z.B. Gelander,
an Lagerbiihnen, auf denen Schnitt-
holz oder Kleinteile gelagert werden

e Aufstiege als Treppen mit Gelander
ausgebildet

e in Ausnahmefdllen bei nur seltenem
Betreten, Aufstiege in Form fest an-
gebrachter Leitern oder verschieb-
barer Einhdngeleitern

88

6.2

Transportieren
und Verladen

Unter ,Transportieren und Verladen*

sind folgende Tatigkeiten zusammen-

gefasst:

e Be- und Entladen, z.B. an Rampen

e Handtransport im Betrieb mit Bege-
hen von Verkehrswegen und Treppen

e Transportieren mit Flurférderzeugen
(Gabelstaplern)

Risiko

Gefahrdungsstufe I. Es besteht ein ho-

hes Verletzungsrisiko beim Verladen

durch:

e Abstiirzen von Rampen

e Getroffenwerden von herabfallen-
dem oder umstiirzendem Ladegut

Es besteht weiterhin ein hohes Verlet-
zungsrisiko beim Umgang mit Flurfor-
derzeugen durch:

e herabfallende Lasten

e Umstiirzen des Fahrzeuges und

¢ durch Uberfahrenwerden

Gefahrdungsstufe Il. Es besteht ein
erhebliches Verletzungsrisiko beim
Gehen mit und ohne Last durch Stiir-
zen, Stolpern und Hangenbleiben. Ein
weiteres Verletzungsrisiko ergibt sich
durch herabfallende Gegenstédnde. Es
besteht weiterhin ein erhebliches Risi-
ko, beim Heben und Tragen schwerer
Lasten (hierunter ist nicht das Ziehen
und Schieben von Transportwagen zu
verstehen) die Wirbelsaule bleibend zu
schadigen, wenn folgende Tatigkeiten
ausgeiibt werden:

e AusschlieBliches Montieren von
Fenstern und schweren Tiirelemen-
ten in Verbindung mit Transportta-
tigkeit. Das Risiko besteht insbeson-
dere beim Transport iiber grofiere
Entfernungen bei gleichzeitig un-
giinstiger Kérperhaltung, z. B. Trans-
port Uber mehrere Stockwerke.

e Eine Bauschreiner/-tischlertatigkeit
mit Uberwiegender Montage von
Fenstern und schweren Tiirelemen-
ten auf Baustellen sowie mit in-
nerbetrieblichen Verglasungs- und
Transporttdtigkeiten.

e AusschlieBliche Tatigkeit als
Maschinenschreiner/-tischlerim
Massivholz- und/oder Plattenzu-
schnitt. Die Gefahrdung besteht bei
manuellem Transport von Bohlen
und Platten.



Mafinahmen zur Minimierung
der Gefahren beim Transportieren
und Verladen

6.2.1 Verkehrswege

Verkehrswege sind sicher, wenn:

® sie ausreichend breit sind, d.h. fiir
ausschlieBlichen Personenverkehr
eine Breite von mindestens 0,875 m

aufweisen, fur kraftbetriebene Trans-

portmittel einen Sicherheitsabstand
von mindestens 0,5 m zu Teilen der
Umgebung haben und bei Gegenver-
kehr ein zusatzlicher Begegnungs-
zuschlag von 0,4 m beriicksichtigt
wird.

e sie frei von Bodenunebenheiten und
Stolperstellen sind. Stolperstellen
konnen entstehen durch herumlie-
gende Kabel, Schlauche und Abfall-
stiicke.

* sie ausreichend rutschfest sind, d.
h. bei Neueinrichtung mindestens
Rutschfestigkeit nach Bewertungs-
gruppe R 10 nach [13]*. Grundsétz-
lich sollten die Verkehrswege frei
von rutschférdernden Stoffen, wie
z.B. Ol, Holzstaub, Eis, Fliissigkei-
ten, gehalten werden.

e sje ausreichend beleuchtet sind,
mindestens 100 Lux fiir Verkehrs-
wege in Gebduden fiir Personen und
Fahrzeuge.

e sie bei einer moglichen Absturzhohe
von mehrals 1 m Absturzsicherun-
gen, z.B. Geldander, haben.

6.2.2 Treppen

Um Treppen sicher begehen zu kénnen,

sind folgende Mafnahmen notwendig:

e Gleiche Stufenabstiande (siehe
Skizze)

e Auftrittsflachen mit rutschhemmen-
dem Belag (mindestens Rutsch-
festigkeit nach Bewertungsgruppe
R 10); keine abgenutzten Stufen

e Handlaufe angebracht

e Ausreichende Beleuchtung

e Freivon rutschfordernden Stoffen,
wie z.B. Ol, Holzstaub, Eis, Fliissig-
keiten

e Keine Stolperstellen durch herumlie-
gende Teile (z.B. Kabel, Schlauche
und Abfallstiicke)

max 53]

vorzugsweise a =29 cm
s=17cm

*) bei moglichen Absturzhohen von mehr als
12 m: mind. 1100 mm

Lagern und Transportieren

6.2.3 Laderampen

Fiir das sichere Verladen auf Lade-

rampen sind folgende MaBnahmen

notwendig:

e Laderampen freihalten und nicht als
standige Lagerflache verwenden

e Gegen unbeabsichtigtes Verschie-
ben gesicherte Ladebleche oder
Ladebriicken (nutzbare Breite min-
destens 1,25 m, rutschhemmend
ausgefiihrt) verwenden

e Um die Gefahr des UmstofRens zwi-
schengelagerter Stapel zu verrin-
gern, sollte bei der Neuplanung ein
ausreichend groBer Verladeraum
vorgesehen werden.

Ladebriicke an Koffer des Fahrzeuges anpassen

Ladebriicke betriebsbereit

[13]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Lagern und Transportieren

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

Transportieren

kein Handlungsbedarf

Technik
Organisation
Verhalten

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1.Gibt es Stolperstellen, ver-
ursacht durch Abfallstiicke,
herumliegende Kabel, Boden-
unebenheiten usw.?

N

. Ist gentigend Freiraum zum
Transportieren vorhanden?

3. Sind die Transportwege
gekennzeichnet?

4. Sind die Treppen sicher be-
gehbar (keine abgelaufenen
Treppenstufen, Handldufe
angebracht, Auftrittsflachen
mit rutschhemmendem Belag
versehen)?

(%2l

. Sind alle Verkehrswege und
Treppen beleuchtet?

ONONONO.

6. Sind die Beschaftigten dari-

Betrieb umsichtig bewegen,
selbst darauf achten, dass

die Handlaufe, z.B. an Trep-
pen benutzen?

berinformiert, dass sie sich im

Verkehrswege frei bleiben und

ONONONO.

Verfligung gestellt?

7. Werden Sicherheitsschuhe zur

O O OO

von allen Mitarbeitern getra-
gen?

8. Werden die Sicherheitsschuhe

ONONONO.

9. Werden fiir den Plattentrans-
port Tragehilfen, fir langere
Wegstrecken Plattenroller,
Transportwagen o. &. verwen-
det?

O O OO
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6.2.4 Sicherer Transport

Um Verletzungen durch umstiirzendes

Ladegut beim Transport sowie beim Be-

und Entladen zu vermeiden sind folgen-

de Mafinahmen notwendig:

e Ladung gegen Verrutschen und Um-
fallen sichern, z. B. durch Verzurren
mit Bandern, Gurten an den Fahr-
zeugwanden.

e Bauelemente, z. B. Fenster, Tiren,
einzeln befestigen. Dies gilt auch fiir
den Transport auf Lagergestellen.

e Ladungsteile zur Entnahme einzeln
l6sen.

e Ladeflache gleichméaBig belasten.

6.2.5 Schweres Heben und Tragen
Zur Reduzierung der korperlichen Be-
lastung beim Heben und Tragen haben
sich folgende MaRnahmen als wirksam
erwiesen:

Organisation des Transports:

e Fenster und Scheiben sowie Rahmen
und Fligel moglichst getrennt zur
Baustelle transportieren.

e Anlieferung so abstimmen, dass der
vorhandene Baukran zum Transport
der Fenster bzw. Scheiben verwen-
det werden kann.

Lagern und Transportieren

Verwendung von Hilfsmitteln:

e Durch Verwendung von Tragegurten
wird eine glinstigere (aufrechte) Kor-
perhaltung erreicht.

e Einzelne Scheiben lassen sich bei
Verwendung von Hand-Vakuum-Tra-
gehilfen von mehreren Personen in
aufrechter Kérperhaltung tragen.

e Schwere Fenster- bzw. Tiirelemente
lassen sich mit Hilfe von U-formigen
Tragehilfen von mehreren Personen
in aufrechter Korperhaltung tragen.
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Lagern und Transportieren

Beim Transport von Bohlen und Plat-
ten im Zuschnittbereich lasst sich
die Belastung, z.B. durch die Ver-
wendung von Transportwagen und
Vakuum-Hebeeinrichtungen,
erheblich reduzieren.

Achtung:

Beim Heben und Transportieren von
porésen Platten (z.B. MDF-, OSB-,
Spanplatten) konnen wegen des
geringeren erzielbaren Unterdrucks
nicht immer die gleichen Vakuum-
hebegerdte eingesetzt werden wie
bei,oberflaichenverdichteten“ Ma-
terialien. Hierfiir sind meist spezielle
Gerate notwendig (Hersteller befra-
gen).

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

Technik

Transportieren

Organisation

Verhalten

kein Handlungsbedarf

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

1. Wurde eine Gefdhrdungs-

beurteilung fiir das Heben und O O O O

Tragen von Lasten anhand der
Checkliste (s. Anlage) durch-
gefiihrt.
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Beurteilung der Belastung der Wirbelsdule beim

Heben und Tragen von Lasten
(Gefdhrdungsbeurteilung im Sinne des § 5 ArbSchG)

Gefdhrdung

Das manuelle Heben, Absetzen, Schieben, Ziehen, Tragen
oder Umsetzen von Lasten kann, je nach Grof3e der Last und
Korperhaltung, Schaden insbesondere an der Wirbelsdule
verursachen. Deshalb muss der Unternehmer die daraus re-
sultierenden Gefdhrdungen an jedem Arbeitsplatz ermitteln
(§ 5 ArbSchG) und - soweit erforderlich — MaBnahmen zur
Verminderung der Lasten oder organisatorische Manahmen
treffen (LasthandhabV).

Ermittlung

Auf der Grundlage von detaillierten Belastungsanalysen in

holzbe- und -verarbeitenden Betrieben sind insbesondere

bei Tatigkeiten in den Bereichen

e Fertigung, Transport und Montage von Fenstern und Tiiren
im Betrieb und auf Baustellen,

e Zuschnitt von Vollholz und Plattenmaterial,

e Spritzlackieren von Mobelteilen, Fenstern und Tiiren,

e Kiichenmontage

Belastungen moglich, die eine Gefahrdung der Mitarbeiter

darstellen konnen. Fiir diese Bereiche sind die einzelnen

Tatigkeiten und deren Belastungen durch die Lastenhandha-

bung zu ermitteln.

Lagern und Transportieren

Eine Checkliste zur orientierenden Beurteilung der Gefdhr-
dung bei Belastungen des Muskel- und Skelettsystem ist in
der BG-Information BGI 7011 ,,Gesunder Riicken — Gesunde
Gelenke. Noch Fragen?“ enthalten. Diese BGI kann bei der
BGHM angefordert werden und ist im Internet unter www.
bghm.de verfiigbar.

Weiterhin werden die BAuA/LASI-Leitmerkmalmethoden ,,He-
ben und Tragen* sowie ,,Ziehen und Schieben*“ empfohlen.
Es werden Art und Ausmaf der kérperlichen Belastung ein-
zeln erfasst und gewichtet und daraus eine Risikozahl errech-
net, die die Hohe der Wahrscheinlichkeit einer kdrperlichen
Uberbeanspruchung abbildet. Es werden auch Gestaltungs-
mangel und Verbesserungsmoglichkeiten aufgezeigt
(www.baua.de/leitmerkmalmethoden).
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Lagern und Transportieren

6.2.6 Transportieren mit
Flurforderzeugen

Bei der Neubeschaffung bzw. General-
tiberholung von Flurférderzeugen mit
Fahrersitz oder Fahrerstand sollten fol-
gende Punkte beriicksichtigt werden:

Priifen im Betrieb

e Die Einstiegsstufen bzw. Ein-
stiegstritte sollten mit rutsch- und
abriebfesten Auflagen, z.B. aus
Gummi, ausgeriistet sein

Es sollten leicht erreichbare Griffe
als Auf- und Abstiegshilfe vorhan-
den sein.

Es muss eine Fahrerriickhalteein-

richtung (z. B. Biigeltiire oder Fahrer-

sitzgurt) vorhanden sein.

Zum Betrieb siehe Unterweisungsblat-
ter,,Sicherer Betrieb von Flurférderzeu-
gen“ sowie ,Sicherer Betrieb bei be-
sonderen Einsdtzen von Flurférderzeu-
gen“ (Anhang 2).

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

Transportieren mit

1. Ist sichergestellt, dass nur
ausgebildete und berechtigte
Mitarbeiter Flurforderzeuge
bedienen?

Organisation

Flurforderzeugen

ONONONO®

kein Handlungsbedarf
zu erledigen durch
unter Einbeziehung von
zu erledigen bis

Verhalten

Zeitaufwand Lésungsvorschldge/ | Erledigung

[h] fiir Bemerkungen und Wirk-
= samkeits-
_an kontrolle

52 & durch/am

£g| 8

Cn o

~ = [

£2|

EE| a

Schriftliche
Beauftragung

zum selbststandigen
Steuern von

kraftbetriebenen
Flurférderzeugen

2. Werden die Fahrer von Flurfor-
derzeugen regelméafiig dariiber
informiert, dass sie langsam
und umsichtig fahren sollen,
insbesondere beim Riickwarts-
fahren?

O O O0OO

Sicherer Betrieb von
Flurforderzeugen

3. Wurden die Fahrer von Flurfor-
derzeugen dariiber informiert,
dass sie nur mit abgesenkter
Last fahren diirfen und sie si-
cherzustellen haben, dass sich
bei angehobener Last keine
Personen in der Nahe der Last
aufhalten?

O O O0OO

. Sind die Fahrer unterwiesen,
dass Sie nicht ohne ange-
legten Gurt fahren duirfen?

O O O0OO
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Beurteilung der Belastung der
Wirbelsdule durch Ganzkorper-
schwingungen an Arbeitspldtzen
von Gabelstaplerfahrern

Gefdhrdung

Das Fahren von Gabelstaplern kann,
durch das Zusammenwirken mehrerer
Belastungsfaktoren, Schaden insbe-
sondere an der Wirbelsdule verursa-
chen. Die Wirkung der Ganzkdrper-
schwingungen kann zu Beldstigungen,
Leistungsminderungen und im Extrem-

fall zu einer Schadigung der Wirbelsau-

le fithren. Der Unternehmer muss die
moglichen Gefdhrdungen durch Ganz-
korperschwingungen an jedem
Gabelstaplerarbeitsplatz ermitteln und
- soweit erforderlich — MaBnahmen zu
deren Verminderung ergreifen.

Betrieb:

Ermittlung

Fiir die Wirbelsaulenbelastung von
Gabelstaplerfahrern sind Einflussfak-
toren wie Fahrzeugkonstruktion, War-
tungszustand, Fahrbahnbeschaffen-
heit und tdgliche Fahrdauer wichtig.
Sie werden im folgenden Fragebogen
erfasst. Flir jeden Beschaftigten muss
ein Bogen ausgefiillt werden. Fiir die
Beurteilung der Belastungen miissen
alle Fragen beantwortet und die Punkt-
zahlen zur Gesamtpunktzahl addiert
werden.

Verbesserungen sind nicht erforderlich,
wenn die Gesamtpunktzahl fiir einen
Arbeitsplatz bis 10 betrdgt. Bei einer
Gesamtpunktzahlvon 11 bis 19 ist eine
Gefahrdung moglich, Wartungszustand
und Fahrbahnbeschaffenheit miissen
eingehender beurteilt werden. Wird die
Gesamtpunktzahl 19 tiberschritten,
sind weitergehende Verbesserungen
unerldsslich.

Lagern und Transportieren

Weitere Informationen zur Konkretisie-
rung der hierbei geltenden LarmVibrati-
onsArbSchV bieten die Technischen
Regeln TRLV ,Vibrationen“
(www.bg-vibrationen.de;
www.baua.de/trlv)

Gabelstaplerfahrer/in:

Gabelstapler:

Hersteller:

Typenbezeichnung:

Bogen ausgefiillt

von:

Baujahr:

am:
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Lagern und Transportieren

Fragebogen zu Belastungsermittlung T \rl:l:;)esse-

Fiihrerhausfederung Punktzahl
ja, Gummielemente 1 O Ol
keine 3 0 0
durchgefiihrte Verbesserung:
Wartungszustand des Gabelstaplers Punktzahl
gut, regelmafiige jahrliche Wartung 1 O O
schlecht 3 0 O
Verbesserungsvorschlag: Wartungsvertrag abschliefien
durchgefiihrte Verbesserung:
Sitz Punktzahl
Feder-Dampfer-System ! [ [
Polstersitz 3 0 0
Verbesserungsvorschlag: Sitz austauschen
durchgefiihrte Verbesserung:
Gebrauchszustand des Sitzes Punktzahl
qut 1 O L]
mittel 2 [0 [
schlecht, Sitz schldgt an das Chassis 3 ] ]
Verbesserungsvorschlag: Sitz austauschen, instandsetzen
durchgefiihrte Verbesserung:
Art der Bereifung Punktzahl
Luft ! [ [
Elastic 2 0 0
Vollgummi 3 O O]
Verbesserungsvorschlag: vorzugsweise auf Luftbereifung umstellen
durchgefiihrte Verbesserung:
Fahrbahnbeschaffenheit Punktzahl
qut 1 O L]
mittel, mit kleinen Unebenheiten 2 L] L]
schlecht, mit groRen Absdtzen und Schlagléchern 3 ] U
Verbesserungsvorschlag: Schlaglécher und Absatze entfernen
durchgefiihrte Verbesserung:
tagliche Fahrzeit Punktzahl
bis 2 Stunden ! [ [
von 2 bis 4 Stunden 2 0 0
mehr als 4 Stunden 3 O O]
Verbesserungsvorschlag: weitere Personen zum Gabelstaplerfahrer
durchgefiihrte Verbesserung: ausbilden
ungiinst. Kérperhaltung beim Fahren Punktzahl
bis 2 Stunden ! [ [
von 2 bis 4 Stunden 2 0 O
mebhr als 4 Stunden 3 O U
Verbesserungsvorschlag: Platz- und Transportverhéltnisse verbessern
durchgefiihrte Verbesserung:

Gesamtpunktzahl
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6.3  Fordereinrichtungen

Risiko

Gefahrdungsstufe lIl. In Schreinereien/
Tischlereien besteht ein geringes Risiko
durch Einziehen an ungesicherten Auf-

laufstellen des Fordermittels.

e Ketten- und Riemenantriebe umgriff-
sicher verkleiden

e Auflaufstellen von Férderelemen-
ten wie Riemen, Bander, Ketten
durch Verkleiden oder Auskleiden
sichern [63]*, [65]*

Priifen im Betrieb

—

ke gezchiassen $

Verdeckung der Auflaufstelle an einer Um-
lenkrolle durch ein Fullstiick

Verkleidung eines Keilriemenantriebs.

Lagern und Transportieren

iRt

s

Seitliche Verdeckung der Auflaufstellen an
einem Bandforderer

Verkleidung eines Kettenantriebs

Gesundheitsschutz

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarf in

Technik
Organisation

Transportieren

Verkleidung oder Auskleidung
gesichert?

Sind insbesondere leicht zu-
gdngliche Auflaufstellen durch O O O O

kein Handlungsbedarf
unter Einbeziehung von

zu erledigen durch
zu erledigen bis

Verhalten

Zeitaufwand
[h] fiir

Fachkraft fiir
Arbeitssicherheit

Betriebsarzt

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

[63]*, [65]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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7. Chemische Gefahrstoffe

7.1  Risiko

Gefahrdungsstufe fiir chemische Ge-
fahrstoffe insgesamt Il1.

Es wird nochmals betont, dass un-
ter Risiko die Wahrscheinlichkeit ver-
standen wird, bei einem bestimmten
Arbeitsgang (bei einer Tatigkeit) mit

chemischen Einwirkungen eine Berufs-

krankheit zu erleiden. Geringes Risiko
fiir die iberwiegende Anzahl der heu-
te in Schreinereien/Tischlereien vor-
kommenden chemischen Gefahrstoffe
bedeutet keinesfalls, dass an dem Ar-
beitsplatz sorglos gearbeitet werden

kann oder gesundheitliche Belastungen

ohne weitere Vorsorge in Kauf genom-
men werden kdnnen.

Priifen im Betrieb

Gefahrstoffe Risiko Risiko Risiko
(GETD) (Atemwege) (zentrales u. peripheres Nervensystem)

Isocyanate gering (Il) hoch ()* -
Formaldehyd erheblich (Il) | gering (III) -

Lésemittelgemische, | erheblich () | erheblich (II) | gering (lll)
z.B. Verdiinnung

*) beim grofflachigen Einsatz von Kontaktkleber und beim ldnger andauernden Verarbeiten von
hochlésemittelhaltigen Lacken, z.B. NC-Lacken

Erkrankungen der Atemwege und der
Haut wurden allerdings je nach benutz-
ter Chemikalie vermehrt festgestellt
(siehe Tabelle). Bei umfangreichen bzw.
sich regelmafRig wiederholenden La-
ckierarbeiten ist eine Absaugung erfor-
derlich [24]*.

Gesundheitsschutz

Fragen zum Sicherheits- und Handlungsbedarfin

Technik

Organisation

- Zeitaufwand Losungsvorschldge/ | Erledigung
E g [h] fiir Bemerkungen und Wirk-
3 5 g = samkeits-
@ S = @ o kontrolle
o 2 2 <
S c N = 59 = durch/am
= ) % ) 2 < N
= =] on 2 b0 & 2 S
o S S = 5 ] ]
= 1) i) Cw o
© T = - = X = K
= = ) [ o = o =
] 'S S s S 22 ]
> X N > N w <t o

Chemische Gefahrstoffe

ge- und Hautreinigungsmittel
zur Verfiigung gestellt?

1. Werden insbesondere geeig-
nete Hautzschutz-, Hautpfle- O O O O

N

taglich) Absauganlagen vor-
handen?

. Sind flir umfangreiche Lackier-
arbeiten (mehrals 2 Stunden O O O O

gestellt?

3. Werden geeignete Atem-
schutzmasken zur Verfligung O O O O
P

schaltet, wo Hinweise des Be-
triebsarztes auf Schadigungen
durch Lésemittel vorliegen?

4. Werden Spezialisten der
BGHM in den Féllen einge- O O O O

[24]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Chemische Gefahrstoffe

7.2  Zusammenstellung von Gefdahrdungen und Schutzmaf3nahmen fiir gangige Gefahrstoffe

Gefahrstoff Wesentliche Gesundheitsgefahren | Erkrankung SchutzmaBnahmen Mogliche Sonstiges
von Ersatzstoffe

Atem- Haut- Augen-
schutz | schutz | schutz

Arbeitsbereich ,,Leimen und Kleben*

Dispersionsleime Im Regelfall keine
Leime auf PVAC-Basis Gesundheitsgefahren
(z.B. WeiBleime)

Harnstoff-Formaldehyd- | Reizende oder allergisierende Atemweg X X2) Formalde-
Harz-Leime Wirkung auf Haut bzw. Schleimhdu- | Haut hydarme
te nach direktem Hautkontakt oder Leime

Einatmen, z. B. beim Anriihren oder
HeiBpressen

Kontakt-Klebstoffe Einatmen von Losemitteln Atemweg | Xg) X Aroma-

(z.B. losemittelhaltige Direkter Hautkontakt Haut tenfreie

Kleber Nerven Losemittel-

gemische

PUR-Kleber Hohe sensibilisierende Wirkung Atemweg X X Atemschutz:
durch Isocyanate. Haut Filterschutz-
Stark reizende Wirkung auf Haut stufe ABE1,
und Schleimhdute der Augen und beim Sprit-
Atemwege zen ABE1P2

Schmelzkleber Einatmen aldehydhaltiger Dampfe | Atemweg X X X

Arbeitsbereich ,,0berfléchenbearbeitung*

NC-Lacke Losemittelddmpfe, Aerosole (beim | Atemweg X X1) X X2) Wasser-
Spritzlackieren), entfettende Wir- Haut lacke
kung auf die Haut Nerven

PUR (DD)-Lacke Hohe sensibilisierende Wirkung Atemweg | x X1)2) X X2) Atemschutz:
durch Isocyanate (Harterkompo- Haut Filterschutz-
nente). Stark reizende Wirkung auf stufe ABE1,
Haut und Schleimhdute der Augen beim Sprit-
und Atemwege zen ABE1P2

Wasserlacke Einatmen von Lacknebeln Atemweg X Xa) X

Allergisierende Wirkung bei Haut- Haut
kontakt mit dem Lack

Losemittelhaltige Einatmen von Losemittelddmpfen | Atemweg X X Wasserlds-
Beizen Entfettende Wirkung auf die Haut Haut liche Beizen
Einatmen von Farbstoffstduben Nerven

beim Zwischenschliff

Wasserlosliche Beizen | Einatmen von Farbstoffstauben Atemweg X Xa) X
beim Anriihren und Zwischenschliff | Haut

Naturfarben, Ole, Einatmen von Dampfen Atemweg X X1) X

Wachse Allergisierende Wirkung bei Haut

direktem Hautkontakt
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Chemische Gefahrstoffe

Gefahrstoff

Verdiinntes
Wasserstoff-Peroxid

Verdiinnte Oxalsdure

Verdiinnte Salzsdure

Biozidhaltige
Holzschutz-Lasuren -
wasserloslich

Biozidhaltige
Holzschutz-Lasuren —
6semittelhaltig

CKW-haltige Abbeizer

CKW-freie Abbeizer

Lackstaub

Corian

Varicor

Wesentliche Gesundheitsgefahren

Atzende Wirkung auf Haut und
Schleimhdute der Augen und
Atemwege

Atzende Wirkung auf Haut und
Schleimhéaute der Augen und
Atemwege

Atzende Wirkung auf Haut und
Schleimhaute der Augen und
Atemwege

Erkrankung
von

Schutzmafinahmen

Bleichmittel

Atemweg
Haut

Atemweg
Haut

Atemweg
Haut

X X X
X1) X
X X X

Arbeitsbereich ,,Impragnieren, Verarbeiten von Holzschutzmitteln“

Sensibilisierende Wirkung bei
Hautkontakt

Einatmen von Losemittelddmpfen
Entfettende Wirkung auf die Haut
Sensibilisierende Wirkung bei
Hautkontakt

Reizende Wirkung der Losemittel
auf Haut und Schleimhé&ute der
Augen und Atemwege

Es besteht Krebsverdacht

Reizende Wirkung der Losemittel
auf Haut und Schleimhé&ute der
Augen und Atemwege

Arbeitsbereich ,,Lack- und Zwischenschliff“

Einatmen von Farbstoffstauben
Sensibilisierende Wirkung bei
Hautkontakt

Arbeitsbereich ,Verarbeitung

Einatmen von Stauben
Reizende Wirkung auf Schleim-
hdute der Augen und Atemwege
Sensibilisierung der Haut durch
Kleber moglich

Einatmen von Stauben
Reizende Wirkung auf Schleim-
hdute der Augen und Atemwege
Sensibilisierung der Haut durch
Kleber moglich

Atemweg

Atemweg
Haut
Nerven

Arbeitsbereich ,,Abbeizen*

Atemweg
Haut
Nerven

Atemweg
Haut
Nerven

Atemweg
Haut

Atemweg
Haut

Atemweg
Haut

X X

X3) X X

X3) X X

X X

von Holzersatzstoffen

X X

Mogliche

Ersatzstoffe

Wasser-
l6sliche
Holzschutz-
Lasuren

CKW-freie
Abbeizer

Sonstiges

Nicht
spritzen

Nicht
spritzen

Absaug-
tische ver-
wenden

Absaug-
tische ver-
wenden
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Gefahrstoff

Dichtmassen aus
Silikon-Kautschuk —
essigsdurefreisetzend

Dichtmassen aus
Silikon-Kautschuk —
neutralvernetzend

Acryl-Dichtungsmassen

PUR-Montageschdaume

Mineralwolle-Ddmm-
stoffe mit RAL-Zeichen

Sonstige Mineralwolle-
Dammstoffe

Losemittelhaltige
Reiniger

Haushaltsreiniger

Wassermischbare
Kiihlschmierstoffe

Wesentliche Gesundheitsgefahren

Erkrankung
von

Arbeitsbereich ,,Dicht- und Ddimmstoffe*

Reizende Wirkung auf Haut und
Schleimhaute der Augen und
Atemwege

Sensibilisierende Wirkung bei
Hautkontakt

Sensibilisierende und reizende
Wirkung bei Hautkontakt

Bei langerem Kontakt Hautreizung

Hohe sensibilisierende Wirkung
durch Isocyanate auf Atemwege
und Haut. Reizende Wirkung auf
Haut und Schleimhdute der Augen
und Atemwege

Juckreiz auf Haut
Reizende Wirkung auf Schleimhau-
te der Augen und Atemwege

Von diesen Dammstoffen ohne
RAL-Zeichen oder Einzelnachweis
kann krebserzeugende Wirkung
durch die einatembaren Fasern
ausgehen

Arbeitsbereich ,,Reinige

Losemitteldampfe
Entfettende Wirkung auf die Haut

Sensibilisierende Wirkung auf die
Haut moglich

Atemweg

Haut

Haut

Haut

Atemweg
Haut

Atemweg

Atemweg

Atemweg
Haut
Nerven

Haut

Xg)

r fiir Werkstiicke*

X3)

Schutzmafinahmen

Arbeitsbereich ,,Metallbearbeiten — Schleifen/Scharfen*

Schleimhautreizung nach Einatmen
der Aerosole

Reizung und Entfettung der Haut
nach Hautkontakt.
Sensibilisierung moglich

Reizt die Schleimhdute der Augen

Atemweg X
Haut

X

Xg)

Chemische Gefahrstoffe

Mogliche
Ersatzstoffe

Neutralver-
netzende
Dichtmasse

Sonstiges

Glatten der
Fugenmasse
nicht mit un-
geschiitztem
Finger

Glatten der
Fugenmasse
nicht mit un-
geschiitztem
Finger

Atemschutz:
Filterschutz-
stufe ABE1,
beim Sprit-
zen ABE1P2

Atemschutz:
Partikelfilter
P2

Darf nicht
verwendet
werden

Losemittel-
freie Reini-
ger, z.B.
Haushalts-
reiniger fiir
Kunststoff-
oberflachen.

1) notwendig, wenn die Absaugung allein die Gefahrstoffe nicht wirkungsvoll erfassen kann, z. B. Spritzen in Hohlkorpern
2) notwendig,z. B. beim Umfiillen oder Anriihren
3) notwendig,z. B. bei groBflachiger Anwendung
4) bei Uberkopfarbeiten und bei Arbeiten in engen unbeliifteten Rdumen
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8. Silos

Risiko

Gefdahrdungsstufe I. Es besteht hohes
Erstickungsrisiko durch abrutschendes
oder einstiirzendes Spanegut infolge
unbefugten Einsteigens oder unsachge-
mafier Vorgehensweise beim Beseiti-
gen von Spdnestaus oder beim Entlee-
ren.

Brand- und Explosionsrisiko siehe Ka-
pitel 9.

1. Manahmen gegen Versinken im
Spdnegut bzw. Verschiittetwerden
durch nachrutschendes Spéanegut:

e Offnungen in der Siloecke vorse-

hen, von denen aus Hilfsmittel,

z.B. Druckluftlanzen oder -bohrer,
gestautes Spanegut und Spanebri-
cken von aufien gefahrlos beseitigen
kdnnen

e Einbau technischer Einrichtungen

zur automatischen Beseitigung von
Spéanebriicken und gestautem Spa-
negut, wie z. B. Druckluftkanonen,
priifen

Auch als Nachriistung geeignet:

Druckluftkanonen, die in regelméaBigen
Abstanden automatisch durch schnel-
le Leerung des zugehorigen Druckbe-
halters (LuftstoB) aktiviert werden. Die
Druckwelle lockert das Spanegut.

e Offnungen in Wanden und Decken
verschlossen halten, soweit es sich
nicht um spezielle Stocherdffnungen
handelt

e Einfahren in Silos siehe Unterwei-
sungsblatt ,,Sicheres Arbeiten in
Silos fiir Holzstaub und —spdne*
(Anhang 2)
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Spanebriicke

Spéanebriicke in einem Silo fiir Holzstaub und
-spdne

2. Malnahmen gegen mechanische

Gefdhrdungen

e Zugangstiiren oder -klappen zu me-

chanischen Austrageinrichtungen so
mit dem Antrieb der Austrageinrich-
tung verriegeln, dass beim Offnen
der Antrieb zwangslaufig stillgesetzt
wird. Fiir Kontrollzwecke darf der
Antrieb bei gedffneter Tiir mit einem
Schalter mit selbsttatiger Riickstel-
lung (Tippschalter) eingeschaltet
werden kdnnen.

Druckluft-
kanonen

Verhindern einer Briickenbildung durch Druck-
luftkanonen

Achtung: Bei gedffneter Zugangstiir
darf die Austragseinrichtung iiber die
Heizung (Brennstoffanforderung) nicht
eingeschaltet werden konnen.



Priifen im Betrieb

Silos

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarf in

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

Silo fiir Holzstaub und -spdne

1.

Sind die Stocher6ffnungen so
ausgefiihrt, dass ein Einstei-
gen in das Siloinnere vermie-
den wird?

ONONONO.

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

=

[}

=
= B -
2 5 E
2| 2
L L )
c o ‘=
[Ep=) -
© = [
w <t =]

Lésungsvorschlige/
Bemerkungen

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

N

. Ist geregelt, dass das Betreten

des Silobodens nur mit schrift-
licher Erlaubnis der Betriebs-
leitung und nur durch speziell
unterwiesene, zuverldssige
Personen erfolgt?

O O O0OO

. Ist geregelt, dass das Einfah-

ren in den Spédnelagerraum
nur mit schriftlicher Erlaubnis
der Betriebsleitung, nur unter
Aufsicht einer 2. Person und
nur mit Anseilschutz zuldssig
ist.

O O O0OO

. Sind technische Lésungen zur

Beseitigung von gestautem
Spénegut (z.B. Druckluftkano-
nen) vorhanden?

ONONONO.

(%2l

. Falls nein, ist sichergestellt,

dass das Einsteigen in das
Siloinnere nur unter Zuhilfe-
nahme einer Silo-Einfahr-Ein-
richtung (SEE) in Verbindung
mit einer speziellen Silo-Ein-
fahrhose erfolgt? (siehe hierzu
BGI 739-3)

ONONONO.

Tiiren oder Klappen als Zugang
zu mechanischen Austragein-
richtungen miissen so mit dem
Antrieb der Austrageinrichtung
verriegelt werden, dass beim
Offnen der Antrieb der Austrag-
einrichtung zwangslaufig still-
gesetzt wird. Dieser darf dabei
durch die Brennstoffanforde-
rung einer Feuerungsanlage
nicht wieder eingeschaltet wer-
den kénnen. Fiir Kontrollzwecke
ist es zuldssig, den Antrieb bei
gedffneter Tiir mit einem Schalter
ohne Selbsthaltung einzuschal-
ten, derauBerhalb des Silos
angebracht sein muss,
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9. Brand- und Explosionsschutz

Risiko

Gefahrdungsstufe Ill. In Schreinereien/
Tischlereien besteht ein Brand- und
Explosionsrisiko, das sich im Wesent-
lichen auf Silos und Filteranlagen be-
zieht.

Weitere Brandrisiken bestehen an
Lackieranlagen und Holzfeuerungen.

Grundlegende Forderungen fiir das
Errichten und Betreiben von Silos und
Filteranlagen werden in [9]* gestellt.
Empfehlungen zu deren Umsetzung
sind in [25]* enthalten.

Mafinahmen

zur Verhinderung und
Begrenzung gefahr-
licher Auswirkungen
von Branden und Staub-
explosionen in Silos
und Filteranlagen

9.1

Ursachen

Hauptursachen fiir Brande in diesem
Bereich sind Funken, die von Holzbe-
arbeitungsmaschinen-Werkzeugen
erzeugt werden und in die Absauganla-
ge gelangen. In geringerem Maf3e sind
auch elektrische Defekte ursachlich.

Holzstaubexplosionen in Silos und Fil-
teranlagen kénnen u. a. bei nicht sach-
gemafien Loschversuchen entstehen.

¢ Maf3nahmen in den Férderleitungen
- Funkenldschanlagen
Funken oder glimmende Teilchen
kdnnen z.B. in Mehrblattkreissa-
gemaschinen, Hackern und Breit-
bandschleifmaschinen entstehen.
In diesen Fallen besteht erhohte
Brand- und Explosionsgefahr. Beim
Einsatz solcher Maschinen emp-
fiehlt es sich, als Praventionsmaf-
nahme zusétzlich zu einer ortsfesten
Loscheinrichtung im Silo eine Fun-
kenléschanlage in der entsprechen-
den Absaugleitung zum Silo oder zur

Filteranlage anzuordnen [79]*, [82]*.

¢ Maf3nahmen in Silos und Filter-
anlagen
Einbau von Spriihwasser-Loschein-
richtungen oder Loschanlagen im
Silo sowie in Filteranlagen (z.B. in
Einbau-, Zwischen- oder Aufsatzfil-
tern) [84]*.

¢ Einbau von Druckentlastungs-
flachen
Da Explosionen auch durch vorbeu-
gende Mafinahmen nicht sicher
auszuschlieen sind, miissen ihre
gefdhrlichen Auswirkungen vermie-
den werden. Als Schutzmanahme
gegen gefdhrliche Explosionsauswir-
kungen dient der Einbau von Druck-
entlastungsflachen, z.B. in Silos und
Rohluftbereichen von geschlosse-
nen Filteranlagen [67]*.

Abluft

Filteranlage im
Unterdruckbetrieb

Riickluft

zum

Betrieb zuriick
———

Umschaltklappe—

1
1

I
1
|

EEEEE

Rohluft ’g—-i—| - —

von Maschinen
(Sammelleitung
aus Betrieb)

reinluftseitig

angeordneter |
Ventilator\‘ L)

|
|
f
| |
|
|
|
L

I

PANAMMNAARAEZR

(G

¢ Mafinahmen gegen Unterdruck-
bildung in Spéanesilos in Verbindung
mit automatischen Holzfeuerungs-
anlagen
Bei der Kombination automatischer
Holzfeuerungsanlagen mit Unter-
druck-Filteranlagen und Ringsystem
zum Spanesilo sicherstellen, dass
sich kein Unterdruck im Silo und in
der nachgeschalteten Heizkessel-
Beschickungseinrichtung bilden
kann, z.B. durch Bypass in der Ring-
leitung und eine Druckausgleichs-
einrichtung im Bereich ,,Silo“ oder
»Feuerungsbeschickung®.

Achtung: Bypasseinbau nurvon einer
Fachfirma vornehmen lassen oder Spe-
zialberatung durch BGHM anfordern.

Silo -
zeitweilig
Unterdruckbildung
moglich

Beliiftungsrohr
ins Freie

Zellenrad-
schleusen

Zellenradschleuse
Austrag Filteranlage

Bypass und Druckausgleichseinrichtung

Spénetransport-
Ventilator

[9]%, [25]%, [67]%, [79]*, [82]*, [84)* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Steigleitung

/

a Riickluft (Ringleitung)

-=5,

’

Silo mit Zyklonabscheider
Loscheinrichtung mit Schlauch-
anschluss

-

e Geschlossene Silos und Filteranla-
gen dirfen zur Brandbekdampfung
weder gedffnet noch darf mit einem
Wasser- oder Loschpulverstrahl
vorgegangen werden, weil durch
Lufteintritt und Aufwirbelungen ein
explosionsfahiges Holzstaub/Luft-
Gemisch entstehen kann.

e Bei Rauchentwicklung im Silo oder
in der Filteranlage sofort Feuerwehr
verstandigen. Bei Léschanlagen mit
Festanschluss an das Wassernetz
Anlage auslosen.

K

Steigleitung
Dyl A
- l
— Jalousie
pf{T¥ D
L L
Pl—
T
T
Vv
H K

Silo mit Einbaufilter

Wirkung und Bauarten von Spriihwas-
ser-Loscheinrichtungen/Léschanlagen
Durch Sprithwasser—Ldscheinrichtun-
gen/Loschanlagen wird im Brandfall
das Loschwasser durch geeignete Di-
sen gleichmdfig und in kleinen Trépf-
chen tiber den gesamten Siloquer-
schnitt verteilt. Filmbildende Zusatze,
die dem Loschwasser beigegeben wer-
den, kénnen die Loschwirkung verbes-
sern.

Brand- und Explosionsschutz

Steigleitung

L r4/

Riickluftkanal

:
L

i

Silo mit Aufsatzfilter

A = Abluft

F = Filteranlage

D = Druckentlastungseinrichtung

K = Kupplung fiir C-Schlauch

H = Handventil

V = Ventil fiir automatische Auslosung

L = Léschdiisen

T =Thermoelement als Anreger fiir selbst-
tatige Auslosung

Z = Zellenradschleuse (druckloser Austrag)

Mogliche Ausfiihrungen sind:

e Sprithwasser-Ldscheinrichtungen
mit Schlauchanschluss

e Sprithwasser-Loschanlagen mit An-
schluss an ein Wasserversorgungs-
netz mit
— selbsttatiger Auslosung oder
—Handauslosung

Ein zusatzlicher Schlauchanschluss

kann vorgesehen werden.

Selbsttatig auslosende Sprithwasser-
Loschanlagen miissen nach [70]* er-
richtet werden.

Selbsttdtig auslosende Spriihwasser-
Loschanlagen miissen auch von Hand
auslosbar sein.

[70]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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Brand- und Explosionsschutz

Priifen im Betrieb

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

und Spane Loscheinrichtun-

l6schleitung)?

Brand- und Explosionsschutz
1. Sind in Silos fiir Hackschnitzel

gen vorhanden (z.B. Trocken-

kein Handlungsbedarf

Organisation
Verhalten

ONONONO.

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Losungsvorschliage/
Bemerkungen

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

N

. Sind alle Silos mit Druck-
entlastungsflachen aus-
gestattet?

ONONONO.

3. Ist geregelt, dass bei Rauch-
Feuerwehr zu verstandigen

ist, sofort die Befillleinrich-

gung eventuell vorhandener
Aufsatz- bzw. Einbaufilter
unterbunden wird und dass

zum Silo gedffnet wird?

entwicklung im Silo sofort die

tungen (z. B. Absauganlagen)
abgeschaltet und die Abreini-

auf keinen Fall die Zugangstiir

ONONONO.

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

4. Sind die Vorgesetzten ange-
wiesen, das Rauchverbot im
Betrieb durchzusetzen?

O O OO
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9.2 Maflnahmen
gegen Brdnde und
Explosionen in
Lackiereinrichtungen
Ursachen

Die Hauptursachen sind Selbstentziin-
dung und Schweif3- und Trennschleifar-
beiten an den Anlagen.

Mainahmen

Erforderliche bauliche Einrichtungen
und technische Schutzmanahmen
siehe [24]*.

Verhaltensmafinahmen zur Vermeidung
von Selbstentziindung bei bestimmten
Beschichtungsstoffen, z.B. Olen,
Naturfarben siehe [24]*.

Maf3nahmen

gegen Brande bei
Schweif3- und Trenn-
schleifarbeiten

9.3

e Arbeiten erst beginnen, wenn sie
von einem Brandschutzbeauftragten
freigegeben sind (Erlaubnisschein)

e Entfernen aller brennbaren Stoffe
aus dem Raum oder der gefahrdeten
Umgebung

e Bedecken oder Verkleiden von
brennbaren Gegenstanden, die nicht
entfernt werden kénnen, z. B. mit
Schwei3schutzdecken

e Befeuchten des Bodens und der
brennbaren Gegenstande

¢ Abdichten von Fugen, Ritzen, Off-
nungen und Leitungsdurchgangen
zu anderen Rdumen, z. B. mit feuch-
ten oder besonders impragnier-
ten Decken oder nicht brennbaren
Dammstoffen

e Brandwache stellen mit geeignetem
Léschgerat, um mogliche Entste-
hungsbrande sofort bekdampfen zu
kdnnen

e Mehrfache Kontrollgdnge nach Ab-
schluss der Feuerarbeiten

Brand- und Explosionsschutz

9.4 Maflnahmen
gegen Brinde und
Explosionen in
Heizungen

Ursachen

An Holzfeuerungen kénnen unkontrol-
lierte Schwelbrénde auftreten, die bei
Sauerstoffzufuhr, z. B. beim Offnen der
Feuerraumtiir, zu Verpuffungen fiihren.

Beschaffenheit

Nach dem derzeitigen Stand der Tech-
nik [66]* [73]* [74]* miissen Heizkessel
fiir Handbeschickung so ausgeriistet
sein, dass bei bestimmungsgemafiem
Betrieb beim Offnen der Beschickungs-
tur keine Gefdahrdung von Personen
auftritt. Dies kann z. B. durch folgende
Mafinahmen sichergestellt werden:

Doppelverschluss, d.h. der dufiere Ver-
schluss muss gegeniiber dem inneren
Verschluss so verriegelt sein, dass der
eine erst gedffnet werden kann, wenn
der andere geschlossen ist.

Facherrad mit dariiber angeordnetem
Fillschacht. Die durch den Brennstoff
gebildete Sperrschicht sollte standig in
einer Starke von mindestens 1 m gehal-
ten werden.

Betrieb

Mafinahmen

e Beim Erkennen von Unregelmafig-
keiten nicht uniiberlegt die Feue-
rungstiir 6ffnen, sondern entspre-
chend Betriebsanleitung des Her-
stellers vorgehen

¢ Hersteller zur Uberpriifung der Holz-
feuerung einschalten, wenn sich die
UnregelmaRigkeiten haufen oder gar
Verpuffungen vorkommen

e Heizraum nicht als Lagerraum fiir
brennbare Stoffe missbrauchen, um
Brandausbreitungen zu verhindern

[24]*, [66]*, [73]*, [74]* siehe Literatur- und Quellenverzeichnis, Seite 114/115
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10. Arbeiten auf Baustellen

10.1 Risiko

Im Vergleich zu den stationdren Be-
triebsbereichen im Schreiner-/Tischler-
Gewerbe sind die Beschaftigten auf
Montagebaustellen einem besonders
hohen Unfall- und Gesundheitsrisiko
ausgesetzt. Die Tatigkeiten auf Baustel-
len sind vielféltig. Risiken bestehen auf
Baustellen der Schreinereien/Tischle-
reien insbesondere bei der Montage
von Fenstern, Tiiren, Decken und Ein-
baumdobeln, wobei folgende besondere
Gefdahrdungen festgestellt wurden:
e Abstiirze von Leitern und Geriisten
e Heben und Tragen bei der Fenster-
und Tiirenmontage
e Beriihren des Sageblattes an Geh-
rungskapp- und Tischkreissagema-
schinen sowie an deren Kombinati-
onen

Auf Baustellen ergeben sich besondere
Gefahrensituationen dadurch, dass die
Arbeiten von Beschaftigten verschie-
dener Arbeitgeber gleichzeitig oder
nacheinander ausgefiihrt werden. Des-
halb werden besondere Anforderungen
an die Koordination und Abstimmung
beziiglich der zu treffenden Schutz-
maBnahmen erforderlich. Siehe auch
,,Check fiir Sicherheit und Gesundheits-
schutz auf Baustellen®.
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10.2 Maf3nahmen vor
Auftragsvergabe

Angebot, Ausschreibung, Auftrag

Die sicherheitstechnische Verantwor-

tung beginnt mit der Priifung des Aus-

schreibungstextes und des Auftrags-

umfangs. Es ist die Frage abzuklaren,

ob z.B.

e Arbeits- und Schutzgeriiste

e Absturzsicherungen im Gebdude

e sichere Zugdnge

e ordnungsgemafie Spannungsver-
sorgung iber Baustromverteiler mit
FI-Schutzschalter

in ausreichendem Umfang vorhanden

sind. Mit dem Abschluss eines Werkver-

trages liegt die Verantwortung fiir den

Teilbereich der Baumafinahme beim

Auftragnehmer/Unternehmer. Seine

Pflichten sind:

e beherrschbare Gefahren
ausschlieBen

e flir Ordnung auf der Baustelle
sorgen

e die Sicherheit der Beschaftigten
gewdhrleisten

Hinweis: Die Baustellenverordnung
verpflichtet den Bauherrn (Auftragge-
ber) einen Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzkoordinator zu bestellen,
wenn mehrere Unternehmen auf der
Baustelle anwesend sein werden. Die-
sem Koordinator obliegt die Aufgabe,
einen Sicherheits- und Gesundheits-
schutz-Plan (SIGEPLAN) aufzustellen,
in dem die auf der betreffenden Bau-
stelle anzuwendenden Sicherheits-

und Gesundheitsschutz-Bestimmun-
gen aufgefiihrt sind. In zunehmendem
MaBe wird bei der Auftragsvergabe
dem Auftragnehmer (Schreiner/Tisch-
ler) abverlangt, diesen SIGEPLAN mit
den fiir seinen Montagebereich rele-
vanten Gefdhrdungen und geplanten
MaBnahmen zu ergdnzen. Dieser
SIGEPLAN ist vom Auftragnehmer bei
der Durchfithrung der Baumainahmen
einzuhalten. Hilfestellung fiir die von
Schreinern/Tischlern abgeforderte Ge-
fahrdungsanalyse gibt der ,,Check fiir
Sicherheit und Gesundheitsschutz auf
Baustellen®.

Koordinierung
(Darstellung der Zusammenhange)

Baustellen-Verordnung

Bauherr

T Verantwortlicher
Dritter
z.B. Architekt

10.2
Koordinator
*SIGEPLAN
eAusfiihrung

Arbeitsschutzgesetz

1. Betrieb

10.3
Abstimmung durch
Auftragnehmer/
Unternehmer

2. Betrieb

Beschiftigte




10.3 Organisationsmaf3-
nahmen vor Beginn der
Montagearbeiten auf
Baustellen

Abstimmung verschiedener Gewerke
Unternehmer, deren Leistungen auf der
Baustelle zeitlich und o6rtlich aufein-
andertreffen, haben sich mit anderen

Unternehmen abzustimmen, um gegen-

seitige Gefdhrdungen zu vermeiden.
Durch klare Absprachen ist insbeson-
dere folgendes zu regeln:

e Gegenseitiges Unterrichten tiber Be-
triebsgefahren

e Mitbenutzung von Betriebseinrich-
tungen oder von Maschinen anderer
Firmen

e Gemeinsame Benutzung von Ver-
kehrswegen und Verkehrseinrich-
tungen

e Mitbenutzung von Geriisten, Kranen
und sonstigen Einrichtungen (z. B.

sanitdre Anlagen, Erste-Hilfe-Einrich-

tungen)

e Bestellung und Anerkennung der Ko-

ordinatoren

Leitung und Aufsicht

e Bauarbeiten miissen von fachlich
geeigneten Vorgesetzten gelei-
tet werden. Diese miissen die vor-
schriftsmaBige Durchfiihrung der
Bauarbeiten gewahrleisten.

e Zur Leitung und Beaufsichtigung von
Bauarbeiten gehort auch das Uber-
priifen auf augenscheinliche Mangel
an Geristen, Leitern, Geraten und
anderen Einrichtungen, Schutzvor-
richtungen usw., die von anderen
zur Verfiigung gestellt und fiir die ei-
genen Arbeiten benutzt werden.

e Bauarbeiten miissen von weisungs-
befugten Personen beaufsichtigt
werden. Diese miissen die arbeitssi-
chere Durchfiihrung der Bauarbeiten
tiberwachen.

e Auswahl geeigneter Beschiftigter

e DerArbeitgeber hat die Beschiftig-
ten in verstandlicher Form und Spra-
che liber die zutreffenden Schutz-
maBnahmen zu informieren.

Arbeiten auf Baustellen

Weitere beispielhaft genannte

Vorbereitungsarbeiten

e Werkstiicke und Hilfsmittel wie Un-
terlegkeile schon im stationdren
Betrieb auf Maf3 schneiden bzw.
herstellen

e Zusatzliche Sicherheitseinrichtun-
gen wie Kleingeriiste, Sicherheitsge-
schirre, Leitern, Korperschutzmittel
im Fahrzeug mitfiihren

e PU-Montageschaum-Dosen in Tem-
perierkoffern transportieren und
lagern
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Arbeiten auf Baustellen

10.4 Durchfiihren der
Montagearbeiten auf
Baustellen

Vor der Aufnahme der Arbeiten emp-

fiehlt es sich, neben den o.g. Organi-
sations- und Koordinierungsarbeiten
folgende SicherheitsmaRnahmen zu

Uberprifen:

e Zugdnglichkeit der Baustelle
Sicheres und skelettschonendes
Abladen und Transportieren von
Bauelementen, z. B. Fenstern, Tu-
ren, Einbaumdbeln (siehe auch Ab-
schnitt 6.2.5)

Erreichen der Arbeitsplatze iiber
sichere Laufstege, Treppen, zumin-
dest Bautreppen, kein Materialtrans-  Verdeckung, unverschiebbar
port iiber Leitern

Wenn Geriiste bendétigt werden, Auf-
nahme ins Leistungsverzeichnis
Bereitstellung der richtigen Leitern,
z.B. Stehleitern mit einstellbaren
Holmen fiir Treppenhduser ||

Alternativen fiir Leitern vorsehen, z.B. | |

Kleingeriiste, fahrbare Arbeitsbiihnen.

Fahrbare Arbeitsbiihne
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Seitenschutz

e Absturzsicherung -

Geriiste, Anseilschutz
Uberpriifen bereitgestellter
Geriiste auf

— Stabilitat

—Verankerung

—Wandabstand max. 30 cm
—tragfdhige Beldge

—dreiteiligen Seitenschutz und
—sicheren Aufstieg

Bei kurzfristigen Montagen im Ab-
sturzbereich, z.B. beim Fensterein-
bau, Sicherheitsgeschirre mit An-
schlageinrichtung verwenden
Leitern

Etwa zwei Drittel aller Unfélle mit

Leitern ereignen sich auf Baustellen.

Die BGI 735 ,,Schreiner-/Tischlerar-
beiten auf Baustellen und Montage-
stellen” behandelt ausfiihrlich Fra-

gen zum Umgang mit Leitern.

Anseilsicherung

Arbeiten auf Baustellen

Ordnungsgeméfle Baustrom-
versorgung iiber FI-Schutzschalter
Umgang mit stationdren/
halbstationdren Maschinen
Siehe 4 ,Holzbearbeitungs-
maschinen®
Umgang mit Handmaschinen
Siehe 4.1.8 ,,Handmaschinen“
Beladen, Entladen
Neben denin 6.2.4 ,,Sicherer Trans-
port“ genannten Mafnahmen sind
auf Baustellen folgende Punkte zu-
sdtzlich zu beriicksichtigen:
—Sicherstellen, dass auf der Bau-
stelle vorhandene Einrichtungen
fiir den Materialtransport verwen-
det werden kdnnen
—Tragfahigkeit dieser Transportein-
richtungen priifen
Fenstertransport auf Baustellen
Siehe 6.2.5 ,,Schweres Heben und
Tragen“
Besondere personliche Schutzaus-
riistungen
Neben den iiblichen personlichen
Schutzausriistungen (siehe 1.9)
kommen auf Baustellen folgende
zusatzliche Korperschutzmittel zur
Anwendung:
— Gummierte Schutzhandschuhe
zum Transport von Glas
—S3-Schuhe mit durchtrittsicheren
Sohlen
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Arbeiten auf Baustellen

10.5 Priifen der Malnahmen

Fragen zum Sicherheits- und
Gesundheitsschutz

Handlungsbedarfin

kein Handlungsbedarf

Organisation

Technik
Verhalten

Arbeiten auf Baustellen

Hinweise zur Organisation

1. Sind alle Fragen der Koor-
dination und Abstimmung
der Schutzmafinahmen im
Vorfeld mit dem Auftraggeber
vereinbart?

zu erledigen durch

unter Einbeziehung von

zu erledigen bis

Zeitaufwand
[h] fiir

Arbeitssicherheit

Fachkraft fiir
Betriebsarzt

Baustellen-Verordnung

Bauherr [

102
Koordinator |
*SIGEPLAN

Losungsvorschldge/
Bemerkungen

Verantwortlicher
2 ekt

*Ausfilhrung

Arbeitsschutzgesetz

1. Betrieb

103
Abstimmung durch
Auftragnehmer/
Untemehmer

Beschiftigte

2. Betrieb

Erledigung
und Wirk-
samkeits-
kontrolle
durch/am

2. Sind z.B. die Gerister-
stellung, sonstige Ab-
sturzsicherungen sowie
Hilfseinrichtungen fiir den
Materialtransport mit dem
Auftraggeber vereinbart?

O O OO

3. Werden die Arbeiten von
einem fachlich geeigneten
Vorgesetzten geleitet und
von einer weisungsbefugten
Person beaufsichtigt?

O O OO

4. Ist bei Arbeitsbeginn sicher-
gestellt, dass sich die vor-
handenen Sicherheitsein-
richtungen (z.B. Arbeits- und
Schutzgeriiste, Zugange und
Absturzsicherungen) in si-
cherheitstechnisch einwand-
freiem Zustand befinden?

O O O0OO

Transport

5. Werden Hilfsmittel fiir den
Transport zur Verfuigung
gestellt?

O O O0OO

Kreissdgen

6. Sind der Spaltkeil und die
Schutzhaube montiert und
richtig eingestellt?

O O O0OO

7. Kénnen die Sagearbeiten in
sicherer Standposition durch-
gefiihrt werden (nicht kniend
oderin der Hocke)?

O OO0

Arbeiten auf Leitern
8. Gibt es technische Alternati-
ven zum Einsatz von Leitern?

O O O0OO

9. Sind die eingesetzten Leitern
fiir die entsprechende Arbeit
geeignet (Art der Leiter, Linge
der Leiter usw.)?

10. Sind die Mitarbeiterim Um-
gang mit Leitern sicherheits-
technisch unterwiesen?
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Anhang 1:
Literatur- und Quellenverzeichnis

(Vorschriften und Regeln)

Gesetze, Verordnungen, Richtlinien

(1]
(2]

(3]
(4]
(5]

(6]
(7]
(8]
9]
(10]
(11]
(12]
(13]

(14]

Sozialgesetzbuch SGB VI

BildscharbV 1996

Verordnung liber Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit an Bildschirmgeraten
(Bildschirmarbeitsverordnung — BildscharbV)

Arbeitsschutzgesetz ArbSchG 1996

Betriebssicherheitsverordnung BetrSichV

Gesetz fiir Betriebsarzte, Sicherheitsingenieure und andere Fachkréfte fiir Arbeitssicherheit — Arbeitssicherheitsgesetz
ASiG

Gesetz zum Schutz der arbeitenden Jugend - Jugendarbeitsschutzgesetz

Gesetz zum Schutz der erwerbstatigen Mutter — Mutterschutzgesetz MuschG

Gerdte- und Produktsicherheitsgesetz PSG mit 9. Maschinenverordnung ProdSV

11. Explosionsschutzverordnung (ProdSV)

Maschinenrichtlinie 2006/42 EG

Gefahrstoffverordnung

Larm- und Vibrationsarbeitsschutzverordnung

Arbeitsstattenrichtlinie ASR-2013-A 1.5/1,2

Technische Regeln fiir Arbeitsstadtten — Fubdoden —

Technische Regeln fiir Gefahrstoffe Holzstaub TRGS 553

Berufsgenossenschaftliche Richtlinien, Sicherheitsregeln, Merkblatter

[20]

(21]
(22]
(23]
[24]
(25]
(31]

(32]

(33]

VBG 7 j Maschinen und Anlagen zur Be- und Verarbeitung von Holz und dhnlichen Werkstoffen*

* Zuriickgezogen, siehe Kapitel 1.11.

DGUV Vorschrift 2 Betriebsdrzte und Fachkrafte fiir Arbeitssicherheit

DGUV Vorschrift 1  Grundsatze der Prdvention

BGI 739-1 Holzstaub — Gesundheitsschutz

BGI 740 Lackierraume und -einrichtungen — Bauliche Einrichtungen, Brand- und Explosionsschutz, Betrieb
BGI 739-2 Absauganlagen und Silos fiir Holzstaub und -spane — Brand und Explosionsschutz

ZH 1/3.6 Sicherheitsregeln fiir Gehrungskappsdgemaschinen*

* Zuriickgezogen

ZH 1/3.14 Sicherheitsregeln fiir Vertikalplattensdgemaschinen*

* Zuriickgezogen

ZH 1/3.16 Sicherheitsregeln fiir Frasmaschinen fiir mehrseitige Bearbeitung (Kehlmaschinen)*
* Zurtickgezogen

Europdische Normen

[40]
[41]
(42]
(43]
[44]

(45]
(47]

(48]
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DIN EN ISO 20345 Personliche Schutzausriistung — Sicherheitsschuhe

DIN EN 14387 Atemschutzgerdte — Gasfilter und Kombinationsfilter — Anforderungen, Priifungen, Kennzeichnung

DIN EN 143 Atemschutzgerdte — Partikelfilter, Anforderungen, Priifungen, Kennzeichnung

DIN EN 12941 Atemschutzgerdte — Geblasefiltergerdte mit einem Helm oder einer Haube — Anforderungen, Priifung,
Kennzeichnung

DIN EN 149 Atemschutzgerdte —Filtrierende Halbmasken zum Schutz gegen Partikeln; Anforderungen, Priifungen, Kenn-
zeichnung

DIN EN 166 Personlicher Augenschutz — Anforderungen

DIN EN 847-1 Maschinen — Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 1:

Fras- und Hobelwerkzeuge, Kreissdgeblatter

DIN EN 848-1 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Frasmaschinen fiir einseitige Bearbeitung mit drehendem
Werkzeug — Teil 1: Einspindelige senkrechte Tischfrdsmaschinen



Anhang 1: Literatur- und Quellenverzeichnis

[49] DINEN 848-3 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Frasmaschinen fiir einseitige Bearbeitung mit drehendem
Werkezeug — Teil 3: NC-Bohr- und Frasmaschinen

[50] DINEN 859 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub

[51] DINEN 860 Sicherheitvon Holzbearbeitungsmaschinen — Dickenhobelmaschinen fiir einseitige Bearbeitung

[52] DINEN 1218-1 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen - Teil 1: Einseitige
Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen mit Schiebetisch

[53] DINEN 1218-4 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen — Teil 4: Kanten-
anleimmaschinen mit Kettenbandvorschub

[54] DINEN 1807 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Bandsagemaschinen

[55] DINEN 1870-1 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissagemaschinen — Teil 1: Tischkreissagemaschinen
(mit und ohne Schiebetisch), Formatkreissdgemaschinen und Baustellenkreissdgemaschinen

[56] DINEN 1870-2 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissagemaschinen — Teile 13 und 14: Horizontale Plat-
tenkreissdagemaschinen mit Druckbalken und Vertikalplattenkreissagemaschinen

[57] DINEN 1870-3 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissagemaschinen — Teil 3: Von oben schneidende
Kreissdgemaschinen und kombinierte Kapp- und Tischkreissdagemaschinen

[58] DINEN 1870-4 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissdgemaschinen — Teil 4: Ein- und Mehrblattkreissa-
gemaschinen fiir Langsschnitt mit Handbeschickung und/oder Handentnahme

[59] DINEN 1870-11 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissagemaschinen — Teil 11: Halbautomatische und
automatische waagrecht schneidende Auslegerkreissagemaschinen mit einem Sdgeaggregat (Radialsdgen)

[60] DINEN 1870- 12 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissagemaschinen — Teil 12: Pendelkreissdge-
maschinen

[61] DINENISO 11202 Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdaten — Bestimmung von Emissions-
Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung angendherter Umgebungs-
korrekturen

[62] DINEN 12750 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Frasmaschinen fiir vierseitige Bearbeitung

[63] DINEN 619 Stetigforderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechanische Fordereinrichtungen
fiir Stiickgut

[64] DINEN 861 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschinen

[65] DINEN 620 Stetigforderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an ortsfeste Gurtférderer fiir Schiittgut

[66] DINEN 303-5 Heizkessel fiir feste Brennstoffe — manuell und automatisch beschickte Feuerungen — Nennwéarmeleis-
tung bis 500 kW

[67] DINEN 14491 Schutzsysteme zur Druckentlastung von Staubexplosionen

DIN-Normen
[70] DINEN 14491 Schutzsysteme zur Druckentlastung von Staubexplosionen

Sonstige Schriften und Regelwerke

[71] AOKBayern Gesunder Riicken im Holzhandwerk

[72] IKK Leitfaden — Bewegung und Gesundheit im Tischlerhandwerk

[73] TRD 414 Holzfeuerungen an Dampfkesseln, Ausgabe Juli 1985, zuletzt gedndert am 31. Mai 1996

[74] VDMA 24178-4 Holzfeuerungen — Sicherheitsanforderungen

[75] B. Detering et al.: Ist der deutsche Luftgrenzwert fiir Holzstaub mit einer fortschrittlichen Staubminderungstechnik in
der Praxis tiberall einzuhalten? aus: Reinhaltung der Luft 59 (1999) Nr. 11/12, Springer-VDI-Verlag

Bestimmungen der Sachversicherer

[79] VdS 2029 Holzbe- und holzverarbeitende Betriebe — Richtlinien fiir den Brandschutz

[82] VdS 2106 Richtlinien fiir Funkenerkennungs-, Funkenausscheidungs- und Funkenléschanlagen — Planung und Einbau
[84] VdS 2109 Richtlinien fiir Spriihwasser — Loschanlagen — Planung und Einbau
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Anhang 2:
Formblatter, Betriebsanweisungen, Unterweisungshilfen

Formblatt ,,Organisation, Festlegung von Verantwortungsbereichen“
Explosionsschutzdokument

Unterweisungshilfen

e Sicheres Arbeiten auf Leitern

e Sicherer Betrieb von Flurforderzeugen

e Sicherer Betrieb bei besonderen Einsdtzen von Flurférderzeugen
e Sicheres Arbeiten an Abrichthobelmaschinen

e Sicheres Arbeiten an Tischfrdsmaschinen

e Sicheres Arbeiten an Tisch- und Formatkreissagemaschinen

e Sicheres Arbeiten an Tischbandsdgemaschinen

e Sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen fiir die Holzbearbeitung

e Sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen mit Hartmetallwechselschneiden
e Sicheres Arbeiten mit Handmaschinen

e Sicheres Arbeiten mit Kettensagemaschinen

e Sicheres Arbeiten an Kantenanleimmaschinen

e Sicheres Arbeiten in Silos fiir Holzstaub und -spéne

e Sicheres Arbeiten mit Gehérschutz in Larmbereichen

e Sicherheitsschuhe tragen

Betriebsanweisungen Gefahrstoffe

e Holzstaub

e Verarbeitung von l6semittelhaltigen Lacken, Verdiinnungen, Beizen und Reinigungsmitteln
e QOle/Wachse

e Furnierleime

e Montageschaum

e Wasserlacke

Hautschutzplan

16



Anhang 2: Formblétter, Betriebsanweisungen, Unterweisungshilfen

inereien

Organisation - Festlegung von Verantwortungsbereichen

Tischlereien/Schre
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Explosionsschutzdokument
Beurteilung der Explosionsgefahrin Tischlereien/Schreinereien

Allgemeine Angaben: Tischlerei/Schreinerei

Name und Adresse des
Unternehmens

Gewerbezweig

Zustindige BG

Mitgliedsnummer

Betriebsstatte

Verantwortlich
fir die Beurteilung

Explosionsgefahr Zoneneinteilung Beur- Mindestvorschriften
S durch und Beurteilung der teilung nach.Anhang"4
2 | Explosionsgefahrdete G ) SchutzmaBnahmen ist | nach BetrSichV erfullt
8 | Bereiche Dgrsnep,fe Staube | yotailliert erfolgt in (siehe Anlage)
5 Nebel ’ speziellen Dokumenten *) . .
o ebe ja nein
D Absauganlage flr Holzstaub X |am: 72;3'2
und -spane B
D Silo/Lagerbehalter fir x |am: 723"2
Holzstaub und -spane B
. BGI
Lackierraum bzw. am:
-einrichtung X 740
D . BGI
Lacklager X am. 740
[] am:
D am:
] am:
[] am:

Anlage: Malinahmenliste zur Erfullung der Mindestvorschriften nach Anhang 4 BetrSichV

*) Anmerkung:
Geeignete Dokumentvorlagen finden sich in den Berufsgenossenschaftlichen Informationen
BGI 739-2 (Absauganlagen und Silos fur Holzstaub und -spéane) und
BGI 740 (Lackierraume und -einrichtungen fiir flissige Beschichtungsstoffe)

Datum: Unterschrift Vlerantwortlicher:
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Mindestvorschriften nach Anhang 4 BetrSichV
Tischlereien/Schreinereien

Technische MaRnahmen:

Elektrische und nicht elektrische Gerate in explosionsgefahrdeten Bereichen sind so
beschaffen, dass sie keine wirksamen Ziindquellen darstellen kdnnen.

Es sind Vorkehrungen getroffen, damit die Explosionsauswirkungen so gering wie maoglich
gehalten werden, z. B. bei Filteranlagen und Silos durch Explosionsdruckentlastung und
explosionstechnische Entkopplung (siehe BGI 739-2).

Explosionsgefahrdete Bereiche sind mit Flucht- und Rettungswegen sowie Ausgangen
in ausreichender Zahl ausgestattet, z.B. Lackierrdume (siehe BGI 740).

Organisatorische MaBRnahmen:

Zur Unterweisung der Beschaftigten in explosionsgefahrdeten Bereichen liegen vor
(2utreffendes bitte ankreuzen/ausfiillen):

|:| eine schriftliche Betriebsanweisung fir Lackierarbeiten
[ ] eine schriftliche Betriebsanweisung fiir das Verhalten im Brandfall

|:| eine schriftliche Anweisung fur Arbeiten in Silos

Die erstmalige Unterweisung der Beschaftigten ist erfolgt am ............ccccccceiiiiiiiiinnnnnn, .

Es besteht ein Arbeitsfreigabesystem fir Schweil}-, Schneid-, L6t-, Auftau-, Trenn- und
Schleifarbeiten (Erlaubnisschein).

Die regelmafige Reinigung der explosionsgefahrdeten Bereiche erfolgt in folgenden
Reinigungsintervallen:

Das Verbot von Zundquellen, wie z.B. durch Rauchen und die Verwendung von offenem
Feuer / offenem Licht, besteht.

Die Kennzeichnung der explosionsgefahrdeten Bereiche ist vollstandig.

Die Prifung der Explosionssicherheit von Arbeitsplatzen vor der erstmaligen Nutzung ist
erfolgt.

Datum: Unterschrift Verantwortlicher:
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Bewertung des Explosionsrisikos bei Tischlereien/Schreinereien
—Blatt 1 -

Der Betreiber von Arbeitsmitteln in explosionsgeféhrdeten Bereichen ist nach der Betriebs-
sicherheitsverordnung (BetrSichV) verpflichtet, eine Geféhrdungsbeurteilung vorzunehmen und
unabhéngig von der Zahl der Beschéftigten ein Explosionsschutzdokument zu erstellen. Dabei
ist das AusmaB der zu erwartenden Auswirkungen von Explosionen und die Eintrittswahr-
scheinlichkeit zu beurteilen.

In den Tabellen 1 und 2 werden die Kriterien zur Klassifizierung der Eintrittswahrscheinlichkeit
einer Explosion und deren Auswirkungen nach der Richtlinie VDI 2263, Blatt 5.1 [1] dargestellt.

Tabelle 1. Klassifizierung der Eintrittswahrscheinlichkeit von
Explosionen (Ex-WK)

mehr als einmal im Jahr

einmal im Jahr

einmal in 5 Jahren

einmal in 30 Jahren

m| o|Oo|m| >

einmal in 100 Jahren

n

einmal in 1000 Jahren

Tabelle 2. Klassifizierung der Auswirkungen von Explosionen

| Mensch: Tote oder
Umwelt: Langzeitschaden oder
Sachwerte: mehr als 10 Millionen EUR Sachschaden bzw. Ausfall
der Anlage fiir mehr als ein Jahr
Il | Mensch: Verletzte (Arbeitsunféhigkeit mehr als drei
Kalendertage) oder
Umwelt: zeitlich beschrankte Schaden oder
Sachwerte: weniger als 10 Millionen EUR Sachschéden bzw.

Ausfall der Anlage flr einige Monate

Il | Mensch: Leichtverletzte (Arbeitsunfahigkeit weniger als drei
Kalendertage) auf dem Betriebsgelande;
Belastigungen auBerhalb des Betriebsgelédndes

Umwelt: Schéaden auf dem Betriebsgeldnde oder
Sachwerte: weniger als 2 Millionen EUR Sachschaden bzw.
Ausfall der Anlage flr einige Wochen
IV | Mensch: keine Personenschaden
Umwelt: keine Umweltschaden
Sachwerte: weniger als 0,5 Millionen EUR Sachsch&den bzw. Ausfall

der Anlage fir einige Tage

Auf der Grundlage der ermittelten Eintrittswahrscheinlichkeit und der Abschétzung maéglicher
Auswirkungen einer Explosion kann ein Risikoprofilraster (Bild 1) erstellt werden, in welchem
sich das Schutzziel und das festzulegende tolerierbare Risiko bzw. das erwartete Sicherheits-
niveau durch eine Treppenlinie (schwarz, fett) darstellen lasst. Die nach sorgféltiger Bewertung
unter bzw. links der Schutzlinie eingeordneten Risiken (griner Bereich) liegen im Schutzziel
und werden daher als tolerierbar angenommen. Die Uber bzw. rechts der Schutzlinie eingeord-
neten Risiken (roter Bereich) sind hingegen nicht tolerierbar und machen zusétzliche Schutz-
maBnahmen erforderlich.



Bewertung des Explosionsrisikos bei Tischlereien/Schreinereien
— Blatt 2 —

Bild 1: Risikoprofilraster mit Schutzlinie

>

m mooO W >

v I I I

Eintrittswahrscheinlichkeit der

Explosion zunehmend

Auswirkung der Explosion zunehmend

Durch eine bundesweite Befragung von 4346 Mitgliedsbetrieben der ehemaligen Holz-Berufs-

genossenschaft im Jahr 1998 und deren statistische Auswertung wurden die Haufigkeit und die

Ursachen von Branden und Explosionen in holzverarbeitenden Unternehmen ermittelt [2].
Basierend auf dieser Untersuchung wurde die Eintrittswahrscheinlichkeit von Explosionen
(Ex-WK) und deren Auswirkungen flr Tischlereien/ Schreinereien bestimmt:

2.579 befragte Tischlereien/Schreinereien; 2.575 Betriebe ohne Explosionsereignis; 4 Betriebe
mit Explosionsereignissen; Beobachtungszeitraum: 5 Jahre.

Ergebnis: 4 Ereignisse / 5 Jahre / 2.579 Betriebe = 0,3 x 10 (0,3 Ereignisse in 1.000 Jahren)
Eintrittswahrscheinlichkeit = ,, F “. Die Auswirkungen entsprechen der Klasse ,, | “.

Gewerbegruppe Eintritts- Auswirkungen Niveau zusétzlicher
wahrscheinlichkeit Explosionen SchutzmaBnahmen
Tischlerei / Schreinerei F | gering *

* Die Eintrittswahrscheinlichkeit von Explosionen in Tischlereien/Schreinereien ist gering
(Bereich ,F“). Das sich nach Bild 1 ergebende Risiko liegt im tolerierbaren Bereich (griiner
Bereich). Damit kann das Niveau zusétzlicher SchutzmaBnahmen zur Verringerung der Ein-
trittswahrscheinlichkeit gering gehalten werden. Das heiB3t, es sind im Normalfall, neben der Ein-
haltung der Mindestvorschriften nach Anhang 4 der Betriebssicherheitsverordnung, keine
zusatzlichen technischen ExplosionsschutzmaBnahmen erforderlich. Durch organisatorische
MaBnahmen muss jedoch darauf geachtet werden, dass keine geféhrliche explosionsfahige
Atmosphare entstehen kann (z.B. durch regelméaBige Entfernung von Staubablagerungen/Ver-

schlieBen von Lack- und Ldsemittelgebinden) und dass das Verbot von Zindquellen (Rauchver-

bot und Verbot der Verwendung von offenem Feuer/offenem Licht) konsequent umgesetzt wird.

Die BGI 740 ,Lackierradume und —einrichtungen® informiert Gber bauliche Einrichtungen, Brand-
und Explosionsschutz und den Betrieb von Lackiereinrichtungen.
Die BGI 739 ,Holzstaub® gibt Informationen Uber die Arbeitssicherheit beim Erfassen, Absaugen
und Lagern von Holzstaub und dem Betrieb von Absauganlagen.

Literatur:

[1] Verein Deutscher Ingenieure VDI 2263 Blatt 5.1 — Februar 2004: Staubbrénde und Staubexplosionen
Gefahren-Beurteilung-SchutzmaBnahmen, Explosionsschutz bei Wirbelschicht-
anlagen, Hinweise und Ausfuhrungsbeispiele fur Hersteller und Betreiber
Beuth Verlag, Berlin

[2] Kremers; Becker; Detering; Ermittlung der Ursachen von Brénden und Explosionen in Mitgliedsbetrieben
Rauch; Wolf der Holz-Berufsgenossenschaft

Gefahrstoffe -Reinhaltung der Luft, Nr. 9 / 2001

Hrsg. Springer Verlag.
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Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
auf Leitern

Folgende Personen wurden {iber die sichere Benutzung von Anlegeleitern,
Podestleitern und Instandhaltungsarbeiten mit Gabelstaplern und Arbeitsbiihnen unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Sicheres Arbeiten

auf Leitern

Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

AL960111498142

Nrama 90 04 4321 104 |

Allgemeines

Arbeiten mit groBerem Umfang, hoherem
Kraftaufwand oder Schwierigkeitsgrad nicht
von Leitern ausfiihren, statt dessen Gabelstap-
ler mit Arbeitssbiihne, Hubarbeitsbiihnen, Ge-
riiste, Podestleitern einsetzen!

e Zum Erreichen hochgelegener Stellen keines-
falls auf Tische, Stiihle, Hocker, Kisten oder
Regale steigen.

Leitern vor jeder Benutzung auf ordnungs-
gemafien Zustand tiberpriifen.

Schadhafte Leitern nicht benutzen, sondern

N =35

Die Leiter muss die Austrittsstelle mindestens Anlegeleitern gegen Ausgleiten, Umfallen,

um 1m tiberragen. Umkanten, Abrutschen und Einsinken sichern,
z.B. durch Fu3verbreiterung

1Sicherungsmoglichkeit durch Anbinden oder
eine zweite Person.

Kommissionierarbeiten mit Podestleiter

Arbeitsbiihne

den Vorgesetzten informieren.

e Anlegeleitern gegen Abrutschen und Kippen
sichern.

e |eitern rechtzeitig umsetzen, um ein seitli-
ches Hinausbeugen zu vermeiden.

e Stehleitern nicht als Anlegeleitern benutzen.

e Von Stehleitern nicht auf andere hochgelege-
ne Arbeitspldtze oder Biihnen tibersteigen.

Besondere Regelungen fiir die Benutzung
von Anlegeleitern
Es darf
e kein hoherer Standplatz als 7,0 m eingenom-
men werden,
der Umfang der auszufiihrenden Arbeiten
2 Stunden nicht tiberschreiten,
e das Gewicht des mitzufiihrenden Werkzeu-
ges und Materials 10 kg nicht tiberschreiten,
die Windangriffsflache von mitgefiihrten Ge-
genstanden nicht mehr als 1,0 m2 betragen,
e von mitgefiihrten Stoffen keine zusatzliche
Gefahr, z. B. durch Verdtzen oder Verbren-
nen, ausgehen.
e Anlegeleitern diirfen als Verkehrsweg
bei Bauarbeiten nur kurzzeitig eingesetzt
werden. Dabei darf der zu iiberbriickende
Hohenunterschied nicht mehrals
5,0 m betragen.

Bilder:

1,2, 4,5: BGHM

3, 6: VS Vereinigte Spezialmobel GmbH & Co. KG
7: Steelcase Werndl AG/BGHM

8: Ladenburger GmbH

Bestell-Nr. BG 5.3.14 / 11.2013




Unterweisung iiber den sicheren

Betrieb von Flurforderzeugen

Folgende Personen wurden anhand der umseitigen Ausfiihrungen tiber
die folgenden Abschnitte unterrichtet sowie anhand der Bilder {iber
das sichere Arbeiten mit Flurforderzeugen mit Fahrersitz oder Fahrerstand

unterwiesen.
] Aligemeines
[] Verkehrsregelung

[ ] Fahrweise

[] Besondere Einsatzbedingungen

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]
[]

Frau/Herr*

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum

Frau/Herr*

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum

Frau/Herr*

Inhalt der Unterweisung

(hier Bildnummern eintragen)
Datum

Frau/Herr*

Inhalt der Unterweisung

(hier Bildnummern eintragen)

Datum

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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geb. am

Unterweisung
bestatigt

geb. am

Unterweisung
bestatigt

geb. am

Unterweisung
bestatigt

geb.am

Unterweisung
bestatigt

Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

4 x4 Merkregeln

fir die tagliche
Einsatzpriifung (o)

Taglich vor Einsatzbeginn priifen:

Fahrzeug allgemein:

1. Zustand des Fahrzeuges (Schédden, Lade- und Fiill-
zustdnde, z.B. Kithlwasser, Motordl, Batterie)

2. Hydrauliksystem (Funktion, Leckagen, Fiillstand des
Hydraulikdls)

3. Beleuchtung, Bremslicht

4. Warneinrichtungen

Speziell das Fahrwerk:

1. Reifen (Schédden, Fremdkérper, Luftdruck)

2. Funktion der Betriebs- und Feststellbremse

3. Lenkung (Spiel héchstens 2 Finger breit)

4. Griffigkeit der Pedale

Die Hubeinrichtung:

1. Fithrung des Lastaufnahmemittels (voll ausfahren,
Fiihrung beobachten)

2. Gabelzinken (verbogen, Risse, Sicherung gegen

Herausheben und Verschieben)
. Tragende Teile: auf Risse (z.B. Hubmast)
. Ketten (ausreichende und gleichméfige Spannung)

usétzliche Einrichtungen:

. Fahrerschutzdach (Schaden, Befestigung)

. Lastschutzgitter (Befestigung)

. Abgasreinigung (Fliissigkeit wechseln, Filter reinigen)

. Funktion der Sicherung am Deichselkopf bei Mitganger-
Flurférderzeugen

Bei festgestellten Schiden g BGHM

Berufsgenossenschaft

auf sofortige Abhilfe dridngen! Holz und Metall

PUWUNSN AW



Y BGHM

\ 4

Sicherer Betrieb von

Flurforderzeugen

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Nenntragféhigkeit der Flurférderzeuge niemals
iiberschreiten. Traglastdiagramm beachten.

Last am Gabelriicken anlegen, Hubmast nach
hinten neigen. Gabelzinken gleichmé&gBig belasten,
in niedrigster Stellung verfahren.

Mit hochgestellter Last nur zum Auf- und Absetzen
verfahren. Hubgeriist nur iiber Stapelfldche nach
vorn neigen.

Vor Verlassen des Flurférderzeuges Feststellbremse
anziehen und Gabeln absenken. Auf geneigten
Flachen zusétzlich durch Unterlegkeile das Wegrollen
verhindern.

Fahrerriickhalteeinrichtung (z. B. Fahrersitzgurt oder
Biigeltiir) bei jeder Fahrt benutzen.

Niemals ohne Sicht fahren. Ausnahmsweise
beim Transport hoher Lasten riickwartsfahren oder
Einweiser zur Hilfe nehmen.

Im Gefille und in Steigungen Last immer bergseitig
fiihren und nicht wenden.

Gabelstapler erst verlassen, wenn der Antrieb stillge-
setzt, die Feststellbremse angezogen, die Gabeln auf
den Boden abgesenkt und der Schliissel abgezogen
ist.

Allgemeines

e Flurforderzeuge diirfen nur von Personen
gefahren werden, die hierzu schriftlich be-
auftragt sind.

e Der Fahrer tragt die alleinige Verantwortung
fiir eine sichere Fahrweise und die Ladung.

e Sicherheitsschuhe tragen.

e Personen diirfen nur auf besonders hierfiir
ausgeriisteten Flurforderzeugen mitgenom-
men werden.

Verkehrsregelung

e Soweit nicht gesondert geregelt gilt die Ver-
kehrsregel ,,Rechts-vor-Links*.

e Nurfreigegebene Verkehrswege benutzen.

Fahrweise

e Fahrgeschwindigkeit stets so einrichten,
dass beim Auftauchen einer unvermuteten
Gefahr oder eines Hindernisses auf mog-
lichst kurzem Weg angehalten werden kann.
Vor Gefahrstellen wie Tiiren, Toren und ande-
ren uniibersichtlichen Stellen langsam fah-
ren und Warnsignal geben.

Unebenheiten der Fahrbahn vorsichtig und
unter Beobachtung der Last iberqueren.
Elektrische Verteiler, Verkehrswege, Not-
ausgdnge, Rettungswege, Feuerloscher und
Brandschutztore nicht durch abgestellte
Fahrzeuge oder Lasten verstellen.
Besondere Vorsicht auf FuBganger, die sich
in Fahrzeugndhe aufhalten.

Besondere Einsatzbedingungen

* Explosionsgefahrdete Bereiche diirfen nur
mit folgenden Flurférderzeugen befahren
werden:

Bilder:
1BGHM
2 Suffel Fordertechnik GmbH & Co. KG

3, 4,5, 7, 8 Rauch Mébelwerke GmbH/BGHM
6 Steelcase/BGHM

Bestell-Nr. BG 5.3.11/ 11.2013




Unterweisung iiber den sicheren
Betrieb bei besonderen Einsdtzen
von Flurférderzeugen

Folgende Personen wurden {iber den sicheren Betrieb bei besonderen Einsadtzen
von Flurforderzeugen unterwiesen anhand der umseitigen Ausfiihrungen
iber die Abschnitte:

[ ] Allgemeines

[ ] Verkehrsregelung

[ ] Fahrweise

[ ] Besondere Einsatzbedingungen

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]
[]

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall



Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicherer Betrieb bei besonderen

Einsatzen von Flurforderzeugen

Arbeitsbiihne gegen Abkippen und Abrutschen
formschliissig sichern (Steckbolzen mit Splint
gesichert).

Beispiel fiir Stapelunterbau: Kanthdlzer
(12 cm x 12 cm), Stapelsteine im Abstand von
ca.1 Meter.

—>O,Sm‘-_— ~>‘0,5m
=

T *

Mindestgangbreite = max. Fahrzeugbreite (inkl. Last)
+2 x50 cm (beidseitiger Sicherheitsabstand).

Instandhaltungsarbeiten mit Gabelstapler und
Arbeitsbiihne.

l
{
{

Stapelhdhe: im Freien max. 3 x Stapelbreite, in
geschlossenen Rdumen max. 4 x Stapelbreite.
Schiefstellung max. 2° (= 10 cm bei 3 m Hohe).

Gabelstapler mit Zangengreifer zum Transport von
Rundholz.

Einsatz mit Arbeitsbiihne

e Zum Auf- und Abwaértsfahren von Personen
mit der Hubeinrichtung von Flurférderzeugen
nur dafiir zugelassene Arbeitsbithnen ver-
wenden. Keine Paletten, Gitterboxpaletten
0.4d. benutzen.

e Der Einsatz mit Arbeitsbiihne ist mit folgen-
den Flurforderzeugen zuldssig:

® Bei Frontgabelstaplern darf das Gesamt-
gewicht aus Person(en), Arbeitsbiihne
und Zuladung hachstens Y5 der Nenntrag-
fahigkeit betragen.

e Vor dem Hochfahren der Arbeitsbiihne
darauf achten, dass die Umwehrung
ordnungsgemaf3 geschlossen ist.

e Standplatz in der Arbeitsbiihne nicht mit
Hilfsmitteln (Leitern, Kisten, Tritte, etc.)
erhdhen.

e Gabelstapler mit besetzter Arbeitsbhithne
nicht verfahren, aufer zum Feinpositionieren
(wenige cm) am Einsatzort.

Stapeln von Schnittholz, Platten und Paletten;
Transport von Rundholz

o Auf standsicheren Stapelunterbau achten.

e Zuldssige Stapelhdhen nicht tiberschreiten.
e Beim Anheben der Last darauf achten, dass
die Gabelspitzen oder die Last nicht an be-
nachbartem Stapelgut hdangen bleiben.

Beim Transport von groferen Schnittholz-
paketen mit Frontgabelstaplern, die die Sicht
auf den Fahrweg einschranken, darf wegen
der seitlich herausstehenden Last nicht
riickwarts gefahren werden. Stattdessen
Einweiser zur Hilfe nehmen.

Beim Transport von Rundholz mit Frontgabel-
staplern moglichst Zangengreifer verwenden.
Ansonsten Rundholz mit Gabeln in niedrigs-
ter Stellung langsam verfahren.

Bilder 1und 2: Ladenburger GmbH
Bilder 3, 4 und 5: BGHM
Bild 6: Dorn-Tec GmbH und Co. KG

Bestell-Nr. BG 5.3.13 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
an Abrichthobelmaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

128



< BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten an
Abrichthobelmaschinen

Abrichten breiter Werkstiicke mit
Schutzbriicke.

Fiigen breiter Werkstiicke mit
Schutzbriicke.

Abrichten und Fiigen schmaler
Werkstiicke mit Schutzbriicke und
Hilfsanschlag.

Abrichten kurzer Werkstiicke mit
Schutzbriicke und Schiebeholz.

Abrichten breiter Werkstiicke mit
Gliederschwingschutz.

Fiigen breiter Werkstiicke mit
Gliederschwingschutz.

Abrichten und Fiigen schmaler

Werkstiicke mit Gliederschwingschutz

und Hilfsanschlag.

Abrichten kurzer Werkstiicke mit
Gliederschwingschutz und Zufiihrlade.

Abrichten breiter Werkstiicke mit
Fiigeleiste und Klappenschutz.

Bilder: BGHM

Abrichten kurzer Werkstiicke mit
Fiigeleiste, Klappenschutz und
Zufiihrlade.

Fiigen breiter Werkstiicke mit
Fiigeleiste und Klappenschutz.

Abrichten und Fiigen schmaler
Werkstiicke mit Fiigeleiste und
Hilfsanschlag.

Einstellen
e Spanabnahme einstellen, Tisch-
und Anschlageinstellungen

Allgemeines
e Vor Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten Maschine abschalten

Werkzeuge
e Vorjedem Messerwechsel
Maschine gegen unbefugtes

e Splitter und Spdne nicht mit der
Hand entfernen.
e Maschine nur mit Absaugung be-

und gegen unbeabsichtigtes Ein-
schalten sichern.
Beschaftigungsbeschrankung
beachten.

Eng anliegende Kleidung tragen.
Sicherheitsschuhe und Gehor-
schutz benutzen.

Beim Verlassen des Arbeits-
platzes Maschine ausschalten.

Einschalten sichern.

Nur Hobelmesser mit gleichen
Abmessungen und gleichem
Gewicht einsetzen.

Vor dem Einsetzen Spannflachen
sdubern und Messer entfetten.
Messeriiberstand mit Lehre ein-
stellen (max. 1,1 mm).
Befestigungsschrauben nur mit
zugehorigem Werkzeug l6sen
und spannen.
Befestigungsschrauben nach
Herstellerangaben anziehen.

gegen Verstellen sichern.

® Messerwellenverdeckung vor
dem Anschlag fiir den Arbeits-
gang einrichten.

Betreiben

e Beim Werkstiickvorschub Hande

mit geschlossenen Fingern flach
auf das Werkstiick legen.

e Bei kurzen Werkstiicken
Zufiihrlade oder Schiebeholz
verwenden.

treiben.

e Maschine nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

Weitere Informationen finden Sie
[®#: [&] in ,Holzbearbeitungs-
i k1 maschinen TSM/M*
= ! www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.4 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
an Dickenhobelmaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen:

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

130



< BGHM

Sicheres Arbeiten an

Dickenhobelmaschinen

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

= Mindestldnge

[

(X

—_—

1@ |

2mm |calmm

Aufgrund neuerer Erkenntnisse ist der Messer-
iiberstand an &lteren Maschinen (Maschinen ohne
CE-Kennzeichnung) mit kraftschliissiger Messer-
befestigung — unabhéngig von den Angaben in der
Betriebsanleitung — aus sicherheitstechnischen
Aspekten auf 1,1 mm einzustellen.

Diese Einstellung empfiehlt sich auch an Maschi-
nen mit CE-Kennzeichnung.

Des weiteren darf die Hohenverstellung nur vor-
genommen werden, wenn sich kein Werkstiick auf
dem Maschinentisch befindet.

Erlduterung:

Allgemeines

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Maschine abschalten und gegen unbe-
absichtigtes Einschalten sichern.
Beschaftigungsbeschrankung beachten.

Eng anliegende Kleidung tragen.
Sicherheitsschuhe und Gehorschutz benut-
zen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine
ausschalten.

Bei Versuchsreihen wurde festgestellt, dass
e mit zunehmendem Schneideniiberstand auch die
Riickschlaggefahr steigt, Werkzeuge

* beim Hochfahren mit Werkstiicken auf dem Ma- e Vorjedem Messerwechsel ggf.Maschine

W‘F
Die Greif it o ind. 2 terhalb d schinentisch es zum sogenannten ,,Einsatzfrasen® n unbef Einschalten sichern.
ie Greiferspitzen miissen mind. 2 mm unterhalb des e gegen unbefugtes Einschalten siche

Schneidenflugkreises der Messerwelle liegen. o Nur Hobelmesser mit gleichen Abmessungen
und gleichem Gewicht einsetzen.

® Vor dem Einsetzen Spannflachen sdubern
und Messer entfetten.

e Messeriiberstand mit Lehre einstellen
(max. 1,1 mm).

o Befestigungsschrauben nur mit zugehorigem
Werkzeug l6sen und spannen.

o Befestigungsschrauben nach Hersteller-
angaben anziehen.

l“

max.
1,1 mm

Kraftschliissige Formschliissige

Messerbefestigung Messerbefestigung oy E'“5te“e“. . o
e Hobeldicke = Ausgangsdicke abziiglich
Messeriiberstand auf hchstens 1,1 mm einstellen, sofern in der Bedienungsanleitung Spanabnahme.

des Herstellers nichts anderes festgelegt ist.

e Dabei nicht die maximal mogliche Span-
abnahme ausnutzen (hohe Belastung der
Maschine), sondern durch mehrere Hobel-
vorgange das Endmag herstellen.

Betreiben

Mindestldnge des Werkstiickes ist der Abstand

zwischen Ein- und Auszugswalze

o Kurze Werkstiicke miissen sicher zwischen
Ein- und Auszugswalzen gefiihrt werden,
sonst Vorrichtung verwenden.

e Beim Bearbeiten von langen Werkstiicken
diirfen im Ausschubbereich keine Quetsch-
und Scherstellen entstehen.

e Splitter und Spdne nicht mit der Hand ent-
fernen.

e Maschine nur mit Absaugung betreiben.

e Maschine nur so verwenden, wie es der Her-
steller in der Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller wenden.

Hobeln breiter Werkstiicke. Durch mehrere
Hobelvorgdnge das Endmaf herstellen.

Hobeln mit Schablone. Bei nicht parallelen Flachen
geeignete Schablonen verwenden.

Weitere Informationen finden Sie

[®]4%: [/] in ,Holzbearbeitungsmaschinen
H Y TSM/M«
= ! www.bghm.de

Bilder: BGHM

Bei Maschinen mit Gliederdruckbalken diirfen
mehrere Werkstiicke gleichzeitig bearbeitet werden.

Hobeln schmaler Werkstiicke. Bei starren Einzugs-
walzen und Druckbalken maximal zwei Werkstiicke
gleichzeitig bearbeiten.

Bestell-Nr. BG 5.3.9 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
an Tischfrasmaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

132



< BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten an

Tischfrasmaschinen

Einstellen von Frashohe und Fréstiefe
mit Messuhr.

Frasen von kleinen Werkstiicken
am Anschlag mit Druck- und Schutz-
vorrichtung und Schiebeholz.

Einsetzfrasen grofer Werkstiicke mit
Riickschlagsicherung.

Bilder: BGHM

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten Maschine abschalten
und gegen unbeabsichtigtes Ein-
schalten sichern.

e Beschdftigungsbeschrankung
beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehor-
schutz benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplat-
zes Maschine ausschalten.

Werkzeuge

o Nur Fraswerkzeuge mit MAN,
einem BG-TEST Priifzeichen
oder Handvorschub verwenden.
Dies gilt auch dann, wenn Arbei-

Werkzeugverdeckung
= Bogenfeder
s __Anschlag

d

Werkzeugverdeckung soll den
Schneidenkreis des Fraswerkzeuges
im Arbeitsbereich mind. um die
Werkstiickdicke tiberragen.

— =

Frasen von kleinen Werkstiicken
am Anschlag mit Bogenfeder und
Schiebeholz.

Einsetzfrasen kleiner Werkstiicke mit
Spannlade und Riickschlagsicherung.

ten mit Vorschubapparat oder
Schiebeschlitten durchgefiihrt
werden.

Einstellen
o Fraswerkzeuge, Frasdorn-Mutter
und Zwischenringe nicht direkt

auf den Maschinentisch ablegen.

e Tischoffnung durch Einlegringe
so weit wie moglich schlieBen.

e Drehzahl nach Werkzeugangabe
einstellen. Beim Aufspannen
Fraserdorn-Mutter voll aus-
nutzen.

e Mit Einstellvorrichtung Frashohe
und Frastiefe einstellen.

e Druck- und Schutzvorrichtungen
anbringen.

Frdsen von geraden Werkstiicken am
Anschlag mit Vorschubapparat.

Frasen von Querseiten mit durch-
gehendem Anschlag, Bogenfeder und
Schiebeholz.

Frasen von geschweiften Werkstiicken
mit Anlaufring und Bogenfrashaube.

o Fiir grofie Werkstiicke Tischver-
groBerungen anbringen.

e Fiir Einsetzarbeiten Riickschlag-
sicherung anbringen.

Moglichst Vorschubapparat ver-

wenden, auch beim Probefrdasen

Betreiben

e Vorrichtungen verwenden, auch
wenn nur ein Werkstiick bearbei-
tet wird.

e Beim Werkstiickvorschub Hande
mit geschlossenen Fingern flach
auf das Werkstiick legen.

e Zum Nachschieben Schiebeholz
verwenden.

e Splitter und Spdne nicht mit der
Hand entfernen.

Fréasen von breiten Werkstiicken am
Anschlag mit Druck- und Schutzvor-
richtung.

Einstellen der Queranschldge
beim Einsetzfrasen nach Ein- und
Aussetzpunkt.

Frasen von geschweiften Werkstiicken
mit Anlaufring, Bogenfrashaube
und Vorschubapparat (nur 1 Rolle).

® Maschine nur mit Absaugung
betreiben.

e Maschine nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

Weitere Informationen finden Sie
[®]#%: [/] in ,Holzbearbeitungs-
i k1 maschinen TSM/M*
= ! www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.2 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
an Tisch- und Formatkreissagemaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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¥ BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten
an Tisch- und
Formatkreissagemaschinen

Eingreifen in den Gefahrenbereich nur
mit Hilfmittel.

Vorrichtung und Handhaltung beim
Besdumen.

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Félzen.

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten Maschine abschalten
und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

e Beschaftigungsbeschrankung
beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehor-
schutz benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeits-
platzes Maschine ausschalten.

Spaltkeileinstellung zum Sageblatt.

Sdgen schmaler Werkstiicke mit
Schiebestock.

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Absetzen von Zapfen.

Werkzeuge

® Kreissdgeblatt entsprechend
Material und Arbeitsgang aus-
wahlen.

e Nur scharfe und unbeschadigte
Kreissdgeblatter aufspannen.

Einstellen

e Spaltkeilabstand vom Kreissage-
blatt max. 8 mm.

e Spaltkeil ca. 2 mm unter der
hdchsten Sagezahnspitze.

o Befestigung des Spaltkeils
priifen.

e Beim Einsetzsdgen Queranschlag
oder Niederhalter als Riickschlag-
sicherung verwenden. Danach
Spaltkeil wieder anbringen.

I

Parallelanschlag so weit zuriickziehen,
dass ein Klemmen des Werkstiickes
vermieden wird.

Schutzeinrichtungen und Handhaltung
beim Einsetzsdgen. Sageblatt wird von
unten nach oben durch das Werkstiick
angehoben.

Betreiben

e Vorrichtungen verwenden, auch
wenn nur ein Werkstiick bearbei-
tet wird.

e Beim Werkstiickvorschub Hande
mit geschlossenen Fingern flach
auf das Werkstiick legen.

* |m Gefahrenbereich Schiebe-
stock oder Schiebeholz ver-
wenden. Dies gilt auch fiir das
Entfernen von Splittern, Spanen
und Abfallen. Verschlissenen
Schiebestock oder Schiebeholz
ersetzen.

Langssdgen von Breite mit der Hand
(Breite iiber 120 mm).

Sdgen von Leisten mit vorderer und
hinterer Sagehilfe.

Schutzhaube
immer auf
Werkstiickdicke
einstellen!

Bilder: BGHM

® Maschine nur mit Absaugung
betreiben.

e Maschinen nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

e Um Stolperstellen zu vermeiden
Sammelbehalter fiir Material-
Abfallstiicke benutzen.

Weitere Informationen finden Sie
[®]#%: [/] in ,Holzbearbeitungs-
i k1 maschinen TSM/M*
= ! www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.1/11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
an Tischbandsagemaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

136



Y BGHM

\ 4

Sicheres Arbeiten an

Tischbandsdagemaschinen

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Einstellen der Sdgeblattfiihrung.

Korrekte Lage des Bandsdgeblattes auf der
Umlenkrolle (2a), Tischeinlage zerspanbar und
auswechselbar (2b)

Quersdgen von hochkant stehenden Werkstiicken
mit Anlage am Maschinensténder.

Handhaltung beim Herstellen geschweifter Werk-
stiicke.

Sdgen von Keilen mit Keilschneidlade.

Vorrichtung und Handhaltung beim Herstellen

kreisformiger Werkstiicke. Bilder: BGHM

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Maschine abschalten und gegen unbeab-
sichtigtes Einschalten sichern.

e Beschaftigungsbeschrankung beachten.

* Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehdrschutz
benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine
ausschalten und ggf. Bandsadgeblatt gegen
Beriihren sichern.

Werkzeuge

e Gleichmafig geschrankte und scharfe Band-
sageblatter verwenden, Dicke etwa 1/1000
des Rollendurchmessers. Schmale Band-
sageblatter nur zum Sagen von geschweiften
Werkstiicken verwenden.

Einstellen

e Bandsdgeblattlauf bei zuriickgestellten Sage-
blattfiihrungen mit der Neigungsverstellung
der oberen Bandsagerolle einrichten.

e Dabei Bandséagerolle nurvon Hand drehen.
Sdgeblattfithrungen:
Seitenfithrungen bis knapp an den Zahn-
grund heranstellen. Riickenrolle so ein-
stellen, dass sie sich nur bei belastetem
Bandsageblatt mitdreht.

e Verkleidungen bzw. Verdeckungen in
Schutzstellung bringen.

e Obere Sageblattfithrung knapp tiber
Werkstiickdicke einstellen.

o Fiir grofse Werkstiicke Tischvergrofierung
anbringen.

Betreiben

e Beim Werkstiickvorschub Hande mit ge-
schlossenen Fingern flach auf das Werkstiick
legen.

e Eingreifen in den Schneidbereich des Band-
sageblattes nur mit Hilfsmittel.

e Splitter, Spane und Abfdlle nicht mit der
Hand entfernen.

e Maschine nur mit Absaugung betreiben.

e Maschinen nur so verwenden, wie es der
Hersteller in der Bedienungsanleitung vor-
sieht. Im Zweifel an den Hersteller wenden.

* Um Stolperstellen zu vermeiden Sammel-
behalter fiir Material-Abfallstiicke benutzen.

Weitere Informationen finden Sie

[®]#: [/ in ,Holzbearbeitungsmaschinen
5 h TSM/M*“
= ! www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.3 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
mit Fraswerkzeugen fiir die Holzbearbeitung

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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< BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten mit
Fraswerkzeugen

Handvorschub = Halten und Fiihren Handvorschub = Arbeiten mit dem Handvorschub = Arbeiten mit dem Handvorschub = Arbeiten mit
der Werkstiicke von Hand. Vorschubapparat. Schiebeschlitten. Handmaschinen.

Ce. |BG-TEST
& |123-123

HO 017343

I :
<=z [MAN Ed

.

Drehzahlen aus dem griinen Bereich Losen der Spannschrauben
des Diagramms wédhlen. mit vorgegebenem Werkzeug
(Imbusschliissel).

MEC |=

nischer
Vorschub

Mechanischer Vorschub = z.B. Mechanischer Vorschub =z.B. Kennzeichnung eines Fraswerkzeuges fiir Mechanischen Vorschub.

Arbeiten mit CNC Bearbeitungs- Arbeiten mit Mehrseiten-Hobel- und
zentrum. Frasmaschine. Bilder: BGHM
Einsatzbedingungen Wartung und Pflege e Spannfldchen am Korper Leichtmetallwerkzeuge nur mit
Wichtige Merkmale von Fraswerk- Betriebsanleitung beachten. und an den Messern sowie speziellen Losemitteln entharzen
zeugen auf der Tischfrasmaschine  Scharfzustand tiberpriifen. Messer- Befestigungselemente sauber (Konzentration des Reinigungs-
sind unter anderem: befestigung tiberpriifen. halten. bades und Reinigungszeit nach
e Vorschubart Messerwechsel nach Betriebs- o Als Ersatzteile nur Original- Gebrauchsanleitung beachten).
e Name oder Zeichen des Her- anleitung durchfiihren, z. B. teile oder ihnen entsprechende

stellers e Spannschrauben nur mit den Ersatzteile und Ersatzmesser
e zuldssiger Drehzahlbereich vorgegebenen Werkzeugen verwenden.
e Abmessung des Werkzeuges l6sen und festziehen.

e Derauf dem Fraswerkzeug
angegebene Drehzahlbereich
muss eingehalten werden.

¢ Vorjedem Einsatz nochmals
Messerbefestigung tiberpriifen. Weitere Inform:(t;;);;; finden Sie
[, [ in,BGI732
I b www.bghm.de
[=

Bestell-Nr. BG 5.3.5 / 11.2013




Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
mit Fraswerkzeugen mit
Hartmetallwechselschneiden

Folgende Personen wurden anhand der umseitigen Ausfiihrungen tiber

die folgenden Abschnitte unterrichtet sowie anhand der Bilder {iber

Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

das sichere Arbeiten mit Fraswerkzeugen mit Hartmetallwechselschneiden unterwiesen.

[ ] Umgang und Pflege
[ ] Vorsichtsmafnahmen

[ ] Schneidenwechsel

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

[]
[]
[]

Frau/Herr*

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum

Frau/Herr*

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum
Frau/Herr*
Inhalt der Unterweisung

(hier Bildnummern eintragen)

Datum
Frau/Herr*
Inhalt der Unterweisung

(hier Bildnummern eintragen)

Datum

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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geb.am

Unterweisung
bestatigt

geb. am

Unterweisung
bestatigt

geb.am

Unterweisung
bestatigt

geb. am

Unterweisung
bestatigt



Sicheres Arbeiten mit

Fraswerkzeugen mit

Hartmetallwechselschneiden

Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Eigenschaften von Hartmetall sind vergleichbar mit
Glas: hart und scharf (hohe Standzeiten) ...

...aber auch stoempfindlich
und sprode.

Achtung: Bruchgefahr!
Auseinanderbrechende
Schneiden durch verformten
Plattensitz oder Holzstaub-
ablagerungen und/oder
Harzansdtze am Plattensitz.
Folge: abfliegende
Schneidenteile nach
Haarrissbildung!

Werkzeuge mit Hartmetallwechselschneiden immer
in der Originalverpackung transportieren.

Beim Ein- und Ausbauen von Werkzeugen mit
Hartmetallwechselschneiden die Hande mit Hand-
schuhen oder einem Lappen schiitzen.

von Ablagerungen sdubern, z. B. Harz- und Holz-
staubablagerungen abschaben.

Bilder: BGHM

Diese Information wurde von Mitarbeitern der
Firmen Homag, IMA, Leitz, Leicht Kiichen, Leuco,
Vereinigte Spezialmobelfabriken, Wossner und
in Abstimmung mit dem Ministerium fiir Umwelt
und Verkehr Baden Wiirttemberg unter Feder-
fithrung der ehem. Holz-Berufsgenossenschaft
erstellt.

Achtung! Wendeplatten, Plattensitz und Spannkeil

Umgang und Pflege

e |Immerin der Originalverpackung transpor-
tieren.

e Nie mit den Schneiden gegen Metallober-
flachen stofen.

e Beim Ein- und Ausbauen die Hande mit
Handschuhen oder einem Lappen schiitzen.

e Mit Originalschliissel die Befestigungs-
schrauben anziehen. Nur mit Originalschliis-
sel kann das vom Werkzeughersteller vorge-
sehene Anzugsmoment eingestellt werden.

VorsichtsmaBnahmen

Bei der Kollision einer Schneide mit Werkstiick-

anschlag, Werksttickspannelement, Absaug-

haube oder bei ungewdhnlichen Gerduschen

Maschine sofort abschalten und

e alle Schneiden ausbauen und auf Haarrisse
tiberpriifen (HM-Schneide zerfallt beim Aus-
bau),

e beschddigte Spannelemente gegen Original-
teile tauschen,

e beschéadigte oder fehlende Schrauben durch
Originalschrauben ersetzen,

o Tragkdrper mit gestauchtem oder deformier-
tem Plattensitz sofort verschrotten.

Schneidenwechsel

e Betriebsanleitung des Werkzeugherstellers
beachten,

alle Schneiden austauschen (Vermeiden von
Unwucht),

Schraubenkdpfe ausblasen, um beim Losen
der Schraube einen festen Sitz des Original-
werkzeugs herzustellen,

Wendeplatten, Plattensitz und Spannkeil
von Ablagerungen sdubern,

beim Einsetzen der Schneide auf pass-
genauen Plattensitz achten,
ALU-Tragkorper nie im Alkali-Bad reinigen,
das Schérfen der Schneiden darf nurvon
Fachleuten durchgefiihrt werden.

Bestell-Nr. BG 5.3.6 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
mit Handmaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung an

[] Handkreissdgemaschinen
[ ] Handoberfrismaschinen

[ ] Handhobelmaschinen

[ ] Formfedernutfrismaschinen
[ ] Stichsdgemaschinen

[]

L]

unterwiesen.

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung des angebrachten
Maschinenplakates angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen

142



Sicheres Arbeiten

mit Handmaschinen

< BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sagen von Massivholz auf Unterlagen
mit Anschlagnoppen.

Werkzeuge fiir Handmaschinen
miissen fiir Handvorschub zugelassen
sein.

A —

—
Einfrésen von Nuten, kleine Werkstiicke
festspannen.

Bilder: BGHM

Allgemeines

e Zum Werkzeugwechsel, vor
dem Beseitigen von Stérungen
und vor Reinigungsarbeiten
Maschine von der Energiezufuhr
trennen.

e Beschdftigungsbeschrankungen
beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

Sdgen von Plattenmaterial mit
Fiihrungsschiene.

Bearbeiten von Werkstiickkanten mit
der Handoberfrasmaschine.

Einfrdsen von Nuten mit Stiitzwinkel.

e Sicherheitsschuhe, Gehdrschutz
und ggf. Schutzbrille benutzen.

e Maschinen nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

Einsetzsdgen mit Tauchkreissage und
Fiihrungsschiene mit Anschlagnocken
(als Riickschlagsicherung).

Bei Montageschnitten fiir sichere
Werkstiickauflage und prézise Werk-
zeugfiihrung sorgen.

Einsatz der Handoberfrismaschine
mit Schablone.

Sagen geschweifter Werkstiicke. Sdgen von Ausschnitten.

Maschinen grundsitzlich
mit beiden Handen fiihren

und

Werkstiicke gegen Verschieben
sichern z.B.: spannen.

Weitere Informationen finden Sie
[®]#%: [/] in ,Holzbearbeitungs-
i k1 maschinen TSM/M*
= ! www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.8 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
mit Kettensagemaschinen

Folgende Personen wurden {iber Gefahren, Schutzmainahmen,
Verhaltensregeln, Storungsbeseitigung und Instandhaltung unterwiesen.

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]
[]

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Y BGHM

Sicheres Arbeiten

mit Kettensdagemaschinen

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Beim Abldngen von Brettware im Werkstattbereich
auf sicheren Stand und auf sichere Auflage achten.
Durch eine zusétzliche Unterlage muss ein unkon-
trolliertes Durchtauchen/Schneiden der Kettensage-
maschine verhindert werden.

Die Schienenspitze darf keine anderen Werkstiicke
beriihren.

Bei Stechschnitten Sédge unter flachem Winkel zur
Werkstiickoberflache ansetzen. Beim Einstechen
standig Druck auf dem unteren Teil der Sdgekette
halten.

Gehorschutz tragen

Sicherheitsschuhe tragen

Beim Abldngen von Rundholz darf die Schienenspitze
keine anderen Stamme beriihren.

Erst wenn die Schienenspitze mehr als das Maf}

der Schienenbreite eingetaucht ist, Stechschnitt
vollstandig durchfiihren.

Augenschutz tragen

Arbeitshandschuhe tragen

Allgemeines

e Zum Sagekettenwechsel, vor dem Beseitigen
von Storungen und vor Reinigungsarbeiten
Maschine von der Energiezufuhr trennen
bzw. ausschalten.

e Beschaftigungsbeschrankung beachten
(Mindestalter 18 Jahre, bei Auszubildenden
15 Jahre).

Werkzeug

e Moglichst riickschlagarme S&dgeketten,
z.B. Hobelzahnketten mit Spandicken-
begrenzung sowie riickschlagarme Sage-
schiene verwenden.

Betreiben

e Sagekette nach Bedienungsanleitung des
Herstellers scharfen und spannen.

e Beim Transport der Maschine Kettenschutz
aufstecken.

e Unter Spannung stehendes Rundholz
zurechtriicken oder unterkeilen, um eine
plotzliche Lagednderung des Holzes bzw.
Einklemmen der Sdgeschiene zu vermeiden.

Bei Arbeiten iiber Kopf ist grundsitzlich zu
priifen, ob eine Sdbelsdge eingesetzt werden
kann.

Schutzkleidung

e Beim Ablangen von Brettware mind. Gehor-
schutz, Augenschutz, Arbeitshandschuhe
und Sicherheitsschuhe tragen.

Bei Arbeiten mit der Kettensagemaschine ist
unbedingt die Bedienungsanleitung des Her-
stellers einzuhalten.

Weitere Informationen finden Sie

[®]56: [ in ,Holzbearbeitungsmaschinen
% TSM/M*

= ! www.bghm.de

Bilder: BGHM

Bestell-Nr. BG 5.3.7 / 11.2013




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
an Kantenanleimmaschinen

Folgende Personen wurden {iber das sichere Arbeiten an
Kantenanleimmaschinen unterwiesen:

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

Gleichzeitig wurden sie zur Beachtung der im Bereich der Maschine
angebrachten Maschinenplakate angehalten.

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten an

Kantenanleimmaschinen

Betreiben

e Sicherheitsschuhe und Gehérschutz benut-
zen.

¢ Enganliegende Kleidung tragen.

e Positionsschalter mit Sicherheitsfunktion
(z. B. an Verkleidungen von Kappaggregaten
oder Werkzeugen, Lirmschutzhauben) sowie
Schutzeinrichtungen an der Werkstiickauf-
gabestelle regelméafBig auf Wirksamkeit tiber-
priifen.

e Regelmagig priifen, ob die vom Hersteller
vorgesehenen Einzelverdeckungen fiir Werk-
zeuge der Grofle der verwendeten Werkzeuge

Werkstiickaufgabe gesichert, z. B. durch eine (z. B. Kappségen, Fraswerkzeuge) entspre-

elektrisch verriegelte Pendelklappe chen und angebracht sind. Gegebenenfalls
durch passende ersetzen und montieren.

e Beim manuellen Fithren von Werkstiicken auf
Gefahrstellen (z.B. zwischen Werkstiick und
festen Maschinenteilen) achten.

e Beim Einlegen der Kanten insbesondere auf
Einzugstellen an Stachelwalze und Druck-
werk, auf Gefahr durch Kappschere und hei-
Ben Leimbehalter achten.

® Reinigungs- und Wartungsarbeiten sowie
Storungsbehebung grundsatzlich nur bei
Stillstand der Maschine und der Werkzeuge
durchfiihren.

e Bei Maschinen mit ungebremsten Werkzeu-
gen (Baujahr vor 1982) beachten, dass die

Sind die Gefahrstellen der Stachelwalze gesichert, Werden die Gefahrstellen der Werkzeugaggregate Werkzeuge sehr lange auslaufen kénnen.
z.B. mit einer elektrisch verriegelten Schutzhaube z.B. mit elektrisch verriegelten Schutzhauben (gege- Kantenqualitdt nur auRerhalb von Gefahrbe-
oder durch eine fest verschraubte Verkleidung? benfalls mit Zuhaltung) gesichert?

reichen von Hand priifen.

Einrichten
Folgende Personen diirfen die Maschine einrich-
ten:

* Nach jedem Werkzeugwechsel ist bei ge-
bremsten Werkzeugen die Nachlaufzeit zu prii-
fen. Mdngel sofort melden.

e Dynamische Aggregate (z. B. Kappaggregate)
nur bei Stillstand der Maschine einstellen.

Werden Spéne aus dem Bereich der Ziehklinge z. B. Werden die Werkzeugaggregate mit elektrisch ver- * Wenn bei laufender Maschine Ei"ge':iChtet
abgesaugt oder mit einem Spinehaken entfernt? riegelten Schutzhauben - gegebenenfalls erginzt mit werden muss, darauf achten, dass die Werk-
einer Zuhaltefunktion - gegen Erreichen gesichert? zeuge verdeckt sind.

e Nach dem Einrichten die Maschine erst dann
in Betrieb nehmen, wenn die Schutzeinrich-
tungen in Funktion sind.

Werkzeuge
o Bewegte Werkzeuge miissen immer verdeckt
sein.
® An Maschinen ab Baujahr 1982 priifen, ob die
Werkzeuge innerhalb von 10 s still stehen und
Bilder: die Zuhaltung fiir die Werkzeugverkleidung
1: IMA Klessmann GmbH wirksam ist.

2 bis 6: Biesse Deutschland
7: Schiiller Mébelwerk KG

Bei Arbeiten an Leimbehéltern Schutzhandschuhe Bestell-Nr. BG 5.3.16 / 11.2013
tragen




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Erlaubnisschein fiir Arbeiten in Silos

fiir Holzstaub und -spédne

Silo (Bezeichnung)
Art der Arbeiten
Datum/Zeitraum

Aufsichtfiihrender (Name)
SchutzmaBnahmen

1. Beschickungseinrichtung stillsetzen und gegen
unbeabsichtigtes Ingangsetzen sichern

2. Abreinigen der Filteranlage durch Betatigen des
Hauptschalters fiir die gesamte Absauganlage
verhindern. Hauptschalter abschliefien.

3. Zusatzeinrichtungen (z.B. Druckluftkanonen) stillsetzen
und gegen unbeabsichtigtes Ingangsetzen sichern.

4. Austrageinrichtung stillsetzen und gegen
unbeabsichtigtes Ingangsetzen sichern.

5. Entleeren erforderlich
6. Atemschutz erforderlich
7. Einfahren notwendig

8. Falls Einfahren notwendig, Sicherungsposten an der
Einfahreinrichtung (Name):

9. Folgendes, fiir Zone 22 zugelassenes elektrisches
Betriebsmittel verwenden:

10. Wer fuihrt die Arbeiten im Silo aus?
(Name/n):

11. Unterweisung {iber sicheres Arbeiten in Silos fiir Holzstaub

und -spdne (siehe Anlage) erfolgt am

Freigabe der Arbeiten

erfolgt am
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O erledigt

O ja
O nein

O erledigt
O ja

O nein
O ja

O nein

O ja wenn ja,Vollmaske mit Partikelfilter P2
O nein

O ja wenn ja, zur Personensicherung
QO nein Siloeinfahreinrichtung verwenden

QO entfillt

durch

durch

Unternehmer/Beauftragter



Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten in Silos

fiir Holzstaub und -spane

Erlaubnisschein fiir Arbeiten in Silos
fiir Holzstaub und -spane

Nur mit schriftlicher Erlaubnis in
Silos einfahren.

2

Einfahren in das Silo
nur mit Erlaubnis
der Betriebsleitung, nur
unter Aufsicht einer
zweiten Person und nur
mit Siloeinfahrvorrichtung

Hinweisschild am Siloeinstieg.

Beseitigen von Flie3storungen im
Silo nach Moglichkeit von aufier-
halb beseitigen, nur im Notfall
einfahren.

Einfahren mit Siloeinfahrvorrich-
tung.

Einfahrhose

Vollmaske mit Partikelfilter P2

Bilder:

1,2 und 6: BGHM

3: Fa. Standard Industrie GmbH
4: Fa. Benzenberg & Zemke GmbH
5:interlink GmbH

6: 3M Deutschland GmbH

Bestell-Nr. BG 5.3.15 / 11.2013

Vorbereitung

Weitere Zufuhrvon Spanegut in das
Silo durch Abschalten der Beschi-
ckungseinrichtung (z. B. Transport-

ventilator, Zellenradschleuse, Forder-

schnecke) verhindern.

Abreinigen der auf/im Silo befind-
lichen Filteranlage durch Betdtigen
des Haupt-Schalters fiir die gesamte
Absauganlage verhindern. (Bemer-
kung: Da die Abreinigung der Filter-

anlage nach dem Stillsetzen des Ven-

tilators automatisch anlduft, geniigt
das Abschalten des Ventilators allei-

ne nicht!). AnschlieRend gegen unbe-

fugtes Wiedereinschalten sichern!
Abschalten und Entliiften vorhan-
dener Auflockerungseinrichtungen
(z. B. Druckluftkanonen)
Abschalten des Antriebes der Aus-
trageinrichtung (z. B. Austragschne-
cke, Schubboden) und Sichern ge-
gen Wiedereinschalten.

Abkléren des Fiillstandes und der
Verteilung der Spane innerhalb des
Silos (z. B. Fiillstandsanzeige, Ein-
fiihren einer Videokamera, Offnen
von Revisionstiiren).

Arbeiten in Silos

Tatigkeiten im Inneren von Silos nur
mit schriftlicher Erlaubnis der Be-
triebsleitung durchfiihren (Erlaub-
nisschein). Die im Erlaubnisschein
aufgefiihrten speziellen Schutzmaf-
nahmen unbedingt einhalten.
Aufler den im Erlaubnisschein be-
nannten Personen diirfen keine
weiteren Personen zu den Arbeiten
im Inneren des Silos herangezogen
werden. Nur mit schriftlicher Erlaub-
nis in das Silo einfahren.
Tatigkeiten im Inneren des Silos
nur unter standiger Aufsicht einer
zweiten Person (Sicherungsposten)
durchfiihren. Nie eigenméchtig und
alleine in Silos einfahren.
Hinweisschild am Siloeinstieg

In nicht vollstandig entleerte Silos
nurvon oben her und nur bis zur
Oberkante des Fiillgutes einfahren.
Zum Einfahren in das Silo immer
Siloeinfahreinrichtung mit Siloein-
fahrhose verwenden. Einsteigen

ohne diese Einrichtungen ist nicht
zuldssig!

e Die eingefahrene Person muss solan-
ge mit dem Personenaufnahmemittel
(Siloeinfahrhose) und der Einfahr-
einrichtung verbunden bleiben, bis
sie wieder ausgefahren ist.

e Nur fiir Zone 22 zugelassene ortsver-
dnderliche elektrische Betriebsmittel
(z. B. Handleuchte) in Schutzart IP 54
oder hoher verwenden.

e Beim Einfahren in nicht entleerte
Silos Atemschutz (Vollmaske mit
Partikelfilter P2 oder fremdbeliiftete
Vollmasken) tragen. Nach Beendi-
gung der Arbeiten alle Zugédnge und
Offnungen wieder schlieBen.

Beseitigen von Stauungen

e Stauungen im Fillgut (z. B. Spane-
Briicken) nurvon oben odervon den
dafiir vorgesehene Podesten bzw.
Offnungen beseitigen.
Nie unterhalb von gestautem Fiillgut
aufhalten!

e Zum Beseitigen Hilfsmittel einset-
zen (z. B. Druckluftlanzen, Druckluft-
bohrer, Stocher-Stangen, etc.):

Arbeiten an mechanischen
Austrageinrichtungen

Beim Offnen von Zugingen bzw. Klap-
pen muss die mechanische Austrags-
einrichtung zwangsldufig abgeschaltet
werden, z. B. iber einen Verriegelungs-
schalter an der Zugangstiir. Achtung:
Bei gedffneter Zugangstiir darf die
Austrageinrichtung tber die Brennstoff-
anforderung der Heizung nicht einge-
schaltet werden konnen.

Verhalten bei Brénden im Silo

Sofort Betriebsleitung bzw. Feuerwehr
verstandigen. Ventil fiir die Wasserzu-
fuhrin die Sprithwasser-Loscheinrich-
tung 6ffnen bzw. Schlauchverbindung
zur trockenen Loschleitung herstellen.
Tiiren und Klappen im Brandfall nicht
offnen, weil durch Luftzutritt und Auf-
wirbelungen zusatzliche Explosionsge-
fahr besteht.




Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung iiber sicheres Arbeiten
in Lairmbereichen

Folgende Personen wurde anhand der umseitigen Ausfiihrungen liber das sichere Arbeiten
mit Gehorschutz in Larmbereichen unterwiesen.
Ihnen steht folgender personlicher Gehdrschutz zur Verfiigung:

[ ] Gehérschutzkapseln
[ ] Gehérschutzstopsel

[ ] Gehdrschutzwatte

[]

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

[]
[]
[]

Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb.am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt
Frau/Herr* geb. am

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

* Nichtzutreffendes bitte streichen
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Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten mit Gehorschutz

in Larmbereichen

n Sinnzellen
(Horzellen)

in der
Schnecke

Ohrmuschel

Steigbiigel
Amboss B

Schnecke *

Trommel-
fell

Hamml'er | schdelknochen
\
Gehdrgang

Ldrm kann zu bleibenden Gehérschaden
(Schwerhorigkeit, Taubheit, Ohrgerdusch) fiihren.

Nur bei richtigem Sitz von Gehérschutzstopseln wird
optimaler Schutz erreicht.

Auf Hygiene achten. Gehorschutzstopsel sind
Einmalprodukte. Dichtkissen von Gehdrschutz-
kapseln regelmaBig reinigen und bei Verhdrtung
und Beschddigung austauschen.

Bilder: BGHM

Hinweise auf Larmbereiche beachten.
Gehdrschutz immer und ununterbrochen tragen!

Bei Kapselgehdrschutz auf dichten Sitz der
Dichtungsringe achten. Gilt besonders fiir Brillen-
trager (besser Gehorschutzstépsel verwenden).

Gehorschutz auch bei kurzzeitigen larmintensiven
Arbeiten, z. B. mit Handmaschinen, tragen.

Russisch
. be3onacHo padoTaTk B WYMHOM YJYaCTKS G
MPOTUECLUYMHBIM YCTPOACTECM.

2. LLlyM MOMET NPHE0LUTE K MOCTORHHOMY
NOPAXMBHUIO CNYXE (TYrOYXOCTb, FAYXATE,
LLIYM B YLLAX).

3. OGpaTHTe AHUMAHWE HA YKa3aRWA O LLYMHEIX
yqaCcTKax. Beerga n HenpepeiBHG HOCUTE
NPOTHEOLIYMHOS YCTPONCTES!

4. ONTUMANBHER 3AWMTA AOCTUNAETCA TONLKG
MPH MPAEUNEHON NOTEAKM YiLKbLIX
IBYKOFALIMTHEIX BKNIABILIENA.

5. Mpw NPOTUEO WY MHEIX HAYLLHWKAX 0bpaTuTL
BHUMAHHE Ha RAOTHYIO NSCanKy YNNOTHEHWA,
oCOOBHHO ¥ HOCWTENER OMKOB [nyuilie
RPUMEHATL YUIHLIE SBYKOSALIMTHLIES
BKNAAbILLN).

6. OBpATATE BHMAHWE Ha rirdeHy. YilHbie
3BYKCIAWMTHLIE BKIASLILA NPUMEHHTL
TORBKO ORWH pAd. PErynApHO YMCTUTE
YNAOTHEHWA RPOTUBOLUYMHBIX HaYLUHUKOE W
FAMEHUTH WX NP TEERAEHAN W
NoBPEHAEHNA.

—_

Tiirkisch

1 Gurdltu kalici isitme bozukluklarina

(agirisitme, sagirlik, kulakta ¢inlamasi) yol

acabilir.

Guriltu sahalariyla ilgili uyarnlara dikkat

ediniz. Koruyucu kulakliklari her zaman ve

araliksiz olarak takiniz.

3 Yalnizca kulak koruyucu tikaglar dogru
birsekilde takildiginda azami koruma
saglanabilir.

4 Kapsiillt koruyucu kulakliklarda sizdirmaz
yerlerin saglam olup olmadiklarina dikkat
ediniz. Buy husus 6zellikle gozliik takanlar
icin gegerlidir (kulak koruyucu tikaglarin
kullanilmasi daha iyidir).

5 Temizlige dikkat ediniz. Kulak koruyucu
tikaglar tek kullanimliktir. Kulak koruyucu
kapsiillerin yastiklarini diizenli bir sekilde
temizleyiniz ve sertlestiklerinde veya zarar
gordiiklerinde degistiriniz.

6 Koruyucu kulakliklar el makineleri
gibi araglarla yapilan kisa siireli yogun
calismalarda da takiniz.

N

Bestell-Nr. BG 5.3.10 / 11.2013
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Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicherheitsschuhe

Nachfolgend genannte Mitarbeiter verrichten Tatigkeiten,

bei denen mit FuBverletzungen zu rechnen ist.

Sie erhielten Sicherheitsschuhe und wurden dariiber unterrichtet,
dass sie zum Tragen dieser Sicherheitsschuhe verpflichtet sind

Name, Vorname Schuhausfiihrung* DEL{T ] Unterweisung und Empfang der
Sicherheitsschuhe bestatigt

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelung hingewiesen:

[]
[]

* Schuhausfithrung S1bis S 5 nach EN 345
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Stand:

Betriebsanweisung
gemaB § 14 GefStoffV

Geltungsbereich und Tatigkeit

Freigabe

Holzstaub

Buchenholzstaub / Eichenholzstaub, Holzstaub anderer Holzarten

(vVerarbeitete HOLZArt INTTAZENT) ..ocviiiireeeereecerieeeteeeciee et e eeteeceteeeeteeeeteeeetaeeeteeeeseseesseessseensseeessseessseesseessseeessseeseeessesnseesnns

Diese Stdube entstehen bei der Be- und Verarbeitung von Holz und Holzwerkstoffen.

m Holzstdube konnen zusammen mit einer Ziindquelle und dem vorhandenen Luftsauerstoff Brande und Explosionen
ausldsen.

m Holzstdube, besonders solche von tropischen Holzern, kdnnen nach Sensibilisierung z. B. Nasenlaufen, Niesanfalle,
Anschwellen der Nasenschleimhaut, Behinderung der Nasenatmung, Hustenreiz mit spastischer Bronchitis bis hin
zum allergischen Bronchialasthma mit Luftnot hervorrufen. AuBerdem kénnen Reaktionen der Haut, z. B. Juckreiz,
Rotung, Blaschen oder Knétchen bis hin zum allergischen Kontaktekzem, auftreten. Beim ersten Anzeichen ist
unverziiglich drztlicher Rat (mdglichst beim Betriebsarzt) einzuholen.

= Buchen- und Eichenholzstaub sind als krebserzeugend eingestuft (Nasenschleimhautkrebs). Das krebserzeugende
Prinzip ist noch unbekannt. Die Staube anderer Holzer stehen im Verdacht, krebserzeugende Wirkung zu besitzen.

m Die staubemittierenden Bearbeitungsmaschinen miissen mit Absaugeinrichtungen betrieben werden; dies gilt auch
fiir Handmaschinen und Handschleifarbeitsplatze. Ist dies nicht méglich, muss Atemschutz (z. B. Filtergerdte mit
Partikelfilter nach DIN EN 143-P2 oder filtrierende Halbmasken nach DIN EN 149-FFP2) benutzt werden.

m Stauberfassungselemente sind sorgféltig einzustellen. Die Schieber in den Anschlussleitungen der nicht benutzten
Maschinen miissen geschlossen sein.

m Der Arbeitsplatz ist Wie fOlGt ZU FBINIZEN: ..ivvuiiiiieeeieeeteeeeeete ettt ettt e st e s saae s te e s saee s sae s saeessnesssnesssaeanns

m Hinweis: Nicht mit Druckluft abblasen!

Stérungen an Filteranlagen sind unter Benutzung von Atemschutzgerdten zu beheben. Im Brandfall sind die
Feuerloscheinrichtungen zu benutzen und die Feuerwehr unter Notruf 112 zu verstindigen. Glimmbrande in
Staubablagerungen nicht durch scharfen Loschmittelstrahl aufwirbeln — Staubexplosionsgefahr! Bei Branden von Silos
und Filteranlagen nur mit stationdrer Loschanlage l6schen.

Bei jeder Erste-Hilfe-Mafinahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstandigen.
Zustdndiger Arzt oder Klinik:

Fluchtweg:

Unfalltelefon:

Ersthelfer:

Holzstaub und -spdne sammeln in:

Unterschrift des Unternehmers




Unterweisung ,,Gefahrstoffe*

Die nachfolgend aufgefiihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzel-
nen Arbeitsstoffe (Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

¢ die erforderlichen SchutzmaSnahmen beachtet werden
¢ und, soweit erforderlich, persénliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Unterweisung und Empfang der personlichen

7 NI, VR D Schutzausriistung bestatigt
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Betriebsanweisung Nr. Entwurf Betrieb:
Gem. §14 GefStoffV

Druckdatum: 01.07.2010

Verarbeitung von l6semittelhaltigen Lacken,
Verdiinnungen, Beizen und Reinigungsmitteln

Losemittelhaltige Lacke wie PUR-Lacke, NC-Lacke (Nitrozellulose-Lacke) bei
Verarbeitung durch Spritzen (Airless, Airmix, Becherpistole) oder andere
Leicht Auftragsverfahren; [6semittelhaltige Verdiinnungen und Reinigungsmittel. Gesundheits-
entziindlich Wichtige Inhaltsstoffe sind Kohlenwasserstoffe (aromatisch, z.B. Xylol, Toluol, schidlich
Ethylbenzol; aliphatisch, z.B. Testbenzin), Alkohole (z.B. Butanol), Ester
(z.B. Ethylacetat, Butylacetat) und Ketone (z.B. Aceton, Methylethylketon).
Harter von PUR-Lacken enthalten Isocyanate.

Gefahren fiir Mensch und Umwelt

Dampfe und Nebel konnen mit Luft explosionsfahige Gemische bilden. Erhohte Entziindungsgefahr bei durchtranktem
Material (z.B. Kleidung, Putzlappen). Einatmen, Verschlucken (Essen, Trinken, Rauchen mit beschmutzten Handen) oder
Aufnahme durch die Haut kénnen zu Gesundheitsschdden fiihren. Kann reizen, Schwindel und Kopfschmerzen hervorru-
fen und zu Allergien fiihren. Dauerhafte Schaden moglich. PUR-Lacke: Augenschdden bei direktem Lackkontakt moglich.
Wassergefdhrdend — Eindringen in Boden, Wasser und Kanalisation vermeiden.

SchutzmaBBnahmen und Verhaltensregeln

Von Ziindquellen fernhalten. Keine offenen Flammen, nicht rauchen. Nicht auf heif3e Flachen spritzen. Nur ex-geschiitzte
und funkenfreie Werkzeuge verwenden. Elektrische Aufladung durch Erdung vermeiden. Arbeiten nur bei Frischluftzufuhr,
vor allem im Bodenbereich, engen Raumen und Behéltern, da Ddmpfe schwerer sind als Luft. Kriechende Dadmpfe kdnnen
auch bei groferer Entfernung zur Entziindung fiihren. Entstehende Aerosole und Dampfe sind wirksam abzusaugen. Vor-
ratsmenge auf einen Schichtbedarf beschrdanken. Gefafle nicht offen stehen lassen. Berithrung mit Augen, Haut und Klei-
dung vermeiden. Vor Pausen und nach Arbeitsende Hande griindlich reinigen, nach Arbeitsende Hautpflegemittel auftra-
gen. Verunreinigte Kleidung wechseln.

Augenschutz: Bei Spritzgefahr: Schutzbrille, bei PUR-Lacken: Vollschutzbrille!

Atemschutz: Gasfilter A2 (braun) mit vorgeschaltetem Partikelfilter P2. In Gruben, Schichten und Silos nur umgebungs-
luftunabhéngiges Atemschutzgerat verwenden!

Handschutz: Es gibt kein Handschutzmaterial, das gegen alle Losemittel bestdndig ist. Handschuhe (Nitril, Butylkautschuk,
Fluorkautschuk) sind nur als Spritzschutz bei kurzfristigen Arbeiten geeignet.

Hautschutz: Fiir unbedeckte Kérperteile fettfreies oder -armes Hautschutzmittel (Ol-in-Wasser-Emulsion) verwenden.
Korperschutz: Antistatische Schutzkleidung, z.B. Kleidung aus Baumwolle.

Verhalten im Gefahrenfall

Produkte sind brennbar, geeignete Loschmittel sind Kohlendioxid, Loschpulver oder -schaum. Bei Brand in der Umgebung
Behalter mit Sprithwasser kiihlen. Berst- und Explosionsgefahr bei Erhitzung. Bei Brand entstehen gefdhrliche Dampfe.
Nach Verschiitten/Auslaufen mit saugfahigem Material (z. B. Sand, Kieselgur) aufnehmen und wie unter Entsorgung
beschrieben beseitigen.

ZusStAndiZer Arzt 0der KUINTK: .........cc.ooi ittt sttt sttt see e st et et et et st s set s ses s sts s ses st ebs et aussnsass et sas sessss sessessessesasnsasass
FIUCREWES: ...t evesernesevesssnesevessnnesenessennneneess. UNFALERLEFON: L.ovineiii e

Erste Hilfe

Bei jeder Erste-Hilfe-Mafinahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt versténdigen.

Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder Augenspiillosung spiilen.

Nach Hautkontakt: Verunreinigte Kleidung sofort ausziehen. Mit viel Wasser und Seife reinigen. Keine Verdiinner fiir die
Reinigung verwenden.

Nach Einatmen: Frischluft. Atemwege freihalten: Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen. Bei Bewusstlosigkeit stabile Sei-
tenlage. Atmung und Puls kontrollieren. Bei Atem- oder Herzstillstand: sofort kiinstliche Beatmung und Herzdruckmassage.
Nach Verschlucken: Kein Erbrechen herbeifiihren. Bei Bewusstsein in kleinen Schlucken viel Wasser trinken lassen. Medizi-
nisches Kohlepulver verabreichen, Arzt rufen.

EFSERELFRT: .....ee ettt sttt st et ses e et s s et ses e et s s st ses s et 40 2 40440 2 st 40 2t S04 e0e 2 st e4e e sk ere e st eae e sesene st en

Sachgerechte Entsorgung

Nicht in Ausguss oder Miilltonne schiitten! Zur Entsorgung in verschlieBbaren, gekennzeichneten Gebinden sammeln.
Abfdlle verschiedener Lacksysteme nicht mischen.

Unterschrift des Unternehmers




Unterweisung ,,Gefahrstoffe*

Die nachfolgend aufgefiihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzel-
nen Arbeitsstoffe (Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

¢ die erforderlichen SchutzmaSnahmen beachtet werden
¢ und, soweit erforderlich, persénliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Unterweisung und Empfang der personlichen

7 NI, VR D Schutzausriistung bestatigt
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Dieser Entwurf muss noch durch arbeitsplatz- und titigkeitsbezogene Angaben ergdnzt werden.

Betrlebsanwelsung Nr. Entwurf Betrieb:

Gem. §14 GelStoftV

Ole/Wachse
(terpentinhaltig)

Gesundheits-
schéadlich

Gefahren fir Mensch und Umwelt

Einatmen und Verschiucken (Essen, Trinken, Rauchen mit beschmutzten Handen) kéinnen zu Gesundheitsschaden
fihren {Rauschzustand). Dauerhafte Schaden méglich (Entzindung der Lunge, Nieren). Kann die Atemwege, Augen,
Haut, Verdauungswege reizen. Kann zu Allergien fiihren. Kann Schwindel und Kopfschmerzen herverrufen. An der Luft
ist die Bildung von Peroxiden mégiich.

SchutzmaBnahmen und Verhaltensregein

Arbeiten nur bei Frischiufizufuhr, vor ailem im Bodenbereich! Bei Aerosolen oder Dampfen nur mit Absaugung arbettent
Nur ex-geschiitzte und funkenfreie Werkzeuge verwenden! Von Zindguellen fernhatten! Nicht rauchent Keine offenen
Flammen! Nicht auf heile Fischen spritzent Schlag und Reibung vermeiden! Vorratsmenge auf einen Schichtbedar
beschranken! Gefalte nicht offen stehen lassen! BerGhrung mit Augen, Haut und Kleidung vermeiden! Hautpfiegermittel
verwenden! Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hande grindlich reinigen! Verunreinigte Kieidung wechseln!
Augenschutz: Bei Spritzgefahr Schutzbrile mit Seltensehutz: oo
Atemschutz: Bei Uberschreitung der Grenzwerte bzw. beim Sprizauftrag:
Gasfiter A2 {braun) in Kombination mit Partikelfilter P2: ...
Handschutz: Handschuhe aus Latexmix, Nitril, Fluorkautschuk, Neopren, PVA L,
Beim Tragen von Schutzhandschuhen sind Baumwollunterziehhandschuhe empfehlenswert!
Hautschutz: Far alle unbedeckien Korperteile fettireie oder fettarme Hautschutzsalbe {Okin-Wasser-Emulsion)
’:.'-

L
'\F@

o

verwenden.
Korperschutz: Antistatische SchutzKleidung, z.B. Kleidung aus Baumwolle!

Verhalten im Gefahrenfall

Gréftete Mengen ausgelaufenss Terpentingl nur nach Anlegen von umgebungsiuftunabhangigem Atemschutzgerat und
voller Schutzkieidung beseitigenf Mit saugfahigem unbrennbaren Material (z.B. Kieselgur, Sand) aufnetmen und
entsorgen! Berst- und Explosionsgefahr bei Erbitzung der Gebinde! Produkt ist brennbar, geeignete Léschmittel sind
Kohlendioxid, Schaum, Loschpulver oder Wasser im Sprithsirahlf Bei Brand in der Umgebung Behalter mit
Sprahwasser kiihten!

Zustindiger Arzt oder Klinik:

Fiuchtwegq:
Unfalitelefon:

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hilfe-Mafnahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstindigen. [:I
Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder Augenspilidsung spalen.

Nach Hautkontakt: Verunreinigte Kleidung sofort ausziehen. Mit viel Wasser und Seife reinigen. Keine Verdunner
verwender.

Nach Einatmen: Frischlufti Atemwege freihalten; Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen. Bei BewuRtosigkeit: stabile
Seftenlage. Atmung und Puls kontrolieren. Bei Atem- oder Herzstilstand: sofort kiinstliche Beatmung und
Herzdruckmassage. Alle 10 Minuten 5 Hibe Dexamethason-Spray einatmen.

Nach Verschlucken: Bei BewuBtsein in kleinen Schiucken viel Wasser trinken lassen. Medizinisches Kohlepulver
verabreichen, Arzt rufen.
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Sachgerechte Entsorgung

Nicht in Ausgull oder Miltonne schitten! Zur Entsorgung sammeln if: ...
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Unterweisung ,,Gefahrstoffe*

Die nachfolgend aufgefiihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzel-
nen Arbeitsstoffe (Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

¢ die erforderlichen SchutzmaSnahmen beachtet werden
¢ und, soweit erforderlich, persénliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Unterweisung und Empfang der personlichen

7 NI, VR D Schutzausriistung bestatigt
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Dieser Entwurf muss noch durch arbeitsplatz- und titigkeitsbezogene Angaben ergdnzt werden.

Betriebsanweisung Nr. Entwurf | Betrieb:
Gem. §14 GefStoliV

Furnierleime
(Harnstoff-, Melamin- und Phenolharzleime)

Gesundheits-
schadlich

Gefahren fir Mensch und Umwelt

Einatmen, Verschlucken {Essen, Trnken, Rauchen mit beschmutzten Hinden) oder Aufnahme durch die Haut kénnen
zu Gesundheitsschaden fihren. Reizt die Atemwege, Augen, Haut, Verdauungswege. Kann zu Allergien fGhren. Staub
kann mit Luft explosionsfahige Gemische bilden. Bei pulverférmigen Produkten ist beim Ansetzen des gebrauchsfertigen
Leimes Staubbitdung zu vernmeiden! Dosierung und Anwendungshinweise sorgfaltig beachten.

Wassergefahrdend - Eindringen in Boden, Gewasser und Kanaksation vermeident

SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln

Arbeiten bei Frischlufizufuhri Bei Dampfen nur mit Absaugung arbeiten! Staubentwicldung vermeiden! Nicht mit anderen
Produkten oder Chemikalien mischen! Vorraismenge auf einen Schichtbedarf beschranken! Gefale nicht offen stehen
lassen! Berihrung mit Augen, Haut und Kleidung vermeiden! Produktreste ven den Handen entfernen! Nach
Arbeitsende und vor jeder Pause MHande grindiich reinigent Hautpfiegemiitel verwenden! Nach Arbeitsende Kleidung
wechseln! Verunreinigte Kieidung wechseln! StraRenkieidung getrennt von Arbeitskleidung aufbewahren!

Augenschutz; Bej Spritzgefahr Schutzbrlle mit Seflenschulz: ... e,
Atemschutz: Bei starker Staubentwicklung, z. B. beim Schitten, Abfillen und Mischen grélerer Mengen, ‘?';’2-‘
Partikeffilter P2 (wei). . =

Handschutz: Handschuhe aus Butyikautschuk .................................................................................................. @

Beim Tragen von Schutzhandschuhen sind Baumwollunterzishhandschuhe empfehlenswert!
Hautschutz: Fir alle unbedeckten Kérperteile fetthaltige Hautschutzsalbe verwenden!

Verhalten im Gefahrenfall

Nach Verschitten pulverférmiger Produkte unter Staubvermeidung aufnehmen und entsorgen! Nach Verschiitten des
anwendungsfertigen Produkies mit saugfahigem Material {z. B. Sadgemehl ader Universalbinder) aufnehmen und, wie
unter Entsorgung beschrieben, behandelnt

Bei Erhizung enistehen gefahidiche Dampfe! Produkt ist brennbar, geeignete Léschmittel sind Wasser, Schaum,
Kohlendioxid, Trockenlischmittelf

Zustindiger Arzt oder Klinik:

Fluchtweg:
Unfalltelefon:

Erste Hilfe

Bei Jeder Erste-Hilfe-MaRnahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstindigen. |
Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder Augenspilldsung spdlen. [:
Nach Hautkontakf: Verunreinigte Kleidung sofert ausziehen. Mit viel Wasser und Seife reinigen. -
Nach Einatmen: Frischluft! Atemwege freihalten; Zahnprothesen, Erbrechenes entfernen.

Nach Verschiucken: Kein Erbrechen herbeifihren. In kleinen Schiucken viel Wasser trinken! Kaine Hausmittel, Arzt
rufen.

Ersthelfer: ..............ccccooceo o0

Sachgerechte Entsorgung

Nicht in Ausgul’ oder MGlitonne schiitten! Zur Entsorgung Sammeln I ..o e e e eeee e

Unterschrift des Unternehmers
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Unterweisung ,,Gefahrstoffe*

Die nachfolgend aufgefiihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzel-
nen Arbeitsstoffe (Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

¢ die erforderlichen SchutzmaSnahmen beachtet werden
¢ und, soweit erforderlich, persénliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Unterweisung und Empfang der personlichen

7 NI, VR D Schutzausriistung bestatigt
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Dieser Entwurf muss noch durch arbeitsplatz- und tatigkeitsbezogene Angaben ergdnzt werden.

Befrlebsanwelsung Nr. Entwurf Betrleb:

Gem. §14 CefSioffyv

Montageschaum
Das Produkt enthilt Diphenylmethan-4,4'-diisocyanat {MDI).

Gesundheits-
schadlich

Gefahren fiir Mensch und Umwelt

Einatmen und Verschiucken {Essen, Trinken, Rauchen mit beschimutzten Hénden) kénnen 2u Gesundheitsschaden
fuhren. Kann zu Allergien fithren. Reizt die Atemwege, Haut, Verdauungsorgane. Gesundheitsschaden in Form van
Bronchitis, Lungenadem mdglich. Kann Schwindel und Kopfschmerzen hemvorrufen. Beschwerden kénnen auch erst
spater auftreten.  Sensibilisiete Perscnen  kdnnen schon auf sehr geringe Konzentrationen an
Diphenyl-methan-4,4'-diisocyanat reagieren und diifen deshalb keinen weiteren Kontakt mit diesem Stoff haben. Der
Behdlter steht unter Druck. Erist vor Erwarmung tber 50°C zu schitzen. Bei hoheter Erwarmung besteht Berstgefahr,
Wassergefiahrdend - Eindringen in Boden, Gewasser und Kanalisation vermeiden!

SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln

Arbeiten nur bei Frischiufizufuhr (Fenster und Tisen é&ifnen)l Verspritzen vermeident Vorratsmenge auf einen
Schichtbedarf beschranken! Die unter “Verhatten im Gefahrenfal® angegebene Vernichterddsung in ausreichender
Menge bereithattenl Berthrung mit Augen, Haut und Kleidung vermeiden! Produkireste von den Handen entfernen!
Nach Arbeitsende und vor jeder Pause Hande grindlich reinigen! Hautpflegemittel verwenden! Verunreinigte Kleidung
wechseln! Straflenkleidung getrennt von Arbeitskleidung aufbewsahren!

Augenschutz: Schutzbrille mit SeftenSChUE: ... e
Atemschutz: Kombifiltar B1-P2 {QrauMwWeill): .. ..o e i iee oo e e nie e et ra e e e e e e rra e rranh g aeesaar o -
Bei unklaren Verhzlftnissen, z. B. in engen Raumen, Silos, Schachten, nur umgebungs{uﬂunabhanglges
Atemschutzgerat verwenden! @
Handschutz: Handschuhe aus PV, PVA e e oo et ae TR
Hautschutz: Fir alle unbedeckien Kérperteile fettfreie oder fettarme Hautschutzsalbe \.rerwenden ...................

Kérperschutz: Geschlossene Arbeitskieidung tragen.

Verhalten im Gefahrentall

Ausgelaufenes oder verschittetes Produki mit einem aufsaugenden, nicht brennbaren Material (Sand, Erde, Kieselgur)
abdecken. Abgedeckies Material mit Vernichteridsung (90 % Wasser, 10 % konz. Ammoniak} (bergiefien und
mindestens 10 Minuten einwirken lassen. Anschiie3end in einen affenen Behalter geben und mindesiens 2 Tage stehen
lassen, dann wie unter "Enisorgung’ angegeben verfahren. Schadenstelle mit viel Wasser oder Verichterdsung
nachwaschen! Bei Brand in der Umgebung Behilter mit Sprihwasser kihlen! Bei Brand entstehen geféhriche Dampfet
Geeignete Loschmittel sind Kohlendioxid, Léschpulver, Schaum, bei grofieren Branden auch Wasser im Sprihsirahl!
Berst- und Explosionsgefahr bei Erhitzung der Gebinde!

Zustiindiger Arzt oder Klinik:

Fluchtweq:

Unfailtelefon:

Erste Hilfe

Bei jeder Erste-Hilfe-MaBnahme: Selbstschutz beachten und umgehend Arzt verstéindigen. |
Nach Augenkontakt: 10 Minuten mit Wasser oder Augenspillésung spiilen. [:
Nach Hautkontakt: Mit viel Wasser und Seife reinigen. Stark verunreinigte Kleidung ausziehen. -
Nach Einatmen: Frischluft! Bei Atem- oder Herzstillstand: sofort kiinstiiche Beatmung und Herzdruckmassage. Alle 10
Minuten 5 Habe Dexamethason-Spray einatmen. Atemwege freihalten: Zahnprothesen, Erbrochenes entfernen. Bei
Bewufltiosigkeit: stabile Seitentage. Atmung und Puls kontrollieren.

Nach Verschlucken: Medizinisches Kohlepulver verabreichen. Kein Erbrechen herbeifihren. Bei Bewuftsein in klzinen
Schiucken viel Wasser trinken lassen, Arzt rufen.
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Sachgerechte Entsorgung

Nicht in Ausgul® oder Miilltenne schiften! Zur Entsorgung sammeln 1 ..o

GISHEAL 1193 Unterschrilt des Unternehmers
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Unterweisung ,,Gefahrstoffe*

Die nachfolgend aufgefiihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzel-
nen Arbeitsstoffe (Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

¢ die erforderlichen SchutzmaSnahmen beachtet werden
¢ und, soweit erforderlich, persénliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Unterweisung und

7 NI, VR Deii Empfang der Sicherheitsschuhe bestatigt
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Dieser Entwurf muss noch durch arbeitsplatz- und titigkeitsbezogene Angaben ergdnzt werden.

Betrlebsanweisung Nr. Entwurf I Betrfeb:
Gem. §14 GelStoffy

Wasserlacke
auf der Basis von
wasserverdiinnbaren/wasserléslichen
Kunstharzen

Gefahren fiir Mensch und Umwelt

Teilweise ausgehértete Lacke sind brennbar, Soweit Wassetlacke einen Flammpunkt besitzen, sclte dieser mindestens
15°C (ber der Verarbeitungstemperatur liegen, damit bei der Verarbeitung und Lagerung ZGndgefahren durch
explosionsfahige Dampf-/Lufi-Gemische ausgeschlossen gind.

Gesundheitsschidlich beim Einatmen und Verschlucken (z. B. auch beim Essen und Rauchen mit beschmutzten
Hénden), kann nach Einatmen von Aerosolen Retzung der Schleimhaute verursachen. Reizt Haut und Augen. Entfettet
die Haut und kann dadureh zu HautentzOndungen ftihren. Inhattsstoffe konnen Gber die Haut und die Atemwege in den
Kérper gelangen und zu Gesundheitsschaden fuhren.

Woassergefahrdend - Eindringen in Boden, Gew#sser und Kanalisation vermeiden?

Schutzmafnahmen und Verhaltensregeln

BrandschutzmaBnahmen vorsehen, Ziindguellen (z. B, offene Flamme, heife Oberfldche} fernhalten. Fiur wirksame
technische Be- und Entiftung bei der Verarbeitung sorgen; entstehende Aerosole und Dampfe sind wirksam
abzusaugen. Behdslter dicht geschlossen halten und an einem k(hlen, gut gellifieten, frostsicheren Ort aufbewahren.

Atemschutz: Bei Spritzauftrag Atemschutzgerat mit Kombinationsfiter A2/P2 DeNUZEN. ... ieeiiee s
Augenschutz: Bei Spritzgefahr Schutzbrilie mit SeftensChulz: ...t e e
Handschutz: Schutzhandschuhe aus Butylkautschuk, ...oviiniireirennee

Hautschutz: Vorbeugender Hautschutz erfordedich.

Far unbedeckte Kérperteite "Wasser-in-OF -EmulSion VEIWERGEIT ... ... i srsessssssssesssensssnnssssesssesssessssiees

Im Arbeitsraum nicht essen, tinken, rauchen; keine Lebensmittel aufbewahren. Vor den Pausen und bel Arbeilsende
Hénde waschen. Kontakt mit Haut und Augen vermeiden, Aerosole, Dampfe und Nebel nicht einatmen.

Verhalten im Gefahrenfall

Nach Verschitten/Auslaufen mit saugfahigem Material (z. B. Sand oder Kieselgur) aufriehmen und beseftigen wie unter
Entsorgung beschrieben,

Léschmittel, TrockenlSschmittel, Schaum, Kohlendioxid

Bei Brand in der Umgebung Behaiter mit Wasser kUhlen. Bei Brand entstehen geféhriche Dampfe/Gase.

Zustindiger Arzt oder Kllnik:

Fluchtweg:
Unfalltelefon:

Erste Hilfe

Bel jeder Erste-Hife-MaSnahme: Selbstschut? beachien und umgehand Arzt verstindigen,

Nach Hautkontakt: Mit Wasser abwaschen und reichlich nachspllen,

Nach Augenkontakt: Ca, 10 Minuten reichlich mit Wasser spllen, Augenarzt aufsuchen,
Nach Einatmen: FUr Frischluft sorgen, bei anhattenden Beschwerden Arzt hinzuziehen.
Nach Verschiucken: Sofort Arzt rufen.

Nach Kleidungskontakt: Beschmutzte Kleidung entfernen.

BES O o ettt e eeeeeiteeeiee e —eseeeteeereeasaanradaran e raanas rordenaaanaeaeasbesreserres

Sachgerechte Entsorgung

in bestandigen, verschlieBbaren und gekennzeichneten Gef&len Sammeln: ......ocveiv v e

Unterschnlt des Unternchmers
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Unterweisung ,,Gefahrstoffe*

Die nachfolgend aufgefiihrten Mitarbeiter, die mit Gefahrstoffen umgehen, wurden durch Betriebsanweisung(en) der einzel-
nen Arbeitsstoffe (Zubereitungen) dariiber unterrichtet, dass beim Umgang mit diesen Arbeitsstoffen

¢ die erforderlichen SchutzmaSnahmen beachtet werden
¢ und, soweit erforderlich, persénliche Schutzausriistungen, z. B. Atemschutz, Schutzhandschuhe, benutzt werden.

Uber die Betriebsanweisung(en) bin ich ausfiihrlich unterrichtet worden (mindestens jahrlich):

Unterweisung und Empfang der personlichen

7 NI, VR D Schutzausriistung bestatigt
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Hautschutzplan fiir Schreiner/Tischler und Mobelfertigung

Geeignete Produkte verschiedener Hersteller

Stand: 07/2013

In der Tabelle ist nur eine Auswahl der auf dem Markt befindlichen Produkte wiedergegeben. Sie erhebt keinen Anspruch auf Voll-

standigkeit und stellt auch keine Auswahl besonders geeigneter Produkte dar.

Hautgefahrdung

Typische, wechselnde
Schreinertatigkeiten im Maschinen-,
Bank- und Lackierraum

Bankraum und Lackierraum, Tatigkeiten
mit stark anhaftenden Arbeitsstoffen, z. B.
Leime, Kleber, Lacke

Umgang mit Wasserlacken,
Wasserbeizen

Montage und Arbeiten; Einwirkung von
kalkzementhaltigen Baustdauben, kiinst-
lichen Mineralfasern, Umgang mit Dicht-
massen (z.B. silikonhaltig), Montage-
schaume

Hautschutz

vor Arbeitsbeginn,
nach Pausen

A. Sineprint/Dualin

B: Lordin Multi Protect
C: Stokoderm 4
D:Herwesan All-in-one

A: Sansibon

B: Lordin protect T
C: Arretil

D: Herwesan Pro

A: Sineprint

B: Lordin Aqua Protect
C: Stoko Protect +

D: Herwesan All-in-one

A: Sansibon

B: Lordin Multi Protect
C: Stoko Emulsion

D: Herwesan All-in-one

A:Topscrub soft

B: Lordin liquid

C: Solopol econ line
D: Sedasan

A: Rapituff

B: Lordin fluid spezial
C: Slig spezial

D: Vertulin Spezial

A: Stephalen vital
B: Lordin liquid
C: Praecutan plus
D: Sedasan

A: Rapituff

B: Lordin liquid

C: Solopol Eco line

D: Herwe Orange fresh

A: Peter Greven Physioderm GmbH, Procter- und Gamble-Straf3e 26, 53881 Euskirchen
B: Peter Greven Physioderm GmbH, Procter- und Gamble-Straf3e 26, 53881 Euskirchen

C: Chem. Fabrik Stockhausen GmbH, Bakerpfad 25, 47805 Krefeld

D: HERWE - Chem.-techn. Erzeugnisse GmbH, Kleines Feldlein 20, 74889 Sinsheim-Diiren

S0

(@
D:

: cUrea soft creme oder

Physioderm Créme

: Lordin Care P

oder fiir die trockene Haut
Lordin Care S
Stokolan classic

: Herwe Cura

cUrea soft creme oder
Physioderm Créme

: Lordin Care P

oder fiir die trockene Haut
Lordin Care S
Stokolan classic

: Herwe Cura

: cUrea soft creme oder

Physioderm Créme

: Lordin Care P

oder fiir die trockene Haut
Lordin Care S

: Stokolan classic
: Herwe Cura

: cUrea soft creme oder

Physioderm Créme

: Lordin Care P

oder fiir die trockene Haut
Lordin Care S

Stokolan classic

Herwe Cura

165



Hautschutz

Die Pflege der Haut und der Schutz der
Haut gegen Erkrankungen spielen im
taglichen Leben und besonders bei der
beruflichen Tatigkeit eine wichtige
Rolle. Die Haut besitzt zwar eine natiirli-
che Abwehrkraft gegen schddliche Ein-
wirkungen, doch darf diese Fahigkeit
nicht tiberschatzt und iiberbeansprucht
werden. Besonders wichtig ist es, diese
Abwehrkraft durch betrieblichen Haut-
schutz, milde Hautreinigung und Haut-
pflege zu unterstiitzen.

Schutzhandschuhe, die bei vielen Ar-
beiten getragen werden miissen, sind
vor Gebrauch sorgfaltig auf Sauberkeit
des Handschuhinneren und Unver-
sehrtheit zu priifen. Empfehlenswert ist
die Benutzung von Schutzhandschuhen
mit Textil-Innenfutter oder in Verbin-
dung mit Unterziehhandschuhen aus
Baumwolle.

Bei auffdlligen Hautverdnderungen
sollte sofort drztlicher Rat eingeholt

werden. In diesem Fall sollte der Arzt
iiber die weitere Anwendung von
Hautschutz entscheiden.

166

Vor Beginn der Arbeit mit hautschadi-
genden Stoffen ist die saubere Haut mit
einem geeigneten Hautschutzmittel zu
schiitzen. Dadurch soll verhindert wer-
den, dass schadigende Stoffe in die
Haut eindringen oder dass sie durch
Flissigkeiten entfettet wird.

Sowohl fetthaltige (wasserunldsliche)
als auch fettfreie (wasserlosliche) Haut-
schutzmittel konnen die natiirliche
Schutzwirkung der Haut verstarken und
diese funktionsfahig erhalten. Dies gilt
nicht nur fiir die Hdnde, sondern auch
fiir alle freien, ungeschiitzten Hautpar-
tien (z.B. Unterarme).

Eine zusatzlich gewiinschte Wirkung

der Hautschutzmittel ist die leichte Rei-

nigung nach getaner Arbeit.

Nach der Arbeit miissen die Hande
bzw. die verschmutzte Haut griindlich
von anhaftendem Schmutz und von der
vorher aufgetragenen Schutzschicht
befreit werden. Zur Reinigung ist am
besten warmes Wasser zu verwenden.
Die Wahl des Reinigungsmittels rich-
tet sich nach der Art und dem Grad der
Verschmutzung. Es soll zwar seinen
Zweck erfiillen, trotzdem aber die Haut
so weit wie moglich schonen. Grobrei-
nigungsmittel sind daher nur dann zu

Nach der Reinigung ist die Anwendung
eines Hautpflegemittels dringend erfor-
derlich.

Wasserldsliche Hautschutzmittel (Ol-
in-Wasser-Emulsionen) sind geeignet
beim Umgang mit wasserunldslichen
Gefahrstoffen. Sie sind zu verwenden
bei Arbeiten mit organischen Lésemit-
teln, Mineraldlen und Fetten, Olfarben,
Kunstharzen, Klebstoffen. Bei diesen
Arbeiten ist hdufig zusatzlicher Schutz
durch Chemikalienschutzhandschuhe
erforderlich.

Wasserunldsliche Hautschutzmittel
(Wasser-in-Ol-Emulsionen) sind geeig-
net beim Umgang mit wasserléslichen
Gefahrstoffen und wassrigen Losungen
wie Sauren, Laugen, Kiihlschmierstoff-
Emulsionen, l6semittelfreien Wasch-
und Reinigungsmitteln.

verwenden, wenn auch wirklich grobe
Verunreinigungen zu entfernen sind.
Als Handwaschpasten sollten nur sol-
che verwendet werden, die neben einer
moglichst milden Seifengrundlage bzw.
einem synthetischen Waschrohstoff ein
hautschonendes Reibemittel, z. B. Wal-
nussschalenmehl oder feines Kunst-
stoff-Granulat, enthalten. Oberster
Grundsatz sollte sein, méglichst milde
Mittel zu verwenden.

Erst die richtige Wahl der geeigneten
Mittel fiir Hautschutz, Hautreinigung
und Hautpflege kann Hauterkrankun-
gen weitgehend verhindern.



Anhang 3:

Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten
zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und
Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Tabelle 1: Fraswerkzeuge fiir Handvorschub

nach Betriebssicherheitsverordnung nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit EN 847-1 [47] in Verbindung mit VBG 7j [20]

Name oder Zeichen des Herstellers
Vorschubart

Hochstdrehzahl oder zuldssiger Drehzahlbe-
reich (z.B. n 6000-9000)

Herstellungsjahr (kann auch verschliisselt sein)
Abmessungen (Schneidenflugkreisdurchmes-
ser x Schneidenbreite x Bohrungsdurchmesser)
z.B.125x40x 30

Kurzzeichen der Werkzeugschneidstoffgruppe

ja, oder Lieferers

,»MAN“ und ggf. BG-TEST-Priifzeichen

ja

nein, jedoch nach Produkthaftungsgesetz

ja

ja, bei einteiligen Werkzeugen und Verbund-
werkzeugen

ja
,,HANDVORSCHUB“ bzw. BG-TEST-Priifzeichen

ja

ja, ab Herstellungsjahr 1988

nein

nein

Tabelle 2: Fraswerkzeuge fiir mechanischen Vorschub

I P Y T vch Va7 2o

Name oder Zeichen des Herstellers
Vorschubart

Hochstdrehzahlz.B. n max. 9000
Abmessungen (Schneidenflugkreisdurchmes-
ser x Schneidenbreite x Bohrungsdurchmesser)

z.B.125x40x 30

Kurzzeichen der Werkzeugschneidstoffgruppe

ja, oder Lieferers
»MEC“
ja

ja

ja, bei einteiligen Werkzeugen und Verbund-
werkzeugen

ja
,»MECH. VORSCHUB*
ja

nein

nein
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Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Tabelle 3: Abrichthobelmaschinen

Werkzeug

Abstand Schneidenflugkreis
Tischlippen

Mindest-Tischldange

Parallelanschlag

flacher Hilfsanschlag

Spanabnahme

Schutz gegen Beriihren vor dem
Anschlag

Schutz gegen Beriihren hinter dem
Anschlag

Schutz unter dem Tisch

Auslaufzeit

Einrichtbetrieb

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 859* [50]

runde Messerwelle nach EN 847-1

3+2mm

bei Arbeitsbreite
< =600 mm Lange = 4x Arbeitsbr.
> 600 mm Ldnge = 2400 mm

bei Arbeitsbreite

< =260 mm Lange = 2,3x Arbeits-
breite

Hohe mind. 120 mm

> 260 mm Ldnge = 1100 mm
Hohe mind. 150 mm

20-25 mm hoch, mind. 60 mm
breit

Sonderausstattung (nicht im Liefer-
umfang enthalten!)

maximal 8 mm

bei Arbeitsbreite

< =100 mm: Schutzbriicke oder
Schwingschutz

> 100 mm: Schutzbriicke

Schutz iiber der Messerwelle, der
bei Anschlagverstellung selbsttatig
mitgefiihrt wird

Verkleidung, Stellungsiiberwa-
chung und Verriegelung von Tiiren

Max. 10 Sekunden;

Ausnahme bei sehr grofRen Ma-
schinen (Hochlaufzeit > 10 s)
gebremste Auslaufzeit max 30 s
und Hochlaufzeit < Auslaufzeit

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-

nung in Verbindung mit VBG 7j [20]

ab Baujahr 1980 bis 1994

runde Messerwelle

maximal 5 mm

bei Arbeitsbreite

> =250 mm Ldnge = 1000 mm
>=315mm Lange = 1800 mm
> =400 mm Lange =2500 mm

bei Arbeitsbreite

> =250 mm Ldnge =700 mm

> =315 mm Ldnge =850 mm

> =400 mm Ldange =1100 mm
> =315 mm Hohe mind. 140 mm

20-25 mm hoch, mind. 60 mm
breit

in der Hohe verstellbare oder seit-
lich verschiebbare Verdeckung,
Glieder-Schwingschutz, Schwing-
schutz, Klappenverdeckung mit
Fligeleiste

Schutz iiber der Messerwelle, der
bei Anschlagverstellung selbsttatig
mitgefiihrt wird

Verkleidung

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
[ab Bauj. 1982], z.B. durch Brems-
motor oder elektrische Bremsein-
richtung

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7] [20]
bis Baujahr 1979

runde Messerwelle

sollte maximal 5 mm betragen

ausreichend lang

muss vorhanden sein,
ausreichend lang und hoch

20-25 mm hoch,
mind. 60 mm breit

in der Hohe verstellbare oder seit-
lich verschiebbare Verdeckung,
Glieder-Schwingschutz, Schwing-
schutz, Klappenverdeckung

mit Fligeleiste

Schutz tiber der Messerwelle, der
bei Anschlagverstellung moglichst
selbsttatig mitgefiihrt wird
Verkleidung

keine Forderung
(Nachriistung ist anzustreben)

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-

Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Tabelle 4: Tischfrasmaschinen

Fraserdorn, Frasspindel

Schutz unter dem Tisch

Tischgrofe, Tischverldngerung

Auslaufzeit

Typschild

Drehzahlschaubild,
Drehzahlanzeige

Einrichtbetrieb

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 848-1* [48]

Durchmesser siehe EN 848-1
(Tabelle 1) Sicherung gegen Lésen
des Werkzeuges beim Hochlaufen
bzw. Abbremsen

Verkleidung, Stellungsiiberwa-
chung und Verriegelung von Tiiren

siehe EN 848-1 (Tabelle 2)

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung

mit Kenndaten

Anzeige der gewdhlten Drehzahl
vor dem Einschalten, Drehzahl-

schaubild fiir Riemenumlegung

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
ab Baujahr 1980 bis 1994

mindestens 30 mm Durchmesser,
Sicherung der Werkzeugbefesti-
gung fiir Bremsvorgange

Verkleidung

ausreichend grof}
erforderlich, wenn Werkstiicke auf
dem Tisch nicht sicher aufliegen

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
[ab Bauj. 1982], z.B. durch Brems-
motor oder elektr. Bremseinrichtung

mit Kenndaten

Anzeige der gewahlten Drehzahl
vor dem Einschalten, Drehzahl-

schaubild fiir Riemenumlegung

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
bis Baujahr 1979

mindestens 30 mm Durchmesser

Verkleidung

ausreichend grof}
erforderlich, wenn Werkstiicke auf
dem Tisch nicht sicher aufliegen

keine Forderung

Anzeige der Drehzahl,
Drehzahlschaubild fiir Riemen-
umlegung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Spindelabmessungen

Hochstzuldssiger Werkzeugdurchmesser

Maximale Nutzlange |,
(der in der Schutzeinrichtung montiert

Spindel-Durchmesser
d; g6 der Spindel von der Auflage (mm)

(mm) (siehe Anhang A) werden kann)
(siehe Anhang A) e
einteilige auswechselbare Fraswerkzeuge Zapfenschneid-
Spindel Spindel werkzeuge
201 80 80 150 160
302 140 140 250 300
403 180 160 250 350
50 220 160 275 400

ANMERKUNG 1: Die fiir d1= 20 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fiir Spindeldurchmesser zwischen 20 und 30 mm
ANMERKUNG 2: Die fiir d1= 30 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fiir Spindeldurchmesser zwischen 30 und 40 mm
ANMERKUNG 3: Die fiir d1= 40 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fiir Spindeldurchmesser zwischen 40 und 50 mm

Abmessungen von Tisch und Tischeinlegeringen

Mindest-Tischldnge (A min) 600 1000
B B 250 <B<(=A/2 450 <B<=A/2
@ C+100 350 350
N £200%*
U .
______________ Bereich fiir 65-75* 105-115 65-75* 105-115
Innendurchmesser der Tisch-
einlegeringe 145-160 145-160 200-225
A
* fiir Maschinen, die mit auswechselbarer Spindel ausgeriistet sind
** f{ir Maschinen mit Schiebetisch auf der Vorderseite
Anmerkung: Bei Tischdurchlass-Durchmessern {iber 300 mm muss ein 5. Tischeinlegering vor-
Die Abmessung C reicht von der Spin- handen sein.

delachse bis zur vorderen Kante des
festen Tisches, oder, sofern vorhanden,
bis zur vorderen Kante eines integrier-
ten und auf der gleichen Hohe wie der
feste Tisch angeordneten Schiebe-
tisches.
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Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Tabelle 5: Tisch- und Formatkreissagemaschinen

Riickschlagsicherung, Spaltkeil

Schutz gegen Beriihren des
Sdgeblattes iiber dem Tisch

Parallelanschlag

Schutz unter dem Tisch

Tischgrofle (Mindestmafie)

Tischverldngerung

Auslaufzeit

Durchtrittoffnung (Sagespalt)

Typschild

Drehzahlschaubild,
Drehzahlanzeige

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 1870-1* [55]

Spaltkeil mit Zwangsfiihrung nach
EN 1870-1

Sageblattdurchm. < =315 mm:
Schutzhaube am Spaltkeil oder
getrennt befestigt

Sdgeblattdurchm. > 315 mm:
getrennt befestigte Schutzhaube;
bei getrennter Befestigung Schutz-
haubentrdger nicht in Linie mit
Spaltkeil

Bei schragstellbarem Sageblatt
und getrennt befestigter Schutz-
haube ist Verbreiterungsteil oder
breitere Schutzhaube erforderlich

langeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fiihrungsflache

Verkleidung, Stellungsiiberwachung
und Verriegelung der Sageblattver-
kleidung, wenn Auslaufzeit > 10 s

in Abhdngigkeit vom Sageblatt-
durchmesser nach EN 1870-1,
Anhang E (siehe nachstehende
Tabellen)

Lange > 1200 mm von Sageblatt-
achse bis Ende der Tischverldange-
rung (bzw. des Tisches)

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar:
Sdgeblattdurchm. < =500 mm:
gesamter Spalt max. 12 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 3 mm
Sageblattdurchm. > 500 mm:
gesamter Spalt max. 16 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 5 mm

mit Kenndaten

Drehzahlanzeige am Bedienplatz

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
ab Baujahr 1980 bis 1994

Spaltkeil erforderlich, bei Sdge-
blattdurchm. > 250 mm zwangs-
gefiihrter Spaltkeil nach DIN 38820

Sageblattdurchm. < =250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube
oder am Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung

Sageblattdurchm. > 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

langeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fiihrungsflache

Verkleidung

Sageblattdurchmesser

< =250 mm: 400 x 500 mm

> 250 bis 315 mm: 500 x 660 mm
>315mm: 850x1100 mm

Sageblattdurchmesser

< =350 mm: Ldnge 800 mm
> 350 mm: Ldnge 1500 m
von Sageblattachse

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z.B durch Brems-
motor oder elektrische Bremsein-
richtung

Seiten leicht zerspanbar:

Spalt beiderseitig max. 3 mm breit
(8 mm zwischen Schiebetisch und
Séageblatt)

mit Kenndaten

Schaubild im Bereich Riemen-
umlegung, Drehzahlanzeige am
Bedienplatz

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
bis Baujahr 1979

Spaltkeil erforderlich

getrennt angebrachte Schutz-
haube oder am Spaltkeil befestigte
obere Verdeckung

Sageblattdurchm. > 450 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

muss vorhanden sein

Verkleidung, Verdeckung

ausreichend groferTisch, z.B.
Ergdnzung mit Tischverldngerung

keine Forderung

muss vorhanden sein

Schaubild im Bereich Riemenum-
legung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Mindest-Tischgrofien
Ségeblatt @
i’k’amljif aL‘ e D1 max
{ ! |
L w! - bis 250 400 500 250+50 130
| b, !
L= . ! bis 315 500 660 | 330%0 | 200
_T I 1 iiber 315 850 1100 | 550=50 280  MaRein mm
- oy 5 1 . . : ; i
j E | nach ZH 1/3.3,,Sicherheitsregeln fiir Tisch- und Formatkreissagemaschinen*
\ L
R Sdgeblatt- D=200 | D>200(D>250| D>315 | D> 400 | D> 450 | D> 500
L b | Durchmesser D D=250 | D=315 [ D=400 | D= 450 | D= 500
L 500 625 790 1000 1125 1250 1500
w 335 415 525 850 850 850 1000
a= 250 310 395 500 560 625 750
b= 110 140 175 280 280 280 335

nach EN 1870-1,,Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissagemaschinen;

Teil 1: Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und Formatkreisségemaschinen®



Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Tabelle 6: Dickenhobelmaschinen

Werkzeug

Hobelmesseriiberstand

max. Spanabnahme

Greiferriickschlagsicherung

Greiferbreite

Abstand zwischen Greifern
(Zwischenlagen)

tiefster Punkt der Greiferspitzen

Gliedereinzugwalze

Beriihrungsschutz

Auslaufzeit

Einrichtbetrieb

NOT-AUS

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 860* [51]

Messerwelle nach EN 860,
Anhang A und EN 847-1

Messerwellentiberstand
max. 3,0 mm,
(Schneiden); max. 2,0 mm
(4 Schneiden)

Begrenzungseinrichtung gefordert

iber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Arbeitsbreite
260 mm und mehr: 8 =15 mm
unter 260 mm: 3 -8 mm

1 mm bis halbe Greiferbreite

mind. 2 mm unterhalb des
Schneidenflugkreises der
Messerwelle

Breite des Einzelgliedes
max. 50 mm

Verkleidung, Stellungsiiberwa-
chung von Tiiren, Deckel;
zusatzliche Zuhaltung wenn Aus-
laufzeit>10s

Max. 10 Sekunden;

Ausnahme bei sehr gro3en
Maschinen (Hochlaufzeit > 10 s)
gebremste Auslaufzeit max 30 s
und Hochlaufzeit < Auslaufzeit

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Zweiter NOT-AUS auf der Auslass-
seite bei Hobelbreite tiber 500 mm
oder getrenntem Vorschubmotor

nach Betriebssicherheitsverord-

nach Betriebssicherheitsverord-

nung in Verbindung mit VBG 7j [20] [ nung in Verbindung mit VBG 7j [20]

ab Baujahr 1980 bis 1994

runde Messerwelle

liber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Arbeitsbreite

260 mm und mehr: 8 =15 mm
unter 260 mm: 3 -8 mm
max. halbe Greiferbreite
mind. 2 mm unterhalb des

Schneidenflugkreises der
Messerwelle

Verkleidung

bis Baujahr 1979

iber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

unter 15 mm

max. halbe Greiferbreite

mind. 2 mm unterhalb des
Schneidenflugkreises der
Messerwelle

Verkleidung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Tabelle 7: Tischbandsdgemaschinen

Schutz gegen Beriihren des Sage-
blattes auBBerhalb des Schneidbe-
reiches

Schutz innerhalb der maximalen
Schnitthohe

Obere Sdgeblattfiihrung

Tischgrofle
Tisch-Schrégstellbarkeit

Tischeinlage

Parallelanschlag

Auslaufzeit

Absauganschluss
Typschild

Bandlaufgeschwindigkeit

Bedienelemente

Einrichtbetrieb

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 1807* [54]

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthohe, Tlren mit Verriege-
lung (Stellungsiiberwachung)

allseitiger hohenverstellbarer
Schutz bis auf den zum Schneiden
erforderlichen Teil des Sageblattes

Einstellbarkeit mit Festigkeits-
anforderungen

Mindesttischgrofien nach EN 1807
max. 20°

auswechselbare, rechteckige
Tischeinlage; leicht zerspanbar,
z.B. aus Holz, Aluminium, alte-
rungsbestdandigem Kunststoff

mit hoher und niedriger Fiihrungs-
flache nach Tabelle EN 1807

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung (bei Rollendurch-
messer kleiner 800 mm)

Absaugung erforderlich
mit Kenndaten

Anzeige im Bereich der Bedien-
elemente, Riemenschaubild
Bei Maschinen mit Drehzahl-
anderung muB die Bandlauf-
geschwindigkeit vor dem Ein-
schalten erkennbar sein

Befestigung im Bereich der vorde-
ren Tischkante oder am Stander

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
ab Baujahr 1980 bis 1994

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthdhe

hohenverstellbarer Schutz bis auf
den zum Schneiden erforderlichen
Teil des S&geblattes (Zahnung und
AuRenseite)

Rollendurchmesser iiber 315 mm:
mechanische Verstellung der
oberen Sageblattfiihrung

ausreichend grof3

auswechselbare Tischeinlage,
leicht zerspanbar, z. B. aus Holz,
Aluminium, alterungsbestandigem
Kunststoff

mit ausreichend hoher
Flihrungsflache

Begrenzung auf max. 10 Sekun-
den (ab Bauj. 1982), z.B. durch
Bremsmotor oder elektr. Brems-
einrichtung

Absaugung allgemein erforderlich
mit Kenndaten

Anzeige im Bereich der Bedien-
elemente, Riemenschaubild

Anbringung im Bereich der vorde-
ren Tischkante oder am Stander

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
bis Baujahr 1979

Verdeckung, Verkleidung bis auf
maximale Schnitthdhe mit Schutz
gegen Herausschlagen gerissener
Sageblatter

Verstellung der oberen Sageblatt-
fihrung

ausreichend grof

muss vorhanden sein

mit ausreichend hoher
Flihrungsflache

keine Forderung

Absaugung allgemein erforderlich
mit Kenndaten

Schaubild im Bereich
Riemenumlegung

Anbringung im Bereich der vorde-
ren Tischkante oder am Stander

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Tabelle 8: Stationdre handbetdtigte Gehrungskappkreissagemaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel

der EN 1870-3* [57]

nach Betriebssicherheitsverord-

nach Betriebssicherheitsverord-

nung in Verbindung mit VBG 7j [20] [ nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
und ZH1/3.6 [31] ab Baujahr 1980 | bis Baujahr 1979

bis 1994

selbsttatige Riickfiihrung des
Sdgeaggregates in Ausgangs-
stellung

Festhaltevorrichtung fiir Sdgeag-
gregat in Ausgangsstellung

nicht selbstschlieende Haube

LAy i

% iy
e Lo
I _\,\.l_.. j'.._‘_‘ . .: |

-

Werkstiickauflagen (Mindestmafe)

Hohe des Werkstiickanschlages

Bremsen, sofern Auslaufzeit >10 s

T
— —]
— —
—1 —
— —
—1
2 —
—] —1
] —
—1
—] —
— —]
— ]
|—1 | —1
— —]
— —
| —
—] | —1
— — x
L—1 | —1
<— a —> T

in Abhdngigkeit vom Sédgeblatt-
durchmesser

60 % der grofiten Schnitttiefe

ja

sichere Werkstiickauflage
erforderlich

2/3 der maximalen Schnitttiefe

sichere Werkstiickauflage
erforderlich

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Tabelle 9: Vertikal-Plattensdgemaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel

der EN 1870-2* [56]

nach Betriebssicherheitsverord-

nung in Verbindung mit VBG 7j [20]

und ZH1/3.14 [32] ab Baujahr
1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
bis Baujahr 1979

Beriihrungsschutz von der Gestell-
riickseite

Verkleidung, die zum Werkzeug-
wechsel geoffnet werden muss

Austrittsschlitz fiir das Sageblatt

Zuriickziehbarer Spaltkeil

Bremsen, sofern Auslaufzeit >10 s

Zugriff zum S&geblatt vollstandig
verhindert

beweglich ausgefiihrt und elek-
trisch mit dem Sdgeblattantrieb
verriegelt

Breite hochstens 6 mm

nicht arretierbar; muss bei kraft-
betriebenem Werkzeugvorschub
selbsttatig in Ruhestellung zuriick-
kehren

ja

nur bei Maschinen mit kraftbetrie-
benem Werkzeugvorschub

fest verschraubt oder beweglich
ausgefiihrt

kann arretierbar sein

ab Baujahr 1982

1L RTRRRUARRRR

J, [T

nein

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Anhang 3: Zusammenstellungen baujahrabhangiger Einzelheiten zur Beschaffenheit von Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen

Tabelle 10: Mehrseiten-Hobel- und -Frasmaschinen

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel

der EN 12750* [62]

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
und ZH1/3.16 [33] ab Baujahr
1980 bis 1994

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j [20]
bis Baujahr 1983

Sicherung an der Werkstiick-
aufgabe

Sicherung gegen Beriihren der
Werkzeuge

Sicherung an den Vorschubwalzen

Einrichtschaltung

Bremseinrichtung fiir Werkzeuge

Schaltleiste, Unterkante hochstens
30 mm uber Werkstiickoberflache

durch Gesamtverkleidung, ver-
riegelt mit Werkzeugantrieb und
zugehalten bis zum Werkzeugstill-
stand

durch Gesamtverkleidung,
verriegelt mit Vorschubantrieb

iber Schlusselschaltung konnen
die Werkzeugantriebe nach Hau-
benoffnung wieder eingeschaltet
werden, Vorschub jedoch nurim
Tippbetrieb oder tiber Schalter mit
selbsttatiger Riickstellung (Tot-
mannschalter)

sofern Auslaufzeit >10s;
alternativ bis 2001:

Zuhaltung bis zum Werkzeugstill-
stand, wenn Auslaufzeit =60 s
und keine Einrichtschaltung vor-
handen ist

Schaltleiste oder bewegliche
Schutzhaube, Unterkante
hochstens 25 mm tber Werkstiick-
oberflache

Verdeckung auf3erhalb des Schneid-
bereiches, z.B. durch Absaughau-
ben; einstellbare Verdeckungen an
den unteren Horizontalwellen

durch Gesamtverkleidung, ver-
riegelt mit Vorschubantrieb,
alternativ: Einzelschutzeinrichtun-
gen (iber den Vorschubwalzen,

mit dem Vorschubantrieb verriegelt,
wenn sie zum Werkzeugwechsel
entfernt werden miissen

nach Offnen der Gesamtverkleidung
durfen die Werkzeugantriebe einge-
schaltet bleiben;

Vorschub jedoch nur tiber Schalter
mit selbsttétiger Riickstellung (Tot-
mannschalter) einschaltbar

sofern Auslaufzeit >10 s
(ab Baujahr 1982)

Einstellbarer Schieber

Verdeckung auf3erhalb des Schneid-
bereiches, z.B. durch Absaughau-
ben; einstellbare Verdeckungen an
den unteren Horizontalwellen

Verdeckung der Vorschubwalzen
vor der ersten Werkzeugwelle

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der
EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Grafiken: BGHM

Auf den Unterweisungsblattern (Seiten 122 bis 151) sind die

Berufsbildungswerk Waiblingen gGmbH
Michael Weinig AG

BGHM

Michael Weinig GmbH

BGHM

BGHM

Chr. Braun GmbH & Co. KG

Schiiller Mobelwerk KG

BGHM

Glaserei und Fensterbau Welte

VS Vereinigte Spezialmobel
GmbH & Co. KG

3M Deutschland GmbH
BGHM

interlink GmbH

BGHM

Wolf System GmbH
BGHM

DEWALT Deutschland

Nachweise direkt aufgefiihrt.



Notizen

179



Weiterfiihrende Auskiinfte erteilen lhnen gern die im Folgenden aufgefiihrten Praventionsdienste der BGHM.

Kostenfreie Servicehotline: 08009990080-0

Praventionsdienst Berlin
Innsbrucker StraBBe 26/27
10825 Berlin

Email: pd-berlin@bghm.de

Prdaventionsdienst Bielefeld
Turnerstr. 5-9

33602 Bielefeld

Email: pd-bielefeld@bghm.de

Prdaventionsdienst Bremen
ToferbohmstraRe 10

28195 Bremen

Email: pd-bremen@bghm.de

Prdaventionsdienst Dessau-Rof3lau
Raguhner StraBBe 49 b

06842 Dessau-Rof3lau

Email: pd-dessau@bghm.de

Praventionsdienst Dortmund
SemerteichstraBe 98

44263 Dortmund

Email: pd-dortmund@bghm.de

Praventionsdienst Diisseldorf
Kreuzstr. 45

40239 Diisseldorf

Email: pd-duesseldorf@bghm.de

Praventionsdienst Erfurt
Lucas-Cranach-Platz 2
99097 Erfurt

Email: pd-erfurt@bghm.de

Praventionsdienst Hamburg
Rothenbaumchaussee 145
20149 Hamburg

Email: pd-hamburg@bghm.de

Praventionsdienst Hannover
Seligmannallee 4

30173 Hannover

Email: pd-hannover@bghm.de
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Praventionsdienst Kéln
Hugo-Eckener-Str. 20
50829 Kdln

Email: pd-koeln@bghm.de

Praventionsdienst Mainz
Wilhelm-Theodor-Romheld-Str. 15
55130 Mainz

Email: pd-mainz@bghm.de

Praventionsdienst Miinchen
Am Knie 8

81241 Miinchen

Email: pd-muenchen@bghm.de

Praventionsdienst Niirnberg
Weinmarkt 9 -11

90403 Niirnberg

Email: pd-nuernberg@bghm.de

Préventionsdienst Mannheim/Saarbriicken
KoBmannstrafle 48-52

66119 Saarbriicken

Email: pd-saarbruecken@bghm.de

Praventionsdienst Stuttgart
Vollmoellerstrafe 11

70563 Stuttgart

Email: pd-stuttgart@bghm.de
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Fraswerkzeuge sind fiir Handvorschub zugelassen, wenn

1. die Spanliicke innerhalb der griinen Flache endet
(Nachschirfzone eingeschlossen)

2.die Spandickenbegrenzung nicht mehr als 1,1 mm betragt
(entspricht etwa dem Abstand der Kreise) und

3.das Riickschlagverhalten der Bedingung vi/vs < 0,25 ent-
spricht.

Werkzeuge, die diese Bedingungen nicht erfiillen,

sind nur fiir mechanischen Vorschub zugelassen. ‘o
Fiir Werkzeugsatze mit axialem - Nachschérfbere\c
Verstellbereich, z. B. Werkzeugsatze r-._,_._:-;\\""ﬁestd"d‘e

fiir die Fensterherstellung, gelten = =
beziiglich der Spanliicken-
weite Sonderbestimmungen.

==

Bei Profilwerkzeugen ist zum
Messen der Spanliicken-
weite Spax stets vom grofiten
Schneidenflugkreis-
durchmesser d; des Profils

&

auszu gehen.

Priifschablone
fiir Fraswerkzeuge
Handvorschub

(z.B Werkzeuge
mit BG-TEST-Pruifzeichen)



Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Internet: www.bghm.de
Kostenfreie Servicehotline: 0800 9990080-0
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