
Habermannamboss 225 kg 417321 c 1 225 2175,--
aus hochwertigem Werkzeugstahl,
sorgfältig gehärtet, geschliffen,
mit einem auslaufenden Rundhorn
und einem auslaufenden Rechteckhorn,
mit durchgehendem Stauch, mit sehr schlankem Voramboss,
mit Vierkantloch 35 mm für Ambosswerkzeuge,
mit Rundlöchern ø 28 mm und ø 12 mm
Bahnbreite 120 mm, Bahnlänge 400 mm
Hornlänge 360/360 mm, Gesamtlänge 1120 mm
Höhe 410 mm, Fuss 400 x 320 mm

Ambossuntersatz, für Habermannamboss 421213 c 1 60 395,--
Massive Stahlkonstruktion, dreibeinig, optimal angepasst.

Dämmplatte, aus Polyurethan, als dämpfende Zwischenlage 429034 c 1 1 30,--

Ambosshorn mit Schaft 35 x 35 mm, handgeschmiedet 511104 c 1 2 75,--
Ambossschroter mit Schaft 35 x 35 mm, handgeschmiedet 511204 c 1 2 75,--

Alfred Habermann Schmied und Gestalter 961155 - 1 1 44,86
von Peter Elgaß, 176 Seiten, schwarzweiss, 230 Fotos, 
zweisprachig, deutsch und englisch,
Bildband-Format 21 x 28 Zentimeter, kartoniert.
Dieses Buch über Alfred Habermann erzählt, warum sich der Schmied aus Böhmen schon in
den 50er Jahren neuen Formen in Metall verschrieben hat. Viele der vorgestellten  Arbeiten
sind immer noch so aktuell, dass sie in jedem aktuellen Lehrbuch für Gestaltung Platz finden könnten.

Die Welt ein Amboss 961156 - 1 0,3 18,69
Katalog zur Sonderausstellung im Haus FeRRUM in Ybbsitz
64 Seiten, 57 Fotos und Zeichnungen, meist farbig,
Bildband-Format 16,5 x 22,5 cm, deutsch mit englischer Zusammenfassung

VHS-bzw. DVD-Videos aus der Serie "Der letzte seines Standes ..." mit Alfred Habermann siehe Seite 63.
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Alfred Habermann, Schmied und Gestalter, hatte einen reichen Erfahrungsschatz bei 

der Herstellung von Werkzeugen zum Schmieden. Das Meisterstück seiner von ihm 

entwickelten Werkzeuge ist der Habermannamboss. Die schlanke Bahn mit den 

fliessenden Übergängen zu den Hörnern, die Anordnung der Rundlöcher, der extrem 

schlanke Voramboss sowie der durchgehende Stauch ermöglichen eine Vielzahl 

verschiedenster Anwendungen sowie ein ergonomisch optimales Arbeiten. Dazu trägt 

auch der dem Amboss angepasste Untersatz bei, der ein nahes Arbeiten am Amboss 

erlaubt. Jeder Amboss ist einzeln gehärtet und der Herstellungsprozess ist über eine 

Seriennummer dokumentiert.
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