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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 3183:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 „Stahlrohre und 
Eisen- und Stahlfittings“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird. Es handelt sich dabei 
um die unveränderte Übernahme der von ISO/TC 67/SC 2 „Pipeline transportation systems“ (Sekretariat: UNI, 
Italien) ausgearbeiteten Norm ISO 3183. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 09/3 „Fernleitungsrohre“ des Normen-
ausschusses Eisen und Stahl (FES). Mitträger ist der Normenausschuss Erdöl- und Erdgasgewinnung (NÖG). 

Dieses Dokument enthält Festlegungen für Rohre in zwei Anforderungsstufen PSL 1 und PSL 2, die für 
Rohrleitungstransportsysteme der Erdöl- und Erdgasindustrie anwendbar sind. Die Anforderungsstufe PSL 1 
ist als eine Standard-Anforderungsstufe zu betrachten. Für die Anforderungsstufe PSL 2 sind zusätzliche 
verbindliche Anforderungen an die chemische Zusammensetzung, die Kerbschlagarbeit und die Festigkeits-
eigenschaften festgelegt.  

Für Rohre für den Transport saurer Medien und für den Offshoreeinsatz sind besondere Festlegungen 
getroffen. 

Besondere Festlegungen wurden auch für Rohre getroffen, die für die Erdgasdurchleitung im europäischen 
Onshore Bereich zum Einsatz kommen.  

Dieses Dokument wurde auf der Grundlage der Normen ISO 3183:2007 und API Specification 5L erstellt und 
soll als weltweit angewendete Norm sowohl die entsprechenden Internationalen und Europäischen Normen 
als auch (durch eine inhaltsgleiche Neuausgabe) die bisherige API Specification 5L ersetzen. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10208-1:2009-07 und DIN EN 10208-2:2009-07 wurden folgende Änderungen vorge-
nommen.  

a) Zusammenfassung beider Normen zu einer Norm unter Einbeziehung zusätzlicher Anforderungen; 

b) neben dem metrischen System in Verbindung mit ISO-Referenznormen wurde gleichberechtigt das 
amerikanische USC-System in Verbindung mit ASTM-Referenznormen zugelassen; 

c) Festlegung von sieben neuen Stahlsorten für die Produktanforderungsstufe PSL 1, wobei der Festigkeits-
bereich von bisher 210 MPa bis 360 MPa auf 175 MPa bis 485 MPa Mindeststreckgrenze deutlich 
ausgeweitet wurde; 

d) die Stahlsorte L235GA (1.0458) ist nicht mehr festgelegt; 

e) Festlegung von elf neuen Stahlsorten für die Produktanforderungsstufe PSL 2, wobei für geschweißte 
Rohre auch thermomechanisch gewalzte Stahlsorten mit höherer Festigkeit (bis 830 MPa Mindest-
streckgrenze) aufgenommen wurden; 

f) Anforderungen an die chemische Zusammensetzung, die mechanischen Eigenschaften, die Maße, die 
Oberflächenbeschaffenheit und die mechanischen und zerstörungsfreien Prüfungen wurden überarbeitet; 

g) Festlegungen zur Beständigkeit gegen lang laufende Scherrisse sind als Option festgelegt; 
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h) Festlegungen für Rohre für saure Medien und für den Offshore-Einsatz mit besonderen Anforderungen 
an die chemische Zusammensetzung (Schweißeignung), die mechanischen Eigenschaften und (bei 
Rohren für den Offshore-Einsatz) an die Maße wurden zusätzlich aufgenommen; 

i) besondere Festlegungen wurden auch für Rohre getroffen, die für die Erdgasdurchleitung im 
europäischen Onshore-Bereich zum Einsatz kommen (siehe Anhang M); 

j) Festlegungen für Rohrkupplungen wurden zusätzlich aufgenommen; 

k) Festlegungen für TFL-Rohre für die Durchleitung von Bohrlochausrüstungen auf Bohrfeldern wurden 
zusätzlich aufgenommen; 

l) im Anhang P werden Hintergrundinformationen zu Gleichungen für geschraubte und gekuppelte Rohre 
und für Proben zum geführten Biege- und CVN-Versuch gegeben; 

m) redaktionelle Überarbeitung. 

Der Text dieser Norm enthält neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit USC. Es wird jedoch 
ausdrücklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheiten im nationalen amtlichen und 
geschäftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes über Einheiten im Messwesen nicht zulässig ist. 

Frühere Ausgaben 

DIN 1629: 1929-08, 1932-09, 1984-10 
DIN 1626: 1952x-12, 1984-10 
DIN 1629-1: 1961-01 
DIN 1629-3: 1961-01 
DIN 1626-1: 1965-01 
DIN 1626-3: 1965-01 
DIN 17172: 1966-10, 1978-05 
DIN EN 10208-2: 1996-08, 2009-07 
DIN EN 10208-1: 1998-02, 2009-07 
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— Leerseite — 
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